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A 2 RVR 100 Z C
Обозначение внутренних державок

A 3 RL 075
Обозначение наружных державок

Размер хвостовика
.375
.500
.625
.750
1.00
1.25

A - требуется 
подкладная пластина

L - Наружная

 Размер пластины

 2 1/4”
 3 3/8”
 4 1/2”
 5 5/8”

 Направление пластины

   L	 		 		 Левая
				R	 	 	 Правая

A - требуется 
подкладная пластина
N	-	подкладка	не	
используется

Внутренняя 
державка

Диаметр хвостовика
.375
.500
.625
.750
1.00
1.25
1.50
2.00

Размер пластины

 2 IC 1/4”
 3 IC 3/8”
 4 IC 1/2”
 5 IC 5/8”

 Направление

  L	 				Левая
		R	 				Правая

Стиль пластины
M
U
Z

 Материал

C									Твердосплавная
H									Вольфрамовый

Обозначение пластин LT - номенклатуры

16 E R AG 5 75
Размер пластины

L	(мм)					IC	(дюйм)
     11             1/4”
     16             3/8”
     22             1/2”
     27             5/8”

B
 Тип пластины

    E                 I/N
Наружная		Внутренняя

Неполный профиль

Направление пластины

           L																									Левая
											R	 																				Правая	 Стандарты резьбы

 Конусность / многозубность

 A 0.5-1.5  48-16
 AG 0.5-3.0  48-8
 G 1.75-3.0 14-8
 N 3.5-5.0  7-5
 Q 5.5-6.0  4.5-4
 U 5.5-8.0  4.5-3.25

Шаг резьбы
API
425
435
438
530

55° V
60° V

	 ACME	 Acme-PT	(Partial	Topping)
	 B	 Резьба	Buttress
	 BSPT	 Трубная	резьба	British	стандарт
	 ISO	 Резьба	ISO	(Метрическая)
	 NPT	 Трубная	резьба	Национальная
	 NPTF	 Трубная	резьба	Национальная	(Герметичная)
	 PA	 Pittsburgh	Acme
	 RD	 Резьба	API	Round
	 STACME	 Резьба	Stub	Acme
	 TR	 Трапециидальная	резьба
	 UN	 Унифицированная	резьба
	 UNF	 Унифицированная	резьба
	 VAM	 Резьба	VAM
	 VO.055	 Резьба	NC	Conn.	
	 W	 Резьба	Witworth	(BSW)	
	 XL	 Резьба	X-Line

 75 3/4”
 1 1”
 12 1-1/4”
 15 1-1/2”
	 2M	 2	зубая
	 3M	 3	зубая
	 2Z	 2	зубая

GP3

Сплав

A

Форма кромки
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Показана	наруж.	
правая

ACME
16, 22 & 27NR/ER - 3/8”, 1/2”, 5/8” I.C.

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

16ER	16ACME-PT		 		 16	 0.52	 	3/8	 16.00	 1.02	 1.02	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16EL	16ACME-PT		 		 16	 0.52	 	3/8	 16.00	 1.02	 1.02	 ●	 ●
16ER	14ACME-PT	 		 14	 0.61	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.02	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16EL	14ACME-PT	 		 14	 0.61	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.02	 ●	 ●
16ER	12ACME-PT	 		 12	 0.72	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.02	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16EL	12ACME-PT		 		 12	 0.72	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.02	 ●	 ●
16ER	10ACME-PT	 		 10	 0.81	 	3/8	 16.00	 1.52	 1.27	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16EL	10ACME-PT		 		 10	 0.81	 	3/8	 16.00	 1.52	 1.27	 ●	 ●
16ER	8ACME-PT		 		 8	 1.04	 	3/8	 16.00	 1.52	 1.52	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16EL	8ACME-PT		 		 8	 1.04	 	3/8	 16.00	 1.52	 1.52	 ●	 ●
22ER	6ACME-PT	 		 6	 1.44	 	1/2	 22.10	 2.03	 1.78	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
22EL	6ACME-PT		 		 6	 1.44	 	1/2	 22.10	 2.03	 1.78	 	 ●
22ER	5ACME-PT	 		 5	 1.75	 	1/2	 22.10	 2.29	 2.03	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
22EL	5ACME-PT		 		 5	 1.75	 	1/2	 22.10	 2.29	 2.03	 	 ●
27ER	4ACME-PT	 		 4	 2.22	 	5/8	 26.92	 2.79	 2.29	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
27EL	4ACME-PT		 		 4	 2.22	 	5/8	 26.92	 2.79	 2.29	 ●
16NR	16ACME-PT	 		 16	 0.52	 	3/8	 16.00	 1.02	 1.02	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16NL	16ACME-PT		 		 16	 0.52	 	3/8	 16.00	 1.02	 1.02	 ●	 ●
16NR	14ACME-PT	 		 14	 0.61	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.02	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16NL 14ACME-PT    14 0.61  3/8 16.00 1.27 1.02 
16NR	12ACME-PT	 		 12	 0.72	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.27	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16NL	12ACME-PT		 		 12	 0.72	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.27	 ●
16NR	10ACME-PT	 		 10	 0.81	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.27	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16NL	10ACME-PT		 		 10	 0.81	 	3/8	 16.00	 1.27	 1.27	 ●	
16NR	8ACME-PT		 		 8	 1.04	 	3/8	 16.00	 1.52	 1.52	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
16NL	8ACME-PT		 		 8	 1.04	 	3/8	 16.00	 1.52	 1.52	 ●
22NR	6ACME-PT	 		 6	 1.44	 	1/2	 22.10	 2.03	 1.78	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
22NL	6ACME-PT		 		 6	 1.44	 	1/2	 22.10	 2.03	 1.78	 	 ●
22NR	5ACME-PT	 		 5	 1.75	 	1/2	 22.10	 2.29	 2.03	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
22NL	5ACME-PT		 		 5	 1.75	 	1/2	 22.10	 2.29	 2.03	 	 ●
27NR	4ACME-PT	 		 4	 2.22	 	5/8	 26.92	 2.54	 2.29	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
27NL	4ACME-PT		 		 4	 2.22	 	5/8	 26.92	 2.54	 2.29	 ●

Обозначение      TPI W IC L M K

Показана	наруж.	правая
KM

L

IC

W
ACME STUB
16, 22 & 27NR/ER - 3/8”, 1/2”, 5/8” I.C.

16ER 16STACME-PT   16 0.60  3/8 16.00 1.02 1.02 ● ● ● ● ● 
16EL 16STACME-PT    16 0.60  3/8 16.00 1.02 1.02 ● ● 
16ER 14STACME-PT   14 0.70  3/8 16.00 1.02 1.02 ● ● ● ● ● 
16EL 14STACME-PT    14 0.70  3/8 16.00 1.02 1.02 ● ●
16ER 12STACME-PT   12 0.83  3/8 16.00 1.27 1.27 ● ● ● ● ● 
16EL 12STACME-PT    12 0.83  3/8 16.00 1.27 1.27 ● ●
16ER 10STACME-PT   10 0.94  3/8 16.00 1.27 1.27 ● ● ● ● ● 
16EL 10STACME-PT    10 0.94  3/8 16.00 1.27 1.27 ● ●
16ER 8STACME-PT    8  1.21  3/8 16.00 1.52 1.52 ● ● ● ● ● 
16EL 8STACME-PT    8  1.21  3/8 16.00 1.52 1.52 ●
22ER 6STACME-PT   6  1.66  1/2 22.10 1.78 1.78 ● ● ● ● ● 
22EL 6STACME-PT    6  1.66  1/2 22.10 1.78 1.78  ●
22ER 5STACME-PT   5  2.01  1/2 22.10 2.03 2.03 ● ● ● ● ● 
22EL 5STACME-PT   5  2.01  1/2 22.10 2.03 2.03  ●
27ER 4STACME-PT   4  2.55  5/8 26.92 2.29 2.79 ● ● ● ● ● 
27EL 4STACME-PT    4  2.55  5/8 26.92 2.29 2.79  ●
16NR 16STACME-PT   16 0.60  3/8 16.00 1.02 1.02 ● ● ● ● ● 
16NL 16STACME-PT    16 0.60  3/8 16.00 1.02 1.02 ● ●
16NR 14STACME-PT   14 0.70  3/8 16.00 1.02 1.02 ● ● ● ● ● 
16NL 14STACME-PT    14 0.70  3/8 16.00 1.02 1.02 
16NR 12STACME-PT   12 0.83  3/8 16.00 1.27 1.02 ● ● ● ● ● 
16NL 12STACME-PT    12 0.83  3/8 16.00 1.27 1.02 ●
16NR 10STACME-PT   10 0.94  3/8 16.00 1.27 1.27 ● ● ● ● ● 
16NL 10STACME-PT    10 0.94  3/8 16.00 1.27 1.27 ● 
16NR 8STACME-PT    8  1.21  3/8 16.00 1.52 1.52 ● ● ● ● ● 
16NL 8STACME-PT    8  1.21  3/8 16.00 1.52 1.52 ●
22NR 6STACME-PT   6  1.66  1/2 22.10 1.78 1.78 ● ● ● ● ● 
22NL 6STACME-PT    6  1.66  1/2 22.10 1.78 1.78  ●
22NR 5STACME-PT   5  2.01  1/2 22.10 2.29 2.03 ● ● ● ● ● 
22NL 5STACME-PT    5  2.01  1/2 22.10 2.29 2.03  ●
27NR 4STACME-PT   4  2.55  5/8 26.92 2.29 2.29 ● ● ● ● ● 
27NL 4STACME-PT    4  2.55  5/8 26.92 2.29 2.29 ●

  ▲  ● ●
  ▲  ● ●
  ▲  ● ●
   ▲    ●

Обозначение       TPI W IC L M K G
P

22
 

G
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Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

ЧугунВ целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят 
периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на 

предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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Показана	наруж.	
правая

API BUTTRESS
22NR/ER - 1/2” I.C.

22ER	8B75		 		 8	 3/4	 1/2	 22.10	 2.59	 1.85	 U.S.	Improved	Buttress	 ● ● ● ● ●	
22ER 5B75    5 3/4 1/2 22.10 2.21 2.21 4-1/2 - 13-3/8  ● ● ● ●
22ER	5B1	 		 5	 1	 1/2	 22.10	 2.41	 2.21	 16	and	larger	 ● ● ● ● ●	
22NR	8B75	 		 8	 3/4	 1/2	 22.10	 2.59	 1.85	 U.S.	Improved	Buttress	 	 ● ● ● ●
22NR 5B75   5 3/4 1/2 22.10 2.06 2.21 4-1/2 - 13-3/8  ● ● ● ● 
22NR	5B1	 		 5	 1	 1/2	 22.10	 2.06	 2.29	 16	and	larger	 	 ● ● ● ●

Обозначение      TPI TPF IC L M K Стандарт соединения G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Показана	внутр.	
правая

K M

L

IC

API ROTARY SHOULDER
Соединение
22 & 27NR/ER - 1/2” & 5/8” I.C.

22ER 530    5 3 1/2 22.10 2.54 2.03 3-1/2FH, 2-3/8, 4-1/2 Reg.   ●  ● ● ● ●
22ER 4PAC   4 1-1/2 1/2 22.10       2.79    2.03           American Open Hole  ● ●
22ER 438   4 3 1/2 22.10 2.79 2.79 NC56 - NC71 ● ● ● ● ● 
22ER 435   4 3 1/2 22.10 2.79 2.03 5-1/2, 7-5/8, 8-5/8 Reg. ● ● ● ● ●
22ER 42F*   4 2 1/2 22.10 2.79 2.03 VO.065* ● ● ●  
22ER 428   4 2 1/2 22.10 2.54 2.03 NC23-NC50, 2-3/8 - 5-1/2IF ● ● ● ● ●
22ER 425   4 2 1/2 22.10 2.54 2.03 5-1/2, 6-5/8FH, 6-5/8 Reg. ● ● ● ● ● 
22NR 530   5 3 1/2 22.10 2.54 2.03 3-1/2FH, 2-3/8, 4-1/2 Reg. ● ● ● ● ●
22NR 4PAC   4 1-1/2 1/2 22.10 2.79 2.03 American Open Hole  ● ●  
22NR 438   4 3 1/2 22.10 2.79 2.79 NC56 - NC71 ● ● ● ● ●
22NR 435   4 3 1/2 22.10 2.79 2.03 5-1/2, 7-5/8, 8-5/8 Reg. ● ● ● ● ● 
22NR 42F*   4 2 1/2 22.10 2.79 2.03 VO.065* ● ● ● 
22NR 428   4 2 1/2 22.10 2.54 2.03 NC23-NC50, 2-3/8 - 5-1/2IF ● ● ● ● ● 
22NR 425   4 2 1/2 22.10 2.54 2.03 5-1/2, 6-5/8FH, 6-5/8 Reg. ● ● ● ● ●
27ER 530   5 3 5/8 3.20 2.79 1.78 3-1/2FH, 2-3/8, 4-1/2 Reg. ● ● ● ● ● 
27ER 438   4 3 5/8 3.20 2.79 2.03 NC56 - NC71 ● ● ● ● ●
27ER 435   4 3 5/8 3.20 3.05 2.03 5-1/2, 7-5/8, 8-5/8 Reg. ● ● ● ● ● 
27ER 428   4 2 5/8 3.20 2.79 2.03 NC23-NC50, 2-3/8 - 5-1/2IF ● ● ● ● ●
27ER 425   4 2 5/8 3.20 3.05 2.03 5-1/2, 6-5/8FH, 6-5/8 Reg. ● ● ● ● ● 
27NR 530   5 3 5/8 3.20 2.79 2.03 3-1/2FH, 2-3/8, 4-1/2 Reg. ● ● ● ● ●
27NR 438   4 3 5/8 3.20 2.79 2.03 NC56 - NC71 ● ● ● ● ● 
27NR 435   4 3 5/8 3.20 3.05 2.03 5-1/2, 7-5/8, 8-5/8 Reg. ● ● ● ● ●
27NR 428   4 2 5/8 3.20 2.79 2.03 NC23-NC50, 2-3/8 - 5-1/2IF ● ● ● ● ● 
27NR 425   4 2 5/8 3.20 3.05 2.03 5-1/2, 6-5/8FH, 6-5/8 Reg. ● ● ● ● ●
* Устаревшая резьба, см. A.P.I. Спец. 7, 35-е издание, 1 мая 1995 г., раздел 9.4

Обозначение      TPI TPF IC L M K Соединительный стандарт G
P

22
 

G
P

50
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C

22
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C

3
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C

50

27ER H902   3-1/2 2 5/8 4.80 3-1/2 - 6-5/8 H90 ●	    
27ER H903   3-1/2 3 5/8	 4.80 7 - 8-5/8 H90 ●	

27IR H902   3-1/2 2 5/8	 4.80 3-1/2 - 6-5/8 H90 ●	 	 	 	 	

27IR H903  3-1/2 3 5/8 	 4.80 7 - 8-5/8 H90	 ●	 	 	 	

Показана	наруж.	
правая

G
P

22
 

G
P

50

G
P

54

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Обозначение     TPI TPF IC T Стандарт соединения

T
IC

API HUGHES H90
27NR/ER - 5/8” I.C.
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Показана	внутр.
правая

K M

L

IC

API ROUND
16 & 22 NR/ER - 3/8” & 1/2” I.C.

16ER 8RD    8 3/8 16.51 1.50 1.42 ● ● ● ● ● 
16ER 10RD   10 3/8 16.51 1.50 1.42 ● ● ● ● ●
22ER 8RD    8 1/2 22.10 1.52 1.42 ● ● ● ● ● 
22ER 10RD   10 1/2 22.10 1.17 1.22 ● ● ● ● ●
16NR 8RD   8 3/8 16.51 1.50 1.42 ● ● ● ● ● 
16NR 10RD   10 3/8 16.51 1.50 1.42 ● ● ● ● ●
22NR 8RD    8 1/2 22.10 1.52 1.42 ● ● ● ● ● 
22NR 10RD   10 1/2 22.10 1.17 1.22 ● ● ● ● ●

Обозначение     TPI IC L M K G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

K M

L

IC

L Показана	наруж.	
правая

API ROUND
16 NR/ER - 3/8” I.C.
С	запатентованным	стружколомом

Исключительный запатентованный стружколом!

C
22

 

G
P

22

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

16ER 8RD-CB    8 3/8 16.00 1.30 1.50 ● ● ● ● ● 
16ER 10RD-CB    10 3/8 16.00 1.19 1.50 ● ● ● ● ●
16NR 8RD-CB    8 3/8 16.00 1.30 1.50 ● ● ● ● ● 
16NR 10RD-CB    10 3/8 16.00 1.19 1.50 ● ● ● ● ●

Обозначение      TPI IC L M K

Показана	внутр.
правая

K M

L

IC

API ROUND
22 & 27 NR/ER - 1/2” & 5/8” I.C.
Многозубая пластинка

27ER 8RD2M    8 5/8 27.43 4.50 2.90  ● ● ● ● 
22ER 10RD2M    10 1/2 22.10 3.71 2.39  ● ● ● ●
27NR 8RD2M   8 5/8 27.43 4.50 2.90  ● ● ● ● 
22NR 10RD2M    10 1/2 22.10 3.71 2.39  ● ● ● ●

Обозначение      TPI IC L M K G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

11IR 20ABUT   20  1/4 11.00 1.3 1.0 
11IR 16ABUT  16  1/4 11.00 1.5 1.0   ●
11IL 16ABUT  16  1/4 11.00 .1.5 1.0  ●    
16ER 20ABUT  20  3/8 16.00 1.1 1.1   ●  
16ER 16ABUT  16  3/8 16.00 1.1 1.1 ●  ●  
16EL 16ABUT  16  3/8 16.00 1.1 1.1  ● ●  
16ER 12ABUT  12  3/8 16.00 1.4 1.4 ●  ●   
16EL 12ABUT  12  3/8 16.00 1.4 1.4   ●  
16ER 10ABUT  10  3/8 16.00 2.3 1.5 ●    
16EL 10ABUT  10  3/8 16.00 2.3 1.5   ●  
16IR 20ABUT  20  3/8 16.00 1.1 1.1   ●   
16IR 16ABUT  16  3/8 16.00 1.1 1.1 ●   
16IL 16ABUT  16  3/8 16.00 1.1 1.1 ●  ●   
16IR 12ABUT  12  3/8 16.00 1.4 1.4 ●  ●  
16IL 12ABUT  12  3/8 16.00 1.4 1.4 ●     
16IR 10ABUT  10  3/8 16.00 2.3 1.5 ●  ●  
16IL 10ABUT  10  3/8 16.00 2.3 1.5 ●  ●   
22ER 8ABUT  8  1/2 22.00 3.3 2.1 ●  ●  
22ER 6ABUT  6  1/2 22.00 3.4 2.1 ●     
22IR 8ABUT  8  1/2 .22.00 3.3 2.1 ●    
22IR 6ABUT  6  1/2 .22.00 3.4 2.1 ●    

●

Показана	внутр.	
правая

Обозначение     TPI IC L M K

K M

L

IC

AMERICAN BUTTRESS
11 & 16NR/ER - 1/4” & 3/8” I.C.

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50
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Показана	внутр.
правая

K M

L

IC

API VO.055
American MT, AMT, AМмT*
16 & 22NR/ER - 3/8” & 1/2” I.C.

   TPI TPF  IC  L M K  Соединение
16ER 6P VO.055 MT   6 1-1/2 3/8 16.51 1.50 1.30 NC10-NC16, VO.055, 1, 1-1/2 REG ● ● ● ● 
22ER 6P VO.055 MT   6 1-1/2 1/2 22.10 1.83 1.52 NC10-NC16, VO.055, 1, 1-1/2 REG  ● ● ●
16NR 6P VO.055 MT   6 1-1/2 3/8 16.51 1.50 1.30 NC10-NC16, VO.055, 1, 1-1/2 REG ● ● ● ● 
22NR 6P VO.055 MT   6 1-1/2 1/2 22.10 1.83 1.52 NC10-NC16, VO.055, 1, 1-1/2 REG ● ● ● ●

Обозначение   

* MT - трубы малого диаметра, AMT - американские трубы для изделий малого диаметра, а AМмT - американские горные трубы малого диаметра. 

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Показана	внутр.
правая

IC

MK

L

API VAM
22NR/ER - 1/2” I.C.

22ER 8VAM    8 1/2 22.10 1.50 1.50  ● ● ● 
22ER 6VAM    6 1/2 22.10 2.01 2.01  ● ● ●
22ER 5VAM   5 1/2 22.10 2.01 2.01  ● ● ● 
22NR 8VAM     8 1/2 22.10 1.50 1.50  ● ● ●
22NR 6VAM   6 1/2 22.10 2.01 2.01  ● ● ● 
22NR 5VAM     5 1/2 22.10 2.01 2.01  ● ● ●

Обозначение      TPI IC L M K G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

16ER	10	RND		 	 10	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 ●	 ●	 	
16EL	10	RND		 	 10	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 	 ●	 	
16ER	8	RND		 	 8	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 ●	 ●	 	
16ERM 8 RND1		 	 8	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 	 ●	 	
16EL	8	RND		 	 8	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 ●	 ●	 	
16ER	6	RND		 	 6	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 ●	 ●	 	
16ERM 6 RND1		 	 6	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 	 ●	 	 	
16EL	6	RND		 	 6	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 ●	 	 	
22ER	6	RND		 	 6	 1/2	 22.10	 1.52	 1.42	 	 ●	 ●	 	 	
22EL	6	RND		 	 6	 1/2	 22.10	 1.52	 1.42	 	 ●	 ●	 	
22ER	4	RND		 	 6	 1/2	 22.10	 1.52	 1.42	 	 ●	 ●	 	 	
22EL	4	RND		 	 6	 1/2	 22.10	 1.52	 1.42	 	 ●	 ●	 	
27ER	4	RND		 	 8	 5/8	 27.43	 4.50	 2.90	 	 ●	 	 	 	
16IR	10	RND		 	 10	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 ●	 ●	 	
16IR	8	RND		 	 8	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 ●	 ●	 	 	
16IL	8	RND		 	 8	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 		 ●	 ●	 	
16IR	6	RND		 	 6	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 		 ●	 ●	 	 	
16IRM 6 RND1		 	 6	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 	 ●	 	
16IL	6	RND		 	 6	 3/8	 16.00	 1.50	 1.42	 	 	 ●	 	 	
22IR	6	RND		 	 6	 1/2	 22.10	 1.52	 1.42	 	 	 ●	 	
22IR	4	RND		 	 4	 1/2	 22.10	 1.52	 1.42	 	 ●	 ●	 	 	
22IL	4	RND		 	 4	 1/2	 22.10	 1.52	 1.42	 	 ●	 	 	
27IR	4	RND		 	 4	 5/8	 27.43	 4.50	 2.90	 	 ●	 	 	 	
27IL	4	RND		 	 4	 5/8	 27.43	 4.50	 2.90	 	 ●	 	

Показана	внутр.
	правая

Обозначение     TPI IC L M K

K M

L

IC

ROUND (DIN)
16 & 22, 27NR/ER - 3/8” & 1/2” I.C.

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

1
 Пресованная пластина
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22ER 6XL75  6 3/4 1/2 22.10 1.91 1.98   ● ● ● 
22ER 6XL15  6 1-1/2 1/2 22.10 1.91 2.18 5 - 7-5/8  ● ● ●
22ER 5XL12  5 1-1/4 1/2 22.10 2.21 2.11 8-5/8 - 10-3/4  ● ● ● 
22NR 6XL75  6 3/4 1/2 22.10 1.91 1.98   ● ● ●
22NR 6XL15  6 1-1/2 1/2 22.10 1.91 2.18 5 - 7-5/8  ● ● ● 
22NR 5XL12  5 1-1/4 1/2 22.10 2.21 2.11 8-5/8 - 10-3/4  ● ● ●

Обозначение     TPI TPF IC L M K Стандарт соединения G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Показана	внутр.
правая

IC

MK

L

API X-LINE
22NR/ER - 1/2” I.C.

Показана	внутр.
правая

11IR 18PG 4928518 18 1/4 11.00 .035 (0.9) .03 (0.8)  ● ●   
16IR 16PG 5026516 16 3/8 .63 (16.00) .04 (1.0) .03 (.08) 	 	 ●	 	

16IL 16PG 5066416 16 3/8 .63 (16.00) .04 (1.0) .03 (.08)  		 ●	 	

16IR 18PG 5026618 18 3/8 .63 (16.00) .035 (.09) .03 (.08)   ●

16IR 20PG 5026620 20 3/8 .63 (16.00) .04 (1.0) .03 (.08) 	 	 		 	

16IL 20PG 5066620 20 3/8 .63 (16.00) .04 (1.0) .03 (.08) 	  ●

16ER 16PG 5006616 16 3/8 .63 (16.00) .04 (1.0) .03 (.08)  	 ●	 	 	

16ER 18PG 5006618 18 3/8 .63 (16.00) .035 (.09) .03 (.08) 	 	 ●	 	

16ER 20PG 5006620 20 3/8 .63 (16.00) .04 (1.0) .03 (.08) 	 	 ●	 	

Обозначение    Номер EDP TPI IC L M K

K M

L

IC

PG
11 & 16NR/ER - 1/4” & 3/8” I.C.

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

  T
iN

 

A
lT

iN
16ER 12SLB  5003012 12 3/8 .515 (13.08)  .062 (1.57) .03 (0.76)   ●	 	 	

16IR 12SLB 5023012 12 3/8 .515 (13.08)  .062 (1.57) .03 (0.76)  ●	 	 	

Обозначение    Номер EDP TPI IC L M K

SLIM LINE BUTTRESS
16NR/ER - 3/8” I.C.

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Ti
N

  

A
lT

iN
  

Показана	внутр.
правая

IC

MK

L
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Показана	внутр.
правая

K M

L

IC

BSPT
16NR/ER - 3/8” I.C.
55˚ С запатентованным 
стружколомом

Исключительный запатентованный стружколом!

K M

L

IC

ER/L-BSPT
BSPT (British Standard Pipe) B.S.21-1957
Наружная полнопрофильная резьба

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M GP
50

AC
22

GP
3

16ER 28 BSPT 9.53 28.0 16.00 0.11 0.6 0.6 ● ●
16ER/L 19 BSPT 9.53 19.0 16.00 0.16 0.8 0.9 ● ●
16ER/L 14 BSPT׳ 9.53 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 ● ●
16ER 14 BSPT-CP (1) 9.53 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 ● ●
16ER/L 11 BSPT 9.53 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 ● ●
16ER 11 BSPT-CP (1) 9.53 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 ● ●

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 TPI IC L M K GP
22

GP
50

AC
22

AC
3

16ER 28BSPT-CB 28.0 3/8 16 0.79 0.71 ● ● ● ●
16ER 19BSPT-CB 19.0 3/8 16 0.79 0.71 ● ● ● ●
16ER 14BSPT-CB 14.0 3/8 16 1.5 1.5 ● ● ● ●
16ER 11BSPT-CB 11.0 3/8 16 1.5 1.5 ● ● ● ●
16NR 28BSPT-CB 28.0 3/8 16 0.79 0.79 ● ● ● ●
16NR 19BSPT-CB 19.0 3/8 16 0.79 0.79 ● ● ● ●
16NR 14BSPT-CB 14.0 3/8 16 0.79 0.79 ● ● ● ●
16NR 11BSPT-CB 11.0 3/8 16 0.79 0.79 ● ● ● ●

(1) Пластина со стружколомом 

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

K M

L

IC

IR/L-BSPT
BSPT (British Standard Pipe) B.S.21-1957
Внутренняя полнопрофильная резьба

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M GP
31

3

GP
50

AC
22

GP
3

06IR 28 BSPT 3.97 28.0 6.00 0.11 0.7 0.6 ●

08IR 28 BSPT 4.76 28.0 8.00 0.11 0.6 0.6 ●
08IR 19 BSPT 4.76 19.0 8.00 0.16 0.6 0.6 ●

11IR 19 BSPT 6.35 19.0 11.00 0.16 0.8 0.9 ● ●
11IR/L 14 BSPT 6.35 14.0 11.00 0.21 0.9 1.0 ● ●

16IR 28 BSPT 9.53 28.0 16.00 0.11 0.6 0.6 ●

16IR 19 BSPT 9.53 19.0 16.00 0.16 0.8 0.9 ●

16IR/L 14 BSPT 9.53 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 ● ●

16IR/L 11 BSPT 9.53 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 ● ● ●
(1) Пластина со стружколомом 

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)
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Tough Ö Hard

 Обозначение di Шаг L Z R K M G
P

31
3

G
P

50

C
22

A
C

22

G
P

3

11ER/L 0.35 ISO 6.35 0.35 11.00 1 0.04 0.8 0.4 ●
11ER 0.40 ISO 6.35 0.40 11.00 1 0.04 0.7 0.4 ●
11ER 0.45 ISO 6.35 0.45 11.00 1 0.05 0.7 0.4 ●
11ER/L 0.50 ISO 6.35 0.50 11.00 1 0.05 0.6 0.6 ● ● ●
11ER 0.60 ISO 6.35 0.60 11.00 1 0.07 0.6 0.6 ●
11ER 0.70 ISO 6.35 0.70 11.00 1 0.07 0.6 0.6 ● ●
11ER/L 0.75 ISO 6.35 0.75 11.00 1 0.08 0.6 0.6 ●
11ER 0.80 ISO 6.35 0.80 11.00 1 0.09 0.6 0.6 ● ●
11ER/L 1.00 ISO 6.35 1.00 11.00 1 0.12 0.7 0.7 ● ●
11ER 1.25 ISO 6.35 1.25 11.00 1 0.15 0.8 0.9 ● ●
11ER/L 1.50 ISO 6.35 1.50 11.00 1 0.18 0.8 1.0 ● ● ●
11ER 1.75 ISO 6.35 1.75 11.00 1 0.21 0.8 1.1 ●
16ER/L 0.35 ISO 9.52 0.35 16.00 1 0.04 0.8 0.4 ● ●
16ER/L 0.40 ISO 9.52 0.40 16.00 1 0.04 0.7 0.4 ●
16ER 0.45 ISO 9.52 0.45 16.00 1 0.05 0.7 0.4 ● ●
16ER/L 0.50 ISO 9.52 0.50 16.00 1 0.04 0.6 0.6 ● ● ●
16ER 0.60 ISO 9.52 0.60 16.00 1 0.07 0.6 0.6 ● ●
16ER/L 0.70 ISO 9.52 0.70 16.00 1 0.07 0.6 0.6 ● ●
16ER/L 0.75 ISO 9.52 0.75 16.00 1 0.08 0.6 0.6 ● ● ●
16ER 0.75 ISO 3M-CP (1) 9.52 0.75 16.00 3 0.08 1.3 1.9 ●
16ER 0.75 ISO-CP (2) 9.52 0.75 16.00 1 0.08 0.6 0.6 ●
16ER/L 0.80 ISO 9.52 0.80 16.00 1 0.09 0.6 0.6 ● ●
16ER/L 1.00 ISO 9.52 1.00 16.00 1 0.12 0.7 0.7 ● ● ● ● ●
16ER 1.00 ISO 3M-CP (1) 9.52 1.00 16.00 3 0.12 1.7 2.5 ●
16ER 1.00 ISO-CP (2) 9.52 1.00 16.00 1 0.11 0.7 0.7 ● ● ●
16ER/L 1.25 ISO 9.52 1.25 16.00 1 0.15 0.8 0.9 ● ● ●
16ER 1.25 ISO-CP (2) 9.52 1.25 16.00 1 0.14 0.8 0.9 ● ● ●
16ER/L 1.50 ISO 9.52 1.50 16.00 1 0.18 0.8 1.0 ● ● ● ● ●
16ER 1.50 ISO 2M-CP (1) 9.52 1.50 16.00 2 0.18 1.5 2.3 ●
16ER 1.50 ISO-CP (2) 9.52 1.50 16.00 1 0.19 0.8 1.0 ● ● ●
16ER/L 1.75 ISO 9.52 1.75 16.00 1 0.21 0.9 1.2 ● ● ● ●
16ER 1.75 ISO-CP (2) 9.52 1.75 16.00 1 0.20 0.9 1.2 ● ● ●
16ER/L 2.00 ISO 9.52 2.00 16.00 1 0.25 1.0 1.3 ● ● ● ●
16ER 2.00 ISO 2M-CP (1) 9.52 2.00 16.00 2 0.25 2.0 3.0 ●
16ER 2.00 IF0 2M-CP (1) 9.52 2.00 16.00 2 0.25 2.0 3.0 ●
16ER 2.00 ISO-CP (2) 9.52 2.00 16.00 1 0.24 1.0 1.3 ● ● ●
16ER/L 2.50 ISO 9.52 2.50 16.00 1 0.31 1.1 1.5 ● ●

ER/L-ISO

Наружная метрическая резьба (DIN13 12-1986 class: 6G),  
для общего машиностроения 

K M

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

(1) Пластина со стружколомом 
(2) Многозубая пластина

ISO 
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Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di Шаг L R Z K M GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

16IR 1.50 ISO 2M (2) 9.52 1.50 16.00 0.08 2 1.5 2.3 ● ●

16IR 1.50 ISO-CP (1) 9.52 1.50 16.00 0.08 1 0.8 1.0 ● ● ●

16IR/L 1.75 ISO 9.52 1.75 16.00 0.10 1 0.9 1.2 ● ● ●

16IR 1.75 ISO-CP (1) 9.52 1.75 16.00 0.10 1 0.9 1.2 ● ●

16IR/L 2.00 ISO 9.52 2.00 16.00 0.12 1 1.0 1.3 ● ● ●

16IR 2.00 ISO 2M (2) 9.52 2.00 16.00 0.12 2 2.0 3.0 ●

16IR 2.00 ISO-CP (1) 9.52 2.00 16.00 0.11 1 1.0 1.3 ● ● ●

16IR/L 2.50 ISO 9.52 2.50 16.00 0.15 1 1.1 1.5 ● ● ●

16IR 2.50 ISO-CP (1) 9.52 2.50 16.00 0.14 1 1.1 1.5 ● ● ●

16IR/L 3.00 ISO 9.52 3.00 16.00 0.18 1 1.1 1.5 ● ● ●

16IR 3.00 ISO-CP (1) 9.52 3.00 16.00 0.17 1 1.1 1.5 ● ● ●

22IR 1.50 ISO 3M (2) 12.70 1.50 22.00 0.08 3 2.3 3.7 ● ●

22IR 2.00 ISO 2M (2) 12.70 2.00 22.00 0.08 2 2.0 3.0 ●

22IR 2.00 ISO 3M (2) 12.70 2.00 22.00 0.08 3 3.1 5.0 ● ●

22IL 3.00 ISO 9.52 3.00 16.00 0.17 1 1.1 1.5 ●

22IR/L 3.50 ISO 12.70 3.50 22.00 0.22 1 1.6 2.3 ● ●

22IR/L 4.00 ISO 12.70 4.00 22.00 0.25 1 1.6 2.3 ● ●

22IR/L 4.50 ISO 12.70 4.50 22.00 0.29 1 1.6 2.4 ● ●

22IR/L 5.00 ISO 12.70 5.00 22.00 0.32 1 1.6 2.3 ● ●

27IR 3.00 ISO 2M (2) 15.88 3.00 27.00 0.18 2 2.9 4.6 ●

27IR/L 5.50 ISO 15.88 5.50 27.00 0.35 1 1.6 2.3 ● ● ●

27IR/L 6.00 ISO 15.88 6.00 22.00 0.39 1 1.8 2.5 ● ●

K M

L

ICER/L-ISO (продолжение)

Наружная метрическая резьба (DIN13 12-1986 class: 6G),  
для общего машиностроения

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

 (1) Пластина со стружколомом

 (2) Многозубая пластина

ISO
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Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di Шаг L R Z K M GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

06IR/L 0.50 ISO 3.97 0.50 6.00 0.03 1 0.9 0.5 ●

06IR/L 0.75 ISO 3.97 0.75 6.00 0.04 1 0.8 0.5 ●

06IR/L 1.00 ISO 3.97 1.00 6.00 0.05 1 0.7 0.6 ●

06IR/L 1.25 ISO 3.97 1.25 6.00 0.07 1 0.6 0.6 ●

08IR/L 0.50 ISO 4.76 0.50 8.00 0.05 1 0.6 0.5 ●

08IR 0.75 ISO 4.76 0.75 8.00 0.04 1 0.6 0.5 ●

08IR/L 1.00 ISO 4.76 1.00 8.00 0.05 1 0.6 0.6 ● ●

08IR/L 1.25 ISO 4.76 1.25 8.00 0.07 1 0.6 0.7 ●

08IR/L 1.50 ISO 4.76 1.50 8.00 0.08 1 0.6 0.7 ●

08IR/L 1.75 ISO 4.76 1.75 8.00 0.10 1 0.6 0.8 ●

11IR/L 0.35 ISO 6.35 0.35 11.00 0.02 1 0.8 0.3 ● ●

11IR 0.40 ISO 6.35 0.40 11.00 0.02 1 0.8 0.4 ●

11IR/L 0.50 ISO 6.35 0.50 11.00 0.03 1 0.6 0.6 ● ● ●

11IR 0.70 ISO 6.35 0.70 11.00 0.04 1 0.6 0.6 ●

11IR/L 0.75 ISO 6.35 0.75 11.00 0.08 1 0.6 0.6 ● ●

11IR 0.80 ISO 6.35 0.80 11.00 0.04 1 0.6 0.6 ●

11IR/L 1.00 ISO 6.35 1.00 11.00 0.05 1 0.6 0.7 ● ● ● ●

11IR 1.00 ISO-CP (1) 6.35 1.00 11.00 0.05 1 0.6 0.7 ●

11IR/L 1.25 ISO 6.35 1.25 11.00 0.07 1 0.8 0.8 ● ●

11IR/L 1.50 ISO 6.35 1.50 11.00 0.08 1 0.8 1.0 ● ● ● ●

11IR 1.50 ISO-CP (1) 6.35 1.50 11.00 0.08 1 0.8 1.0 ● ● ●

11IR/L 1.75 ISO 6.35 1.75 11.00 0.10 1 0.8 1.1 ● ●

11IR/L 2.00 ISO 6.35 2.00 11.00 0.12 1 0.8 0.9 ● ● ●

16IR 0.35 ISO 9.52 0.35 16.00 0.02 1 0.8 0.3 ●

16IR/L 0.40 ISO 9.52 0.40 16.00 0.02 1 0.8 0.4 ●

16IL 0.45 ISO 9.52 0.45 16.00 0.02 1 0.8 0.4 ●

16IR/L 0.50 ISO 9.52 0.50 16.00 0.03 1 0.6 0.6 ● ● ●

16IR/L 0.60 ISO 9.52 0.60 16.00 0.03 1 0.6 0.6 ●

16IR/L 0.70 ISO 9.52 0.70 16.00 0.04 1 0.6 0.6 ● ●

16IR/L 0.75 ISO 9.52 0.75 16.00 0.04 1 0.6 0.6 ● ● ● ●

16IR/L 0.80 ISO 9.52 0.80 16.00 0.04 1 0.6 0.6 ●

16IR/L 1.00 ISO 9.52 1.00 16.00 0.05 1 0.6 0.7 ● ● ●

16IR 1.00 ISO 3M (2) 9.52 1.00 16.00 0.05 3 1.7 2.5 ●

16IR 1.00 ISO-CP (1) 9.52 1.00 16.00 0.05 1 0.6 0.7 ● ● ●

16IR/L 1.25 ISO 9.52 1.25 16.00 0.07 1 0.8 0.9 ● ● ● ●

16IR 1.25 ISO-CP (1) 9.52 1.25 16.00 0.06 1 0.8 0.9 ● ●

16IR/L 1.50 ISO 9.52 1.50 16.00 0.08 1 0.8 1.0 ● ● ● ● ●

IR/L-ISO

Внутренняя метрическая резьба (DIN13 12-1986 class 6H)
для общего машиностроения

 (1) Пластина со стружколомом 
(2) Многозубая пластина

ISO

K M

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)
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Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M Z GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

11ER 44 UN 6.35 44.0 11.00 0.05 0.6 0.6 1 ●

11ER 36 UN 6.35 36.0 11.00 0.07 0.6 0.6 1 ●

11ER 32 UN 6.35 32.0 11.00 0.09 0.6 0.6 1 ●

11ER/L 28 UN 6.35 28.0 11.00 0.10 0.6 0.7 1 ●

11ER/L 24 UN 6.35 24.0 11.00 0.12 0.7 0.8 1 ●

11ER/L 20 UN 6.35 20.0 11.00 0.15 0.8 0.9 1 ● ●

11ER 18 UN 6.35 18.0 11.00 0.17 0.8 1.0 1 ●

11ER 16 UN 6.35 16.0 11.00 0.18 0.9 1.1 1 ● ●

16ER 72 UN 9.52 72.0 16.00 0.04 0.8 0.4 1 ●

16ER 56 UN 9.52 56.0 16.00 0.04 0.7 0.4 1 ●

16ER 48 UN 9.52 48.0 16.00 0.05 0.6 0.6 1 ●

16ER 40 UN 9.52 40.0 16.00 0.06 0.6 0.6 1 ● ●

16ER/L 36 UN 9.52 36.0 16.00 0.07 0.6 0.6 1 ●

16ER/L 32 UN 9.52 32.0 16.00 0.09 0.6 0.6 1 ● ● ●

16ER/L 28 UN 9.52 28.0 16.00 0.10 0.6 0.7 1 ● ● ●

16ER 27 UN 9.52 27.0 16.00 0.10 0.7 0.8 1
16ER/L 24 UN 9.52 24.0 16.00 0.12 0.7 0.8 1 ● ● ●

16ER 24 UN-CP (1) 9.52 24.0 16.00 0.11 0.7 0.8 1 ● ●

16ER/L 20 UN 9.52 20.0 16.00 0.15 0.8 0.9 1 ● ● ●

16ER 20 UN-CP (1) 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 ● ● ●

16ER/L 18 UN 9.52 18.0 16.00 0.17 0.8 1.0 1 ● ●

16ER 18 UN-CP (1) 9.52 18.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 ● ● ●

16ER/L 16 UN 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 ● ● ●

16ER 16 UN 2M (2) 9.52 16.0 16.00 0.18 1.5 2.3 2 ●

16ER 16 UN-CP (1) 9.52 16.0 16.00 0.19 0.9 1.1 1 ● ● ●

16ER/L 14 UN 9.52 14.0 16.00 0.22 1.0 1.2 1 ● ●

16ER 14 UN 2M (2) 9.52 14.0 16.00 0.22 1.5 2.3 2 ●

16ER 14 UN-CP (1) 9.52 14.0 16.00 0.22 1.0 1.2 1 ● ● ●

16ER/L 13 UN 9.52 13.0 16.00 0.24 1.0 1.3 1 ● ●

16ER 13 UN-CP (1) 9.52 13.0 16.00 0.24 1.0 1.3 1 ●

16ER/L 12 UN 9.52 12.0 16.00 0.26 1.1 1.4 1 ● ● ●

16ER 12 UN 2M (2) 9.52 12.0 16.00 0.26 2.2 3.4 2 ●

16ER 12 UN-CP (1) 9.52 12.0 16.00 0.25 1.1 1.4 1 ● ● ●

16ER 11.5 UN 9.52 11.5 16.00 0.27 1.1 1.5 1 ● ●

16ER/L 11 UN 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 1 ● ●

16ER/L 10 UN 9.52 10.0 16.00 0.32 1.1 1.5 1 ● ●

16ER/L 9 UN 9.52 9.0 16.00 0.36 1.2 1.7 1 ●

16ER/L 8 UN 9.52 8.0 16.00 0.41 1.2 1.6 1 ● ●

16ER 8 UN-CP (1) 9.52 8.0 16.00 0.41 1.2 1.6 1 ● ●

22ER 16 UN 3M (2) 12.70 16.0 22.00 0.18 2.5 4.0 3 ●

UN 

ER/L-UN

Американская UN (UN, UNC, UNF, UNEF)

K M

L

IC

External right-hand (internal  
Левая-hand) shown

American UN Full Profile

 (1) Пластина со стружколомом

 (2) Многозубая пластина
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LAYDOWN
LA

Y
D

O
W

N

Показана	внутр.
правая

K M

L

IC

NPT
11 & 16NR/ER - 1/4” & 3/8” I.C.

16ER 27NPT-CB   27 3/8 16.00 0.76 0.51 ● ● ● ● ● 
16ER 18NPT-CB  18 3/8 16.00 0.76 0.51 ● ● ● ● ●
16ER 14NPT-CB     14 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ● ● ● ● 
16ER 11.5NPT-CB     11.5 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ● ● ● ●
16ER 8NPT-CB     8 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ● ● ● ● 
16NR 27NPT-CB   27 3/8 16.00 0.76 0.51 ● ● ● ● ●
16NR 18NPT-CB    18 3/8 16.00 0.76 0.51 ● ● ● ● ● 
16NR 14NPT-CB     14 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ● ● ● ●
16NR 11.5NPT-CB    11.5 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ● ● ● ● 
16NR 8NPT-CB     8 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ● ● ● ●

Обозначение     TPI IC L M K G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

  ▲   ●
  ▲   ●
  ▲   ●
   ▲   ●

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун

16ER 27NPT   27 3/8 16.00 0.76 0.76 ● ● ● ● ● 
16EL 27NPT   27 3/8 16.00 0.76 0.76 ● 
16ER 18NPT   18 3/8 16.00 1.02 0.76 ● ● ● ● ● 
16EL 18NPT      18 3/8 16.00 1.02 0.76 ● 
16ER 14NPT     14 3/8 16.00 1.27 1.02 ● ● ● ● ● 
16EL 14NPT      14 3/8 16.00 1.27 1.02 ● 
16ER 11.5NPT     11.5 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ● ● ● ● 
16EL 11.5NPT      11.5 3/8 16.00 1.52 1.02   ●
16ER 8NPT      8 3/8 16.00 1.78 1.27 ● ● ● ● ● 
16EL 8NPT      8 3/8 16.00 1.78 1.27 ● 
11NR 18NPT     18 1/4 10.92 1.02 0.76 ● ● ●   
11NR 27NPT    27 1/4 10.92 0.76 0.76 ● ● ●  
16NR 27NPT    27 3/8 16.00 0.76 0.76 ● ● ● ● ● 
16NL 27NPT   27 3/8 16.00 0.76 0.76 ● 
16NR 18NPT     18 3/8 16.00 1.02 0.76 ● ● ● ● ● 
16NL 18NPT      18 3/8 16.00 1.02 0.76 ● 
16NR 14NPT     14 3/8 16.00 1.27 1.02 ● ● ● ● ● 
16NL 14NPT      14 3/8 16.00 1.27 1.02 ● 
16NR 11.5NPT     11.5 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ● ● ● ● 
16NL 11.5NPT      11.5 3/8 16.00 1.52 1.02 ● 
16NR 8NPT      8 3/8 16.00 1.52 1.27 ● ● ● ● ● 
16NL 8NPT      8 3/8 16.00 1.52 1.27 ● 

Обозначение       TPI IC L M K

В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят 
периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на 

предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.

Показана	внутр.
правая

K M

L

IC

NPT
22 & 27NR/ER - 1/2” & 5/8” I.C.
Многозубая пластинка

22ER 11.5NPT 2M   11.5 1/2 22.10 3.30 2.29  ●  ● ● ● 
27ER 11.5NPT 3M   11.5 5/8 26.92 5.59 3.56   ● ● ●
27ER 8NPT 2M  8 5/8 26.92 4.83 2.79   ● ● ● ● 
22NR 11.5NPT 2M     11.5 1/2 22.10 3.30 2.29   ● ● ●
27NR 11.5NPT 3M  11.5 5/8 26.92 5.59 3.56   ● ● ● ● 
27NR 8NPT 2M     8 5/8 26.92 4.83 2.79   ● ● ● ●

Обозначение     TPI IC L M K G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Показана	внутр.
правая

K M

L

IC

NPT
16NR/ER - 3/8” I.C.
С запатентованным стружколомом

Исключительный запатентованный стружколом!
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LAYDOWN

LA
Y

D
O

W
N

Tough Ö Hard

 Обозначение di TPI L R X K M G
P

31
3

G
P

50

A
C

22

G
P

3

06IR 27 NPT 3.97 27.0 6.00 0.04 0.6 0.6 1 ●
08IR/L 18 NPT 4.76 18.0 8.00 0.06 0.6 0.6 1 ● ●
11IR 27 NPT 6.35 27.0 11.00 0.04 0.7 0.8 1 ●
11IR/L 18 NPT 6.35 18.0 11.00 0.06 0.8 1.0 1 ● ● ●
11IR/L 14 NPT 6.35 14.0 11.00 0.07 0.8 1.0 1 ● ●
16IR 27 NPT 9.53 27.0 16.00 0.04 0.7 0.8 1 ●
16IR 18 NPT 9.53 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 1 ● ●
16IR 14 NPT-CP (1) 9.53 14.0 16.00 0.05 0.9 1.2 1 ● ● ●
16IR/L 14 NPT 9.53 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 1 ● ● ●
16IR 11.5 NPT-CP (1) 9.53 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 1 ● ● ●
16IR/L 11.5 NPT 9.53 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 1 ● ● ●
16IR 8 NPT-CP (1) 9.53 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 1 ● ●
16IR/L 8 NPT 9.53 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 1 ● ●
22IR 11.5 NPT 2M (2) 12.70 11.5 22.00 0.09 2.3 3.5 2 ●
27IR 11.5 NPT 3M (2) 15.88 11.5 27.00 0.09 3.3 5.5 3 ●
27IR 8 NPT 2M (2) 15.88 8.0 27.00 0.12 3.1 5.0 2 ●

K M

L

IC

Показана	внутр.
правая

NPTF DRY SEAL
16NR/ER - 3/8” I.C.
С запатентованным 
стружколомомИсключительный запатентованный стружколом!

16ER 27NPTF-CB   27 3/8 16.00 0.76 0.76 ● ●  ● 
16ER 18NPTF-CB  18 3/8 16.00 1.02 0.76 ● ●  ●
16ER 14NPTF-CB  14 3/8 16.00 1.27 1.02 ● ●  ● 
16ER 11.5NPTF-CB  11.5 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ●  ●
16ER 8NPTF-CB     8 3/8 16.00 1.78 1.27 ● ●  ● 
16NR 27NPTF-CB   27 3/8 16.00 0.76 0.76 ● ●  ●
16NR 18NPTF-CB   18 3/8 16.00 0.76 0.51 ● ●  ● 
16NR 14NPTF-CB   14 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ●  ●
16NR 11.5NPTF-CB  11.5 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ●  ● 
16NR 8NPTF-CB     8 3/8 16.00 1.52 1.02 ● ●  ●

Обозначение      TPI IC L M K G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

IR/L-NPT
Внутренняя NPT (Национальная Трубная Резьбаs)
полный профиль, для газовых и нефтяных труб

K M

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

ER-NPTF
Наружная NPTF (Национальная З Резьба)
полный профиль, для газовых и нефтяных труб

Tough Ö 
Hard

 Обозначение di TPI L R K M Z G
P

50

A
C

22

11ER 18 NPTF 6.35 18.0 11.00 0.05 0.8 1.0 1 ●
11ER 14 NPTF 6.35 14.0 11.00 0.07 0.8 1.0 1 ●
16ER 27 NPTF 9.53 27.0 16.00 0.04 0.7 0.7 1 ●
16ER 18 NPTF 9.53 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 1 ●
16ER 14 NPTF 9.53 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 1 ● ●
16ER 11.5 NPTF 9.53 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 1 ●

K M

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

 (1) Пластина со стружколомом
 (2) Многозубая пластина

 (1) Пластина со стружколомом
 (2) Многозубая пластина
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LAYDOWN
LA

Y
D

O
W

N

K M

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

IR/L - NPTF
Внутренняя NPTF (Нацилнальная трубная резьб),
полный профиль, для газовых и нефтяных труб

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L K M Y GP
31

3

GP
50

AC
22

06IR 27 NPTF 3.97 27.0 6.00 0.04 0.7 0.6 ●

08IR 27 NPTF 4.76 27.0 8.00 0.04 0.6 0.6 ●
08IR 18 NPTF 4.76 18.0 8.00 0.06 0.6 0.6 ●

11IR 18 NPTF 6.35 18.0 11.00 0.06 0.8 1.0 ●
11IR 14 NPTF 6.35 14.0 16.00 0.07 0.8 1.0 ●

16IR 18 NPTF 9.53 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 ●

16IR/L 14 NPTF 9.53 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 ● ●

16IR 11.5 NPTF 9.53 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 ● ●

Показана	внутр.
правая

16ER	I.5TR		 5007015	 1,5	 3/8	 .63	(16.00)	 .04	(1.0)	 .04	(1.0)	 ●	 ●	 ●   
16EL	I.5TR		 5047015	 1,5	 3/8	 .63	(16.00)	 .04	(1.0)	 .04	(1.0)	 	 ●	 	 	
16ER	2.0TR	 5007002	 2,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .05	(1.2)	 .04	(1.0)	 ●	 ●	 ●	 	
16EL	2.0TR	 5047002	 2,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .05	(1.2)	 .04	(1.0)	 	 ●	 	 	
16ER	3.0TR	 5007003				 3,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .06	(1.5)	 .05	(1.2)	 ●	 ●	 ●	 	 	
16EL	3.0TR	 5047003				 3,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .06	(1.5)	 .05	(1.2)	 	 ●	 ●	 	
16ER	4.0TR	 5007004				 4,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .06	(1.5)	 .05	(1.2)	 		 ●   
22ER	4.0TR	 5107004				 4,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .07	(1.9)	 .07	(1.8)	 	 ●	 ●	 	
22EL	4.0TR	 5147004				 4,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .07	(1.9)	 .07	(1.8)	 	 ●	 ●	 	 	
22ER	5.0TR	 5107005				 5,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .09	(2.4)	 .08	(2.0)	 	 ●	 ●	 	
22EL	5.0TR	 5147005				 5,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .09	(2.4)	 .08	(2.0)	 	 ●	 ●	 	 	
22ER	6.0TR	 5107006				 6,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .09	(2.4)	 .08	(2.0)	 	 	 ●	 	
22EL	6.0TR	 5147006				 6,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .09	(2.4)	 .08	(2.0)	 	 		 ●   
27ER	6.0TR	 5207006				 6,0	 5/8	 1.6	(27.00)	 .11	(2.7)	 .09	(2.3)	 	 ●	 ●	 	
27EL	6.0TR	 5247006				 6,0	 5/8	 1.6	(27.00)	 .11	(2.7)	 .09	(2.3)	 	 		 ●   
27ER	7.0TR	 5207007				 7,0	 5/8	 1.6	(27.00)	 .10	(2.6)	 .08	(2.2)	 	 ●    
27EL	7.0TR	 5247007				 7,0	 5/8	 1.6	(27.00)	 .10	(2.6)	 .08	(2.2)	 	 ●     
16IR	I.5TR		 5007015	 1,5	 3/8	 .63	(16.00)	 .04	(1.0)	 .04	(1.0)	 	 ●	 	
16IR	2.0TR	 5007002	 2,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .05	(1.2)	 .04	(1.0)	 ●	 	 ●   
16IL	2.0TR	 5047002	 2,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .05	(1.2)	 .04	(1.0)	 	 ●	 ●	 	
16IR	3.0TR	 5007003				 3,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .06	(1.5)	 .05	(1.2)	 ●	 ●	 ●   
16IL	3.0TR	 5047003				 3,0	 3/8	 .63	(16.00)	 .06	(1.5)	 .05	(1.2)	 		 ●	 ●	 	
22IR	4.0TR	 5107004				 4,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .07	(1.9)	 .07	(1.8)	 		 ●	 ●	 	 	
22IL	4.0TR	 5147004				 4,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .07	(1.9)	 .07	(1.8)	 		 ●	 ●	 	
22IR	5.0TR	 5107005				 5,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .09	(2.4)	 .08	(2.0)	 	 ●	 ●	 	 	
22IL	5.0TR	 5147005				 5,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .09	(2.4)	 .08	(2.0)	 	 		 ●  
22IR	6.0TR	 5107006				 6,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .09	(2.4)	 .08	(2.0)	 	 ●	 ●	 	 	
22IL	6.0TR	 5147006				 6,0	 1/2	 .87	(22.00)	 .09	(2.4)	 .08	(2.0)	 	 		 ●  
27IR	6.0TR	 5207006				 6,0	 5/8	 1.6	(27.00)	 .11	(2.7)	 .09	(2.3)	 	 ●	 ●	 	 	
27IL	6.0TR	 5247006				 6,0	 5/8	 1.6	(27.00)	 .11	(2.7)	 .09	(2.3)	 	 ●	 ●	 	
27IR	7.0TR	 5207007				 7,0	 5/8	 1.6	(27.00)	 .10	(2.6)	 .08	(2.2)	 	 ●     
27IL	7.0TR	 5247007				 7,0	 5/8	 1.6	(27.00)	 .10	(2.6)	 .08	(2.2)	 		 ●  

Обозначение    Номер EDP Шаг IC L M K

K
M

L

IC

W

Трапецеидальная 
16, 22 & 27NR/ER - 3/8”, 1/2”, 5/8” I.C.

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Ti
N

  

A
lT

iN
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LA
Y
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O

W
N

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M Z GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

11ER 44 UN 6.35 44.0 11.00 0.05 0.6 0.6 1 ●
11ER 36 UN 6.35 36.0 11.00 0.07 0.6 0.6 1 ●
11ER 32 UN 6.35 32.0 11.00 0.09 0.6 0.6 1 ●
11ER/L 28 UN 6.35 28.0 11.00 0.10 0.6 0.7 1 ●
11ER/L 24 UN 6.35 24.0 11.00 0.12 0.7 0.8 1 ●
11ER/L 20 UN 6.35 20.0 11.00 0.15 0.8 0.9 1 ● ●
11ER 18 UN 6.35 18.0 11.00 0.17 0.8 1.0 1 ●
11ER 16 UN 6.35 16.0 11.00 0.18 0.9 1.1 1 ● ●
16ER 72 UN 9.52 72.0 16.00 0.04 0.8 0.4 1 ●
16ER 56 UN 9.52 56.0 16.00 0.04 0.7 0.4 1 ●
16ER 48 UN 9.52 48.0 16.00 0.05 0.6 0.6 1 ●
16ER 40 UN 9.52 40.0 16.00 0.06 0.6 0.6 1 ● ●
16ER/L 36 UN 9.52 36.0 16.00 0.07 0.6 0.6 1 ●
16ER/L 32 UN 9.52 32.0 16.00 0.09 0.6 0.6 1 ● ● ●
16ER/L 28 UN 9.52 28.0 16.00 0.10 0.6 0.7 1 ● ● ●
16ER 27 UN 9.52 27.0 16.00 0.10 0.7 0.8 1
16ER/L 24 UN 9.52 24.0 16.00 0.12 0.7 0.8 1 ● ● ●
16ER 24 UN-CP (1) 9.52 24.0 16.00 0.11 0.7 0.8 1 ● ●
16ER/L 20 UN 9.52 20.0 16.00 0.15 0.8 0.9 1 ● ● ●
16ER 20 UN-CP (1) 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 ● ● ●
16ER/L 18 UN 9.52 18.0 16.00 0.17 0.8 1.0 1 ● ●
16ER 18 UN-CP (1) 9.52 18.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 ● ● ●
16ER/L 16 UN 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 ● ● ●
16ER 16 UN 2M (2) 9.52 16.0 16.00 0.18 1.5 2.3 2 ●
16ER 16 UN-CP (1) 9.52 16.0 16.00 0.19 0.9 1.1 1 ● ● ●
16ER/L 14 UN 9.52 14.0 16.00 0.22 1.0 1.2 1 ● ●
16ER 14 UN 2M (2) 9.52 14.0 16.00 0.22 1.5 2.3 2 ●
16ER 14 UN-CP (1) 9.52 14.0 16.00 0.22 1.0 1.2 1 ● ● ●
16ER/L 13 UN 9.52 13.0 16.00 0.24 1.0 1.3 1 ● ●
16ER 13 UN-CP (1) 9.52 13.0 16.00 0.24 1.0 1.3 1 ●
16ER/L 12 UN 9.52 12.0 16.00 0.26 1.1 1.4 1 ● ● ●
16ER 12 UN 2M (2) 9.52 12.0 16.00 0.26 2.2 3.4 2 ●
16ER 12 UN-CP (1) 9.52 12.0 16.00 0.25 1.1 1.4 1 ● ● ●
16ER 11.5 UN 9.52 11.5 16.00 0.27 1.1 1.5 1 ● ●
16ER/L 11 UN 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 1 ● ●
16ER/L 10 UN 9.52 10.0 16.00 0.32 1.1 1.5 1 ● ●
16ER/L 9 UN 9.52 9.0 16.00 0.36 1.2 1.7 1 ●
16ER/L 8 UN 9.52 8.0 16.00 0.41 1.2 1.6 1 ● ●
16ER 8 UN-CP (1) 9.52 8.0 16.00 0.41 1.2 1.6 1 ● ●
22ER 16 UN 3M (2) 12.70 16.0 22.00 0.18 2.5 4.0 3 ●

K M

L

IC

ER/L-UN
Наружная Американская унифицированная резьба UN (UN, UNC, UNF, 
UNEF) полнопрофильная пластинка, для общего машиностроения.

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

 (1) Пластина со стружколомом
 (2) Многозубая пластина



18

LAYDOWN
LA

Y
D

O
W

N

ER/L-UN (продолжение)
Наружная Американская унифицированная резьба UN (UN, UNC, UNF, UNEF) 
полнопрофильная пластинка, для общего машиностроения.

K M

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M Z GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

22ER 12 UN 2M (2) 12.70 12.0 22.00 0.25 2.2 3.4 2 ●

22ER 12 UN 3M (2) 12.70 12.0 22.00 0.25 3.3 5.3 3 ●

22ER 7 UN 12.70 7.0 22.00 0.47 1.6 2.3 1 ●

22ER/L 6 UN 12.70 6.0 22.00 0.67 1.6 2.3 1 ●

22ER 5 UN 12.70 5.0 22.00 0.67 1.7 2.5 1 ● ●

27ER 8 UN 2M (2) 15.88 8.0 27.00 0.41 3.1 4.9 2 ●

27ER 4.5 UN 15.88 4.5 27.00 0.75 1.9 2.7 1 ●

27ER/L 4 UN 15.88 4.0 27.00 0.85 2.1 3.0 1 ●

 (1) Пластина со стружколомом
 (2) Многозубая пластина
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IR/L-UN
Внутренняя Американская унифицированная резьба UN (UN, UNC, UNF, 
UNEF) полнопрофильная пластинка, для общего машиностроения.

KM

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая) Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M Z GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

06IR 32 UN 3.97 32.0 6.00 0.04 0.8 0.5 1 ●

06IL 28 UN 3.97 28.0 6.00 0.04 0.8 0.6 1 ●

06IR/L 24 UN 3.97 24.0 6.00 0.05 0.7 0.6 1 ●

06IR/L 20 UN 3.97 20.0 6.00 0.06 0.6 0.6 1 ●

06IR/L 18 UN 3.97 18.0 6.00 0.07 0.6 0.7 1 ●

08IR 32 UN 4.76 32.0 8.00 0.04 0.6 0.5 1 ●

08IR/L 28 UN 4.76 28.0 8.00 0.04 0.6 0.6 1 ●

08IR/L 24 UN 4.76 24.0 8.00 0.05 0.6 0.6 1 ●

08IR/L 20 UN 4.76 20.0 8.00 0.06 0.6 0.7 1 ●

08IR 18 UN 4.76 18.0 8.00 0.07 0.6 0.7 1 ●

08IR/L 16 UN 4.76 16.0 8.00 0.09 0.6 0.7 1 ●

08IR 14 UN 4.76 14.0 8.00 0.10 0.6 0.8 1 ● ●

11IR 64 UN 6.35 64.0 11.00 0.02 0.8 0.4 1 ●

11IR 36 UN 6.35 36.0 11.00 0.04 0.6 0.6 1 ●

11IR/L 32 UN 6.35 32.0 11.00 0.04 0.6 0.6 1 ●

11IR/L 28 UN 6.35 28.0 11.00 0.04 0.6 0.7 1 ● ●

11IR/L 24 UN 6.35 24.0 11.00 0.05 0.7 0.8 1 ●

11IR/L 20 UN 6.35 20.0 11.00 0.06 0.8 0.9 1 ● ●

11IR/L 18 UN 6.35 18.0 11.00 0.07 0.8 1.0 1 ● ●

11IR/L 16 UN 6.35 16.0 11.00 0.09 0.9 1.1 1 ● ● ●

11IR/L 14 UN 6.35 14.0 11.00 0.10 0.9 1.1 1 ● ●

11IR 12 UN 6.35 12.0 11.00 0.12 0.9 1.1 1 ●

11IR 11 UN 6.35 11.0 11.00 0.14 0.8 1.1 1 ● ●

16IR 32 UN 9.52 32.0 16.00 0.04 0.6 0.6 1 ● ●

16IR/L 28 UN 9.52 28.0 16.00 0.04 0.6 0.7 1 ●

16IR 27 UN 9.52 27.0 16.00 0.04 0.7 0.8 1
16IR 24 UN 9.52 24.0 16.00 0.05 0.7 0.8 1 ● ● ●

16IR/L 20 UN 9.52 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 1 ● ● ●

16IR 20 UN-CP (1) 9.52 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 1 ●

16IR/L 18 UN 9.52 18.0 16.00 0.07 0.8 1.0 1 ● ●

16IR 18 UN-CP (1) 9.52 18.0 16.00 0.08 0.8 1.0 1 ●

16IR/L 16 UN 9.52 16.0 16.00 0.09 0.9 1.1 1 ● ●

16IR 16 UN 2M (2) 9.52 16.0 16.00 0.09 1.5 2.3 2
16IR 16 UN-CP (1) 9.52 16.0 16.00 0.09 0.9 1.1 1 ● ● ●

16IR/L 14 UN 9.52 14.0 16.00 0.10 0.9 1.2 1 ● ●

16IR 14 UN-CP (1) 9.52 14.0 16.00 0.11 0.9 1.2 1 ● ●

16IR/L 13 UN 9.52 13.0 16.00 0.11 1.0 1.3 1 ●

16IR/L 12 UN 9.52 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 1 ● ● ● ●

16IR 12 UN-CP (1) 9.52 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 1 ● ● ●

16IR 11.5 UN 9.52 11.5 16.00 0.13 1.1 1.5 1 ●

16IR 11 UN 9.52 11.0 16.00 0.14 1.1 1.5 1 ● ●

16IR/L 10 UN 9.52 10.0 16.00 0.15 1.1 1.5 1 ● ●

16IR 9 UN 9.52 9.0 16.00 0.17 1.2 1.7 1 ●

16IR/L 8 UN 9.52 8.0 16.00 0.19 1.1 1.5 1 ● ●
 (1) Пластина со стружколомом
 (2) Многозубая пластина
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Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M Z GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

16IR 8 UN-CP (1) 9.52 8.0 16.00 0.20 1.1 1.5 1 ● ●

22IR 16 UN 3M (2) 12.70 16.0 22.00 0.09 2.5 4.0 3 ●

22IR 12 UN 2M (2) 12.70 12.0 22.00 0.12 2.2 3.4 2 ●

22IR 12 UN 3M (2) 12.70 12.0 22.00 0.12 3.3 5.3 3 ●

22IR/L 7 UN 12.70 7.0 22.00 0.22 1.6 2.3 1 ● ● ●

22IR 6 UN 12.70 6.0 22.00 0.26 1.6 2.3 1 ● ●

22IR 5 UN 12.70 5.0 22.00 0.32 1.6 2.3 1 ●

27IR 8 UN 2M (2) 15.88 8.0 27.00 0.19 3.1 4.9 2 ●

27IR 4.5 UN 15.88 4.5 27.00 0.36 1.7 2.4 1 ●

27IR/L 4 UN 15.88 4.0 27.00 0.41 1.8 2.7 1 ● ●

IR/L-UN (продолжение)
Внутренняя Американская унифицированная резьба UN (UN, UNC, 
UNF, UNEF) полнопрофильная пластинка, для общего 
машиностроения.

KM

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

22ER 2-3/8 MAYHEW JR  5103004 4 1/2 .632 (16.05) .110 (2.79) .08 (2.03)  ●	 	  
27ER 2-3/8 MAYHEW JR  5203004 4 5/8 .796 (20.21) .130 (3.30) .09 (2.28)  ●	

Обозначение    Номер EDP TPI IC L M K

MAYHEW
22 & 27NR/ER - 1/2” & 5/8” I.C.

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Ti
N

  

A
lT

iN
  

11IR 1.00MJ 4926910 1,00 1/4 11.00 .03 (0.8) .027 (0.7) 	 	 ●  
11IRB 1.00MJ* 492B6910 1,00 1/4 11.00 .03 (0.8) .027 (0.7)   ● 
11IR 1.25MJ 49269125 1,25 1/4 11.00 .035 (0.9) .03 (0.8) 	 	 ●	 	 	

11IR 1.50MJ 4926915 1,50 1/4 11.00 .04 (1.0) .03 (0.8)   ●

11IRB 1.50MJ* 492B6915 1,50 1/4 11.00 .04 (1.0) .03 (0.8)   ●	 	 	

11IR 2.00MJ 4926920 2,00 1/4 11.00 .04 (1.0) .035 (0.9)   ●

16IR 1.00MJ 5026910 1,00 3/8 .63 (16.00) .031 (0.79) .031 (0.79)  		 ●   
16IR 1.25MJ 50269125 1,25 3/8 .63 (16.00) .031 (0.79) .031 (0.79)  	 ● 	

16IR 1.50MJ 50269150 1,50 3/8 .63 (16.00) .031 (0.79) .031 (0.79)  	 ●	 	 	

16ER 1.00MJ 5006910 1,00 3/8 .63 (16.00) .031 (0.79) .031 (0.79)  	 ●

16ER 1.25MJ 50069125 1,25 3/8 .63 (16.00) .031 (0.79) .031 (0.79)  	 ●	 	 	

16ER 1.50MJ 50069150 1,50 3/8 .63 (16.00) .031 (0.79) .031 (0.79)  ●	 ●

16ER 2.00MJ 5006920 2,00 3/8 .63 (16.00) .031 (0.79) .031 (0.79)  	 ●

Обозначение    Номер EDP Шаг IC L M K

MJ
11 & 16NR/ER - 1/4” & 3/8” I.C.

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Ti
N

  

A
lT

iN
  

 *	С	стружколомом

Показана	внутр.
праваяIC

MK

L

Показана	внутр.
правая

K M

L

IC

 (1) Пластина со стружколомом
 (2) Многозубая пластина
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Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M GP
31

3

GP
50

AC
22

08IR 20 UNJ 4.76 20.0 8.00 0.06 0.8 0.9 ●

08IR 18 UNJ 4.76 18.0 8.00 0.07 0.8 1.0 ●

11IR 32 UNJ 6.35 32.0 11.00 0.04 0.6 0.6 ●

11IR 28 UNJ 6.35 28.0 11.00 0.04 0.6 0.6 ●

11IR 24 UNJ 6.35 24.0 11.00 0.05 0.7 0.8 ●

11IR 20 UNJ 6.35 20.0 11.00 0.06 0.8 0.9 ●

11IR 18 UNJ 6.35 18.0 11.00 0.07 0.8 1.0 ●

11IR 16 UNJ 6.35 16.0 11.00 0.09 0.8 1.0 ●

16IR 32 UNJ 9.53 32.0 16.00 0.04 0.6 0.6
16IR 28 UNJ 9.53 28.0 16.00 0.04 0.6 0.6
16IR 24 UNJ 9.53 24.0 16.00 0.05 0.7 0.8
16IR 20 UNJ 9.53 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 ●

16IR 18 UNJ 9.53 18.0 16.00 0.07 0.8 1.0
16IR/L 16 UNJ 9.53 16.0 16.00 0.09 0.8 1.0 ● ●

16IR 14 UNJ 9.53 14.0 16.00 0.10 1.0 1.2 ●

16IR/L 12 UNJ 9.53 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 ● ●

16IR 10 UNJ 9.53 10.0 16.00 0.15 1.1 1.5
16IR/L 8 UNJ 9.53 8.0 16.00 0.19 1.2 1.6 ●

ER/L-UNJ 
Наружняя UNJ, Пластины для аэрокосмической отрасли

IR/L-UNJ 
Внутренняя UNJ, Пластины для аэрокосмической отрасли

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M GP
50

C2
2

AC
22

11ER 28 UNJ 6.35 28.0 11.00 0.04 0.6 0.6 ●

11ER 24 UNJ 6.35 24.0 11.00 0.05 0.7 0.8 ●

11ER/L 20 UNJ 6.35 20.0 11.00 0.06 0.8 0.9 ●

11EL 18 UNJ 6.35 18.0 11.00 0.07 0.8 1.0 ●

16ER 48 UNJV 9.53 48.0 16.00 0.03 0.6 0.6 ●

16ER 44 UNJ 9.53 44.0 16.00 0.03 0.6 0.6 ●

16ER 40 UNJ 9.53 40.0 16.00 0.03 0.6 0.6 ●

16ER 36 UNJ 9.53 36.0 16.00 0.04 0.6 0.6 ●

16ER/L 32 UNJ 9.53 32.0 16.00 0.04 0.6 0.6 ●

16ER 28 UNJ 9.53 28.0 16.00 0.04 0.6 0.6 ● ●

16ER/L 24 UNJ 9.53 24.0 16.00 0.05 0.7 0.8 ● ●

16ER/L 20 UNJ 9.53 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 ● ●

16ER/L 18 UNJ 9.53 18.0 16.00 0.07 0.8 1.0 ● ● ●

16ER/L 16 UNJ 9.53 16.0 16.00 0.09 0.8 1.0 ● ●

16ER/L 14 UNJ 9.53 14.0 16.00 0.10 1.0 1.2 ● ●

16ER 13 UNJ 9.53 13.0 16.00 0.12 1.1 1.3 ●

16ER/L 12 UNJ 9.53 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 ● ●

16ER 10 UNJ 9.53 10.0 16.00 0.15 1.1 1.5 ●

16ER/L 8 UNJ 9.53 8.0 16.00 0.51 1.2 1.6 ●

KM

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

KM

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)
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Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di Pmin Pmax TPI min TPI max L R K M GP
31

3

GP
50

AC
22

GP
3

06IR/L A 60 3.97 0.50 1.25 48 20 6.00 0.05 0.6 0.6 ●
06IR A 60-CP (1) 3.97 0.50 1.25 48 20 6.00 0.05 0.5 0.6 ●

08IR/L A 60 4.76 0.50 1.50 48 16 8.00 0.05 0.6 0.7 ●
08IR A 60-CP (1) 4.76 0.50 1.50 48 16 8.00 0.05 0.6 0.7 ●

11IR/L A 60 6.35 0.50 1.50 16 48 11.00 0.05 0.8 0.9 ● ● ●

11IR A 60-CP (1) 6.35 0.50 1.50 16 48 11.00 0.05 0.7 0.9 ● ● ●

16IR/L A 60 9.52 0.50 1.50 16 48 16.00 0.05 0.8 0.9 ● ● ● ●

16IR A 60-CP (1) 9.52 0.50 1.50 16 48 16.00 0.05 0.8 0.9 ● ● ●

16IR/L AG 60 9.52 0.50 3.00 8 48 16.00 0.05 1.2 1.7 ● ●

16IR AG 60-CP (1) 9.52 0.50 3.00 8 48 16.00 0.05 1.2 1.7 ● ●

16IR/L G 60 9.52 1.75 3.00 8 14 16.00 0.12 1.2 1.7 ● ●

16IR G 60-CP (1) 9.52 1.75 3.00 8 14 16.00 0.10 1.2 1.7 ● ●

22IR/L N 60 12.70 3.50 5.00 5 7 22.00 0.22 1.7 2.5 ● ●
22IR N 60-CP (1) 12.70 3.50 5.00 5 7 22.00 0.19 1.7 2.5 ● ● ●

27IR/L Q 60 15.88 5.50 6.00 4.5 4 27.00 0.31 2.1 3.1 ●

ER/L-60°
Наружная неполнопрофильная пластина 
60°, для общего машинострония. 

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di Pmin Pmax TPI min TPI max L R K M GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

11ER/L A 60 6.35 0.50 1.50 16 48 11.00 0.05 0.8 0.9 ● ●

16ER/L A 60 9.53 0.50 1.50 16 48 16.00 0.05 0.8 0.9 ● ● ● ●

16ER A 60-CP (1) 9.53 0.50 1.50 16 48 16.00 0.05 0.8 0.9 ● ● ●

16ER/L AG 60 9.53 0.50 3.00 8 48 16.00 0.05 1.2 1.7 ● ● ● ●

16ER AG 60-CP (1) 9.53 0.50 3.00 8 48 16.00 v0.06 1.2 1.7 ● ● ●

16ER/L G 60 9.53 1.75 3.00 8 14 16.00 0.17 1.2 1.7 ● ●

16ER G 60-CP (1) 9.53 1.75 3.00 8 14 16.00 0.17 1.2 1.7 ● ●

22ER/L N 60 12.70 3.50 5.00 5 7 22.00 0.32 1.7 2.5 ● ●

22ER N 60-CP (1) 12.70 3.50 5.00 5 7 22.00 0.32 1.7 2.5 ● ●

22UEIRL U 60 12.70 5.50 8.00 3.25 4.5 22.00 0.28 0.6 11.0 ● ●

27ER Q 60 15.88 5.50 6.00 4.5 4 27.00 0.63 2.1 3.1 ● ● ●

K M

L

IC

R Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

K M

L

IC

R Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

Внутренняя неполнопрофильная пластина 
60°, для общего машинострония. 

IR/L-60°

 (1) Пластина со стружколомом

 (1) Пластина со стружколомом
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Tough Ö Hard

	Обозначение	 di Pmin Pmax TPI min TPI max L R K M GP
31

3

GP
50

AC
22

GP
3

11ER/L A 55 6.35 0.50 1.50 16 48 11.00 0.05 0.8 0.9 ● ●

16ER/L A 55 9.53 0.50 1.50 16 48 16.00 0.05 0.8 0.9 ● ●

16ER/L AG 55 9.53 0.50 3.00 8 48 16.00 0.05 1.2 1.7 ● ● ●

16ER AG 55-CP (1) 9.53 0.50 3.00 8 48 16.00 0.07 1.2 1.7 ● ●

16ER/L G 55 9.53 1.75 3.00 8 14 16.00 0.20 1.2 1.7 ● ● ●

16ER G 55-CP (1) 9.53 1.75 3.00 8 14 16.00 0.23 1.2 1.7 ● ●

22ER/L N 55 12.70 3.50 5.00 5 7 22.00 0.42 1.7 2.5 ● ●

27ER Q 55 15.88 5.50 6.00 4.5 4 27.00 0.60 2.0 2.9 ● ●

ER/L-55°
Наружная неполнопрофильная пластина 
55°, для общего машинострония. 

K M

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

IR/L-55°
Внутренняя неполнопрофильная пластина 
55°, для общего машинострония. 

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di Pmin Pmax TPI min TPI max L R K M GP
31

3

GP
50

AC
22

GP
3

06IR/L A 55 3.97 0.50 1.25 48 20 6.00 0.05 0.5 0.6 ●
08IR/L A 55 4.76 0.50 1.50 48 16 8.00 0.05 0.6 0.7 ●
11IR/L A 55 6.35 0.50 1.50 16 48 11.00 0.05 0.8 0.9 ● ●

16IR A 55 9.53 0.50 1.50 16 48 16.00 0.05 0.8 0.9 ● ●

16IR/L AG 55 9.53 0.50 3.00 8 48 16.00 0.05 1.2 1.7 ● ● ●

16IR AG 55-CP (1) 9.53 0.50 3.00 8 48 16.00 0.05 1.2 1.7 ● ●

16IR/L G 55 9.53 1.75 3.00 8 14 16.00 0.20 1.2 1.7 ● ●

16IR G 55-CP (1) 9.53 1.75 3.00 8 14 16.00 0.20 1.2 1.7 ● ●

22IR N 55 12.70 3.50 5.00 5 7 22.00 0.42 1.7 2.5 ● ●

27IR Q 55 15.88 5.50 6.00 4.5 4 27.00 0.60 2.0 2.9 ● ●

K M

L

IC

R
Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

 (1) Пластина со стружколомом

 (1) Пластина со стружколомом
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ER/L-WHITWORTH
Наружная резьба Whitworth (BSW, BSF, BSP), B.S.84-
1956 DIN 259 среднего класса, полный профиль.

K M

L

IC

R

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

Tough	Ö	Hard

	Обозначение	 di TPI L R K M Z GP
31

3

GP
50

AC
22

GP
3

11ER 36 W 6.35 36.0 11.00 0.07 0.6 0.6 1 ●

11ER 20 W 6.35 20.0 11.00 0.14 8.0 0.9 1
11ER/L 19 W 6.35 19.0 11.00 0.15 0.8 1.0 1 ●

11ER 18 W 6.35 18.0 11.00 0.16 0.8 1.0 1 ●

11ER 16 W 6.35 16.0 11.00 0.18 0.9 1.1 1
11ER 14 W 6.35 14.0 11.00 0.21 0.9 1.1 1 ● ●

16ER 40 W 9.52 40.0 16.00 0.06 0.6 0.6 1
16ER 32 W 9.52 32.0 16.00 0.09 0.6 0.6 1
16ER/L 28 W 9.52 28.0 16.00 0.09 0.6 0.7 1 ● ●

16ER 26 W 9.52 26.0 16.00 0.10 0.7 0.7 1 ● ●

16ER/L 24 W 9.52 24.0 16.00 0.11 0.7 0.8 1 ● ●

16ER/L 22 W 9.52 22.0 16.00 0.13 0.8 0.9 1 ● ●

16ER 20 W 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 ● ●

16ER/L 19 W 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 ● ● ●

16ER 19 W-CP (1) 9.52 19.0 16.00 0.16 0.8 1.0 1 ● ● ●

16ER/L 18 W 9.52 18.0 16.00 0.16 0.8 1.0 1 ● ●

16ER 16 W 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 ● ●

16ER 16 W-CP (1) 9.52 16.0 16.00 0.20 0.9 1.1 1 ● ●

16ER/L 14 W 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 ● ● ●

16ER 14 W 2M (2) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.7 2.7 2 ●

16ER 14 W-CP (1) 9.52 14.0 16.00 0.24 1.0 1.2 1 ● ● ●

16ER/L 12 W 9.52 12.0 16.00 0.25 1.1 1.4 1 ● ●

16ER/L 11 W 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 ● ● ●

16ER 11 W-CP (1) 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 ● ● ●

16ER/L 10 W 9.52 10.0 16.00 0.31 1.1 1.5 1 ● ●

16ER 9 W 9.52 9.0 16.00 0.34 1.2 1.7 1 ●

16ER/L 8 W 9.52 8.0 16.00 0.39 1.2 1.5 1 ● ●

22ER 14 W 3M (2) 12.70 14.0 22.00 0.21 2.8 4.5 3 ●

22ER 11 W 2M (2) 12.70 11.0 22.00 0.27 2.3 3.4 2 ●

22ER 7 W 12.70 7.0 22.00 0.45 1.6 2.3 1 ●

22ER 6 W 12.70 6.0 22.00 0.52 1.6 2.3 1 ● ●

22ER 5 W 12.70 5.0 22.00 0.65 1.7 2.4 1 ●

27ER 4.5 W 15.88 4.5 27.00 0.73 1.8 2.6 1
27ER 4 W 15.88 4.0 27.00 0.15 2.0 2.9 1 ●

 (1) Пластина со стружколомом
 (2) Многозубая пластина
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Tough	Ö	Hard

Обозначение	 di TPI L R K M Z GP
31

3

GP
50

C2
2

AC
22

GP
3

06IR 26 W 3.97 26.0 6.00 0.10 0.7 0.6 1 ●

06IR 20 W 3.97 20.0 6.00 0.14 0.6 0.7 1 ●

08IR 24 W 4.76 24.0 8.00 0.11 0.6 0.6 1 ●

08IR/L 19 W 4.76 19.0 8.00 0.15 0.6 0.7 1 ●

08IR 18 W 4.76 18.0 8.00 0.16 0.6 0.7 1 ●

08IR 16 W 4.76 16.0 8.00 0.18 0.6 0.7 1 ●

11IR 36 W 6.35 36.0 11.00 0.07 0.6 0.6 1 ●

11IR 28 W 6.35 28.0 11.00 0.10 0.6 0.7 1 ●

11IR 26 W 6.35 26.0 11.00 0.10 0.7 0.7 1 ●

11IR/L 24 W 6.35 24.0 11.00 0.11 0.7 0.8 1 ● ●

11IR 20 W 6.35 20.0 11.00 0.14 0.8 0.9 1 ● ●

11IR 19 W 6.35 19.0 11.00 0.15 0.8 1.0 1 ● ●

11IR/L 18 W 6.35 18.0 11.00 0.16 0.8 1.0 1 ● ●

11IR 16 W 6.35 16.0 11.00 0.18 0.9 1.1 1 ●

11IR/L 14 W 6.35 14.0 11.00 0.21 0.9 1.1 1 ● ● ● ●

11IL 12 W 6.35 12.0 11.00 0.27 1.0 1.1 1 ●

16IR 40 W 9.53 40.0 16.00 0.06 0.6 0.6 1
16IR/L 32 W 9.53 32.0 16.00 0.09 0.6 0.6 1
16IR/L 28 W 9.53 28.0 16.00 0.09 0.6 0.7 1 ●

16IR 26 W 9.53 26.0 16.00 0.10 0.7 0.7 1 ● ●

16IR/L 24 W 9.53 24.0 16.00 0.11 0.7 0.8 1 ● ●

16IR/L 22 W 9.53 22.0 16.00 0.13 0.8 0.9 1 ● ●

16IR/L 20 W 9.53 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 ● ●

16IR 20 W-CP 9.53 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 ●

16IR/L 19 W 9.53 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 ● ●

16IR 19 W-CP (1) 9.53 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 ●

16IR/L 18 W 9.53 18.0 16.00 0.16 0.8 1.0 1 ● ●

16IR/L 16 W 9.53 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1
16IR 16 W-CP (1) 9.53 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 ● ●

16IR/L 14 W 9.53 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 ● ● ●

16IR 14 W 2M (2) 9.53 14.0 16.00 0.23 1.7 2.7 2 ●

16IR 14 W-CP (1) 9.53 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 ● ● ●

16IR/L 12 W 9.53 12.0 16.00 0.25 1.1 1.4 1 ● ●

16IR/L 11 W 9.53 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 ● ● ● ●

16IR 11 W-CP (1) 9.53 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 ● ● ●

16IR/L 10 W 9.53 10.0 16.00 0.31 1.1 1.5 1 ● ●

16IR/L 9 W 9.53 9.0 16.00 0.34 1.2 1.7 1 ●

16IR/L 8 W 9.53 8.0 16.00 0.39 1.2 1.5 1 ● ●

22IR 14 W 3M (2) 12.70 14.0 22.00 0.00 2.8 4.5 3 ●

22IR 11 W 2M (2) 12.70 11.0 22.00 0.00 2.3 3.4 2 ●

22IR 7 W 12.70 7.0 22.00 0.45 1.6 2.3 1 ●

22IR 6 W 12.70 6.0 22.00 0.52 1.6 2.3 1 ●

22IR/L 5 W 12.70 5.0 22.00 0.65 1.7 2.4 1 ●

27IR 4.5 W 15.88 4.5 27.00 0.73 1.8 2.6 1 ●
27IR 4 W 15.88 4.0 27.00 0.82 2.0 2.9 1 ●

IR/L-WHITWORTH
Внутренняя резьба Whitworth (BSW, BSF, BSP), B.S.84-
1956 DIN 259 среднего класса, полный профиль.

K M

L

IC

Показана внешняя правая 
(внутренняя левая)

 (1) Пластина со стружколомом
 (2) Многозубая пластина
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E — Наружная
I — Внутренняя

2. Приминение

1. Тип крепления 
пластины

S

1

E

2

R

3

2020

4

K

5

16

6



7

7. Дополнительное 
обозначение

U - Для	пластин	U-типа
B - Внутренняя	подвод	СОЖ
C - Твердосплавной	хвостовик
G - Многрезцовая
SP - Специальная

6. Размер пластины
l(мм)		 d(дюйм)
11 1/4"
16 3/8"
22 1/2"
22U 1/2"
27 5/8"
27U 5/8"

L

di

Хвостовик	наружной
державки	:	AxB
2020	-	20x20	мм

Хвостовик	внутреней
державки	:	D
0020	-	D	=	20мм

4. Размеры 
хвостовика

R — Правая
L — Левое

3. Направление

		 	 мм
D —   60
F —  80
H — 100
K — 125
L — 140
M — 150
P — 170
R — 200
S — 250
T — 300
U — 350
V — 400

5. Длина державки

SER

SEL

S — Винтовое 
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Показана	правая	
державка

Правостороняя	державка	
использует	правую	пластины

E

10˚

B

C

C

AF

Державка для наружной резьбы
AL
Державка для наружных 
резьбовых пластин

Комлектующие 

•	Все	державки	сделаны	под	угол	спирали	1.5º.

•	Для	многозубых	пластин	используюйте	подкладные	пластины	AE16M-TF	или	AE16M-TF.

•	Правостороняя	пластина	(ER)	для	правосторонних	державок	(SER)
1Державка	без	подкладной	пластины.

	Обозначение	 Пластина A B C F
SER 0808 H11-CP (1) 11 ER.. 8.0 8.0 100.00 11.0
SER/L 1010 H11-CP (1) 11 ER/L.. 10.0 10.0 100.00 11.0
SER/L 1212 F16 16 ER/L.. 12.0 12.0 80.00 16.0
SER/L 1616 H16 16 ER/L.. 16.0 16.0 100.00 16.0
SER 1616 K16G 16 ER.. 16.0 16.0 125.00 21.7
SER/L 2020 K16 16 ER/L.. 20.0 20.0 125.00 20.0
SER/L 2525 M16 16 ER/L.. 25.0 25.0 150.00 25.0
SER/L 3232 P16 16 ER/L.. 32.0 32.0 170.00 32.0
SER/L 2525 M22 22 ER/L.. 25.0 25.0 150.00 25.0
SER/L 3232 P22 22 ER/L.. 32.0 32.0 170.00 32.0
SER/L 4040 R22 22 ER/L.. 40.0 40.0 200.00 40.0
SER/L 2525 M22U 22 UER/L.. 25.0 25.0 150.00 28.0
SER/L 3232 P22U 22 UER/L.. 32.0 32.0 170.00 32.0
SEL 4040 R22U 22 UER/L.. 40.0 40.0 200.00 40.0
SER/L 2525 M27 27 ER/L.. 25.0 25.0 150.00 25.0
SER/L 3232 P27 27 ER/L.. 32.0 32.0 170.00 32.0
SER/L 2525 M27U 27 UER/L.. 25.0 25.0 150.00 32.0
SER/L 3232 P27U 27 UER/L.. 32.0 32.0 170.00 32.0
SER/L 4040 R27U 27 UER/L.. 40.0 40.0 200.00 40.0
SER 4040 R27U 27 UER/L.. 40.0 40.0 200.00 40.0

	Обозначение	 Винт пластины Винт подкладки
Подкл. пластина

 наруж. R / внутр. L

Подкл. пластина 

наруж.  L / внутр. R
Ключ

SER 0808 H11 S-11TF T-5/8-TF
SER/L 1010 H11 S-11TF T-5/8-TF
SEL 1212 F16 S-16TF A-16TF AI-16TF T-5/10-TF
SER 1212 F16 S-16TF A-16TF AE-16TF T-5/10-TF
SEL 1616 H16 S-16TF A-16TF AI-16TF T-5/10-TF
SER 1616 H16 S-16TF A-16TF AE-16TF T-5/10-TF
SER 1616 K16G S-16TF A-16TF AE-16TF T-5/10-TF
SEL 2020 K16 S-16TF A-16TF AI-16TF T-5/10-TF
SER 2020 K16 S-16TF A-16TF AE-16TF T-5/10-TF
SEL 2525 M16 S-16TF A-16TF AI-16TF T-5/10-TF
SER 2525 M16 S-16TF A-16TF AE-16TF T-5/10-TF
SEL 3232 P16 S-16TF A-16TF AI-16TF T-5/10-TF
SER 3232 P16 S-16TF A-16TF AE-16TF T-5/10-TF
SEL 2525 M22 S-22TF A-22TF AI-22TF T-5/20-TF
SER 2525 M22 S-22TF A-22TF AE-22TF T-5/20-TF
SEL 3232 P22 S-22TF A-22TF AI-22TF T-5/20-TF
SER 3232 P22 S-22TF A-22TF AE-22TF T-5/20-TF
SEL 4040 R22 S-22TF A-22TF AI-22TF T5/20-
SER 4040 R22 S-22TF A-22TF AE-22TF T5/20-
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КОМлеКТующие 

КОМлеКТующие (ПРОДОлжеНие)

	Обозначение	 Винт пластины Винт подкладки Подкл. пластина
 наруж. R / внутр. L

Подкл. пластина 
наруж.  L / внутр. R Ключ

SEL 2525 M22U S-22TF A-22TF AI22U-TF T5/20-
SER 2525 M22U S-22TF A-22TF AE22U-TF T5/20-
SEL 3232 P22U S-22TF A-22TF AI22U-TF T5/20-
SER 3232 P22U S-22TF A-22TF AE22U-TF T5/20-
SEL 4040 R22U S-22TF A-22TF AI22U-TF T5/20-
SEL 2525 M27 S-27TF A-27TF AI-27TF K27
SER 2525 M27 S-27TF A-27TF AE-27TF K27
SEL 3232 P27 S-27TF A-27TF AI-27TF K27
SER 3232 P27 S-27TF A-27TF AE-27TF K27
SER 4040 R27 S-27TF A-27TF AE-27TF K27
SEL 2525 M27U S-27TF A-27TF AI27U-TF K27
SER 2525 M27U S-27TF A-27TF AE27U-TF K27
SEL 3232 P27U S-27TF A-27TF AI27U-TF K27
SER 3232 P27U S-27TF A-27TF AE27U-TF K27
SEL 4040 R27U S-27TF A-27TF AI27U-TF K27
SER 4040 R27U S-27TF A-27TF AE27U-TF K27

ДеРжАВКА СО СМещеННОй РАбОчей чАСТью 
SER-D

b

h

l2

f

h

l1

 Обозначение Пластина h h1 b l1 f l2
SER 2525 M16D 16 ER.. 25.0 25.0 25.0 150.00 32.0 38.0
SER 2525 M22D 22 ER.. 25.0 25.0 25.0 150.00 32.0 38.0

•		Все	державки	сделаны	под	угол	спирали	1.5º. 

 Обозначение 
Подкл. пластина 

наруж.  L / внутр. R
Права

Винт 
подкладки Ключ Винт

SER 2525 M16D AE16 A16 T-10/5 S16
SER 2525 M22D AE22 A22 T-20/5 S22

Показана правая державка
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ДеРжАВКи Для ВНуТРеНий РеЗьбы
SIR/L
Державка	для	внутрених	резьбовых	пластин

Показана	правая	державка

min bore

C
C1

D

U-Type

Coolant Holes

F

D2

•	Все	державки	сделаны	под	угол	спирали	1.5º.		•	Правостороняя	пластина	(IR)	для	правосторонних	державок	(SIR)	•	Для	многозубых	пластин	используюте	подкладные	пластины	AI16M-TF	или	AI16M-TF.
(1)	Державки	без	подкладной	пластины(2)	Твердосплавная	державка	без	подкладной	пластины	(3)	С	-	Твердосплавной	хвостовик.

	Обозначение	 Пластина 
(5) d D2 L1 L2 D min f СОЖ Хвостовик m.(4)

SIR/L 0005 H06 (1) 06 IR/IL.. 12.00 5.10 100.00 12.0 6.40 4.3 N -
SIR/L 0005 H06CB (2) 06 IR/IL.. 6.00 5.10 100.00 25.0 6.40 4.3 Y C
SIR 0005 H06-W (3) 06 IR/IL.. 12.00 5.10 100.00 12.0 6.40 4.3 N -
SIR/L 0007 K08 (1) 08 IR/IL.. 16.00 6.60 125.00 18.0 7.80 5.3 N -
SIR/L 0007 K08CB (2) 08 IR/IL.. 8.00 6.60 125.00 30.0 7.80 5.3 Y C
SIR/L 0008 K08U (1) 08 UIRL.. 16.00 7.40 125.00 21.0 9.00 6.4 N -
SIR 0008 K08UCB (2) 08 UIRL.. 8.00 7.30 125.00 35.0 9.00 6.4 Y C
SIR/L 0010 H11 (1) 11 IR/IL.. 10.00 10.00 100.00 - 12.00 7.4 N -
SIR 0010 H11B (1) 11 IR/IL.. 10.00 10.00 100.00 - 12.00 7.4 Y -
SIR/L 0010 K11 (1) 11 IR/IL.. 16.00 10.00 125.00 25.0 12.00 6.5 N -
SIR/L 0010 K11B (1) 11 IR/IL.. 16.00 10.00 125.00 25.0 12.00 7.4 Y -
SIR/L 0010 M11CB (2) 11 IR/IL.. 10.00 10.00 150.00 - 12.00 7.4 Y C
SIR/L 0012 P11CB (2) 11 IR/IL.. 12.00 12.00 170.00 - 15.00 8.4 Y C
SIR/L 0013 L11 (1) 11 IR/IL.. 16.00 13.00 140.00 32.0 15.00 8.9 N -
SIR/L 0013 M16 (1) 16 IR/L.. 16.00 13.00 150.00 32.0 16.00 10.0 N -
SIR/L 0013 M16B (1) 16 IR/L.. 16.00 13.00 150.00 32.0 16.00 10.2 Y -
SIR/L 0016 P16 (1) 16 IR/L.. 20.00 16.00 170.00 40.0 19.00 11.4 N -
SIR/L 0016 P16B (1) 16 IR/L.. 20.00 16.00 170.00 40.0 19.00 11.7 Y -
SIR 0016 R16CB (2) 16 IR/IL.. 16.00 16.00 200.00 - 19.00 11.7 Y C
SIR/L 0020-16-AD 16 IR/L.. 20.00 20.00 80.00 - 24.00 13.7 N -
SIR/L 0020 P16 16 IR/L.. 20.00 20.00 170.00 - 24.00 13.7 N -
SIR/L 0020 P16B 16 IR/L.. 20.00 20.00 170.00 - 24.00 13.7 Y -
SIR 0020 S16CB 16 IR/L.. 20.00 20.00 250.00 - 28.00 13.7 Y C
SIR/L 0025-16-AD 16 IR/L.. 25.00 25.00 120.00 - 29.00 16.3 N -
SIR/L 0025 R16 16 IR/L.. 25.00 25.00 200.00 - 29.00 16.3 N -
SIR/L 0025 R16B 16 IR/L.. 25.00 25.00 200.00 - 29.00 16.2 Y -
SIR 0025 S16CB 16 IR/L.. 25.00 25.00 250.00 - 28.00 16.2 Y C
SIR/L 0032 S16 16 IR/L.. 32.00 32.00 250.00 - 36.00 19.7 N -
SIR/L 0040 T16 16 IR/L.. 40.00 40.00 300.00 - 44.00 23.7 N -
SIR/L 0050 U16 16 IR/L.. 50.00 50.00 350.00 - 54.00 28.7 N -
SIR/L 0020 P22 (1) 22 IR/L.. 20.00 20.00 170.00 - 24.00 15.6 N -
SIR/L 0025 R22 22 IR/L.. 25.00 25.00 200.00 - 29.00 17.2 N -
SIR/L 0025 R22B 22 IR/L.. 25.00 25.00 200.00 - 29.00 18.1 Y -
SIR/L 0032 S22 22 IR/L.. 32.00 32.00 250.00 - 38.00 21.5 N -
SIR/L 0040 T22 22 IR/L.. 40.00 40.00 300.00 - 46.00 25.8 N -
SIR/L 0050 U22 22 IR/L.. 50.00 50.00 350.00 - 56.00 30.6 N -
SIR/L 0032 S22U 22 UIRL.. 32.00 32.00 250.00 - 38.00 25.5 N -
SIR 0040 T22U 22 UIRL.. 40.00 40.00 300.00 - 46.00 29.5 N -
SIR/L 0032 S27 27 IR/L 32.00 32.00 250.00 - 40.00 22.4 N -
SIR/L 0040 T27 27 IR/L.. 40.00 40.00 300.00 - 48.00 26.6 N -
SIR/L 0050 U27 27 IR/L.. 50.00 50.00 350.00 - 58.00 31.6 N -
SIR/L 0060 V27 27 IR/L.. 60.00 60.00 400.00 - 68.00 36.6 N -
SIR/L 0032 S27U 27 UIRL.. 32.00 32.00 250.00 - 40.00 24.7 N -
SIR 0040 T27U 27 UIRL.. 40.00 40.00 300.00 - 48.00 29.4 N -
SIR/L 0050 U27U 27 UIRL.. 50.00 50.00 350.00 - 58.00 34.3 N -
SIR/L 0060 V27U 27 UIRL.. 60.00 60.00 400.00 - 68.00 39.3 N -
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	Обозначение	 Винт пластины
Подкл. пластина

 наруж. R / внутр. L
Подкл. пластина 

наруж.  L / внутр. R
Винт подкладки Ключ

SIR/L 0010 H11 S11-BLACK-TF T-8/5
SIR 0010 H11B S11-BLACK-TF T-6/5
SIR/L 0010 K11 S11-BLACK-TF T-8/5
SIR/L 0010 K11B S11-BLACK-TF T-8/5
SIR/L 0010 M11CB S11-BLACK-TF T-8/5
SIR/L 0012 P11CB S11-BLACK-TF T-8/5
SIR/L 0013 L11 S11-BLACK-TF T-8/5
SIR/L 0013 M16 S16S-TF T-10/5
SIR/L 0013 M16B S16S-TF T-10/5
SIR/L 0016 P16 S16S-TF T-10/5
SIR/L 0016 P16B S16S-TF T-10/5
SIR 0016 R16CB S16S-TF T-10/5
SIL 0020 P16 S16-TF AE16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0020 P16 S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIL 0020 P16B S16-TF AE16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0020 P16B S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0020 S16CB S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIL 0025 R16 S16-TF AE16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0025 R16 S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0025 R16B S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIL 0025 R16B S16-TF AE16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0025 S16CB S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIL 0032 S16 S16-TF AE16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0032 S16 S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIL 0040 T16 S16-TF AE16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0040 T16 S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIL 0050 U16 S16-TF AE16-TF A16-TF T-10/5
SIR 0050 U16 S16-TF AI16-TF A16-TF T-10/5
SIL 0020 P22 S22S-TF T-20/5
SIR 0020 P22 S22S-TF T-20/5
SIL 0025 R22 S22-TF AE22-TF A22-TF T-20/5
SIR 0025 R22 S22-TF AI22-TF A22-TF T-20/5
SIL 0025 R22B S22-TF AE22-TF A22-TF T-20/5
SIR 0025 R22B S22-TF AI22-TF A22-TF T-20/5
SIL 0032 S22 S22-TF AE22-TF A22-TF T-20/5
SIR 0032 S22 S22-TF AI22-TF A22-TF T-20/5
SIL 0040 T22 S22-TF AE22-TF A22-TF T-20/5
SIR 0040 T22 S22-TF AI22-TF A22-TF T-20/5
SIL 0050 U22 S22-TF AE22-TF A22-TF T-20/5
SIR 0050 U22 S22-TF AI22-TF A22-TF T-20/5
SIL 0032 S22U S22-TF AE22U-TF A22-TF T-20/5
SIR 0032 S22U S22-TF AI22U-TF A22-TF T-20/5
SIR 0040 T22U S22-TF AI22U-TF A22-TF T-20/5
SIL 0032 S27 S40-TF AE27-TF A27-TF K27
SIR 0032 S27 S40-TF AI27-TF A27-TF K27
SIL 0040 T27 S40-TF AE27-TF A27-TF K27
SIR 0040 T27 S40-TF AI27-TF A27-TF K27
SIL 0050 U27 S40-TF AE27-TF A27-TF K27
SIR 0050 U27 S40-TF AI27-TF A27-TF K27
SIL 0060 V27 S40-TF AE27-TF A27-TF K27
SIR 0060 V27 S40-TF AI27-TF A27-TF K27
SIL 0032 S27U S40-TF AE27U-TF A27-TF K27
SIR 0032 S27U S40-TF AI27U-TF A27-TF K27
SIR 0040 T27U S40-TF AI27U-TF A27-TF K27
SIL 0050 U27U S40-TF AE27U-TF A27-TF K27
SIR 0050 U27U S40-TF AI27U-TF A27-TF K27
SIL 0060 V27U S40-TF AE27U-TF A27-TF K27
SIR 0060 V27U S40-TF AI27U-TF A27-TF K27

КОМлеКТующие
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MGSIR/L
Твердосплавная державка для внутренего 
точения  и резьбонарезания

Dmin

f
l1

L min
max

d

 Обозначение d l1 L min
(3) L max

(3) f D min Пластина 
MGSIR/L 0606-W (1) 6.00 59.00 16.0 42.0 3.9 7.00 06 IR../IRM..
MGSIR/L 0806-W (2) 8.00 72.00 20.0 56.0 5.0 9.20 06 IR../IRM..

•	91°	для	глубины	кромки	до	2мм		•	Применяйте	праворежущие	пластины	WBMT	06...R	на	левосторонних	резцах,	и	леворежущие	пластины	WBMT	06...L	на	правосторонних	резцах.	•	Для	сохранения	высокой	
стабильности	обработки,	настоятельно	рекомендуется	заменить	винт	пластины	после	каждой	10-ти	замены	пластины.	
(1)	Для	WBMT	060102	Dmin=6.6	мм	f=4.13	мм	(2)	Для	WBMT	060102	Dmin=8.8	мм	f=5.20	мм	(3)	Диапазон	регулирования.

 Обозначение Винт Ключ
MGSIR/L SR -552-14TF T-6/5

Показана правая державка

E-SIR-HEAD
Взаимозаменяемые резьбонарезные головки 
для твердосплавных хвостовиков

 Обозначение d l1 l2 h h1 f Ga° Gr° D min Пластина 

E12 SIR-11 HEAD 12.00 179.00 24.8 11.0 5.5 8.3 1.5 15- 14.90 11 IRM../11 IR
E16 SIR-16 HEAD 16.00 200.00 37.0 15.0 8.0 10.3 1.5 15- 20.00 16 IRM../16 IR

 Обозначение Винт Ключ
E12 SIR-11 HEAD S11-TF T-8/5
E16 SIR-16 HEAD S16S_TF T-10/5

Показана правая державка

Комлектующие

Комлектующие
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HS-AVR/L*

Показана	правая
	головка

F

C

D

d

HS25-AVR-3R   16NR 25.00 24.89 16.99 32.00 SAM3 SYM3 YI3 
HS32-AVR-3R   16NR 32.00 32.00 22.00 39.88 SAM3 SYM3 YI3
HS40-AVR-3R   16NR 40.00 32.00 27.00 50.04 SAM3 SYM3 YI3 
HS50-AVR-3R   16NR 50.00 39.88 35.00 62.99 SAM3 SYM3 YI3
HS40-AVR-4R   22NR 40.00 32.00 27.00 50.04 SAM4 SYM4 YI4 
HS50-AVR-4R   22NR 50.00 39.88 35.00 62.99 SAM4 SYM4 YI4

       Мин. Пластина  Винт   Опорная 
Обозначение    Пластина  D C F Диаметр Винт    опр. плас.  плас.

Комплектующие  

*Левое исполнение по завпросу

H-AVR/L*

Показана	правая
	головка

F

C

D

d

H25M-AVR-3R   16NR 25.00 41.28 16.51 30.48 SAM3 SYM3 YI3 
H32M-AVR-3R   16NR 32.00 41.28 19.43 36.83 SAM3 SYM3 YI3
H40M-AVR-3R   16NR 40.00 41.28 22.61 44.70 SAM3 SYM3 YI3 
H50M-AVR-3R   16NR 50.00 41.28 32.54 60.96 SAM3 SYM3 YI3
H40M-AVR-4R   22NR 40.00 41.28 24.84 44.70 SAM4 SYM4 YI4 
H50M-AVR-4R   22NR 50.00 41.28 32.54 60.96 SAM4 SYM4 YI4

Комплектующие  

       Мин. Пластина  Винт Опорная 
Обозначение    Пластина  D C F диаметр Винт опр. плас.  плас.

*Левое исполнение по завпросу

ВЗАиМОЗАМеНяеМые РеЗьбОНАРеЗНые 
гОлОВКи

3/8” .63 KTY3 YE3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

  .63  YI3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

1/2” .87 KTY4 YE4-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

  .87  YI4-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

1/2”U .87 KTY4U YE4U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

  .87  YI4U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

5/8” 1.06 KTYE5 YE5-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

  1.06 KTYI5 YI5-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

5/8”U 1.06 KTYE5U YE5U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

  1.06 KTYI5U YI5U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N 

 

3/8” .63 ER/NL YE3-3P YE3-2P YE3-1P YE3 YE3-1N YE3-1.5N YE3-2N YE3-3N
  .63 EL/NR YI3-3P YI3-2P YI3-1P YI3 YI3-1N YI3-1.5N YI3-2N YI3-3N
1/2” .87 ER/NL YE4-3P YE4-2P YE4-1P YE4 YE4-1N YE4-1.5N YE4-2N YE4-3N
  .87 EL/NR YI4-3P YI4-2P YI4-1P YI4 YI4-1N YI4-1.5N YI4-2N YI4-3N
5/8” 1.06 ER/NL YE5-3P YE5-2P YE5-1P YE5 YE5-1N YE5-1.5N  YE5-2N YE5-3N
  1.06 EL/NR YI5-3P YI5-2P YI5-1P YI5 YI5-1N YI5-1.5N  YI5-2N YI5-3N
3/8”M .63 ER/NL    YE3M YE3M-1N YE3M-1.5N YE3M-2N  
  .63 EL/NR    YI3M YI3M-1N YI3M-1.5N   
1/2”M .87 ER/NL    YE4M YE4M-1N YE4M-1.5N YE4M-2N  
  .87 EL/NR    YI4M YI4M-1N YI4M-1.5N   
5/8”M 1.06 ER/NL    YE5M YE5M-1N YE5M-1.5N   
  1.06 EL/NR    YI5M YI5M-1N YI5M-1.5N    
1/2”Z        
  .87 EL/NR   YI4Z-1P    
1/2”U .87 ER/NL YE4U-3P YE4U-2P YE4U-1P YE4U YE4U-1N YE4U-1.5N YE4U-2N YE4U-1N
  .87 EL/NR YI4U-3P YI4U-2P YI4U-1P YI4U YI4U-1N YI4U-1.5N YI4U-2N YI4U-1N 
 

IC L Державки    Характеристики опорных пластин 

Опорная пластина
Угол пластины  4.5˚ 3.5˚ 2.5˚ 1.5˚ 0.5˚ 0˚ -0.5˚ -1.5˚

 Станд. подкладка М тип подкладка Z тип подкладки

 ER/NL EL/NR ER/NL EL/NR ER/NL EL/NR

Н
аб

ор
 п

од
кл

ад
ны

х
 п

ла
ст

ин

 IC L TF # Наименование набора 
 

1/2”  YE4-11.5NPT-2M 
   YI4-11.5NPT-2M 
5/8”  YE5-8NPT-2M, YE5-8RD-2M 
   YI5-8NPT-2M, YI5-8RD-2M 
 

Формы опорных пластин
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Типы и профили резьбовых пластин

Неполный профиль

Полный профиль

•	 Обработка	резьб	различных	стандартов,	широкий	диапазон	шага	с	общим	углом		(60º	или	55º).
•	 Пластины	с	малым	радиусом	при	вершине	для	самых	минимальных	значенией	шага.
•	 Необходима	дополнительная	операция	для	завершения	обработки	внутреннего	/	наружного	диаметра.
•	 Не	рекомендуется	для	массового	производства.
•	 Отсуствие	необходимости	применения	нескольких	различных	пластин.

•	 Полная	обработка	профиля	резьбы.
•	 Радиус	при	вершине	подходит	только	для	соответству	его	значения	шага.
•	 Рекомендуется	для	массового	производства.
•	 Подходит	только	для	одного	профиля.

РуКОВОДСТВО ПО эКСПлуАТАции и РежиМы РеЗАНия



35

LAYDOWN

LA
Y

D
O

W
N

Определение угола наклона 
спирали

2.25

2.5

3

3.5

Pitch (tpi)
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4.5
5

6
7
9

11
14
18
24

24

2.25 

2.5 

3 

3.5

4
4.5
5

6
7
9

11
14
18

12

11

10

9

8

7

6

5

4

3

2

1

12

11

10

9

8

7

6

5

4

3

2

1

2” 4” 6”

Pitch (mm)

ß=0˚ Pitch diameter (inch)
8”

ß=-2˚ 
ß=-1˚ 

5˚ 4˚ 3˚ ß=2˚
ß=1˚

Определени угола наклона 
спирали

2.25

2.5

3

3.5

Pitch (tpi)

0

4
4.5
5

6
7
9

11
14
18
24

24

2.25

2.5

3

3.5

4
4.5
5

6
7
9
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14
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11
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9

8

7

6

5

4

3

2

1

12

11
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9

8

7

6

5

4
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2

1

2”(50mm) 4” (100mm) 6” (150mm)

Pitch (mm)

ß=0˚Pitch diameter-inch(mm)
8” (200mm)

ß=-2˚ 
ß=-1˚

5˚ 4˚ 3˚ ß=2˚
ß=1˚

YE*-2N or YI*-2N

YE*-3N or YI*-3N

YE*-1.5N or YI*-1.5N

YE*-1.5N or YI*-1.5NYE*-1N or YI*-1N

YE* o
r Y

I*YE
*-1

P 
or

 Y
I*

-1
P

YE
*-

2P
 o

r Y
I*

-2
P

Y
E*

-3
P 

or
 Y

I*
-3

P
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Пр
ав
ая
	о
сн
ас
тк
а

Пр
ав
ая
	о
сн
ас
тк
а

Ле
ва
я	о

сн
ас
тк
а

Ле
ва
я	о

сн
ас
тк
а

Пр
ав
ая
	о
сн
ас
тк
а

Наружная	правая	резьба	

Внутренняя	правая	резьба

Наружная	левая	резьба

Наружная	левая	резьба

Наружная	левая	резьба

Внутренняя	левая	резьба

Наружная	правая	резьба

Внутренняя	правая	резьба

•	Вращение	против	часовой
•	Правая	державка
•	Правая	пластина

Направление подачи к патрону

Направление подачи к задней бабке

•	Вращение	против	часовой
•	Правая	державка
•	Правая	пластина

•	Вращение	по	часовой
•	Левая	державка
•	Левая	пластина	

•	Вращение	по	часовой
•	Левая	державка
•	Левая	пластина	

•	Вращение	против	часовой
•	Правая	державка
•	Правая	пластина

•	Вращение	против	часовой
•	Правая	державка
•	Правая	пластина

Standard Helix Angle

ß

1.5˚
Standard Toolholder
Pocket Angle

Anvil 
Angle

H1

Feed Towards the Chuck

Reversed Helix Angle

-ß

1.5˚
Standard Toolholder
Pocket Angle

Anvil 
Angle

H1

Feed Towards the Tailstock

To calculate the lead angle of a given
thread, use this formula:

ß

SELECTION OF SHIMS

= Arctan

ß = Thread lead angle
= effective pitch diameter of thead
   where P = 1/tpi

De

= Threads per inchtpi
= number of starts (=1 for standard thread)S
= pitchP

multiple-start, lead = P x S

P x S
π  De

ß

De

P

lead angle-ß

π x pitch diameter

lead

Пр
ав
ая
	о
сн
ас
тк
а

Ле
ва
я	о

сн
ас
тк
а

Ле
ва
я	о

сн
ас
тк
а

•	Вращение	по	часовой
•	Левая	державка
•	Левая	пластина	

•	Вращение	по	часовой
•	Левая	державка
•	Левая	пластина	
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L 43 5 75 EXTBNT
Обозначение пластин L - номенклатуры 

       Тип пластины 

 L Радиальная

 LDS Радиальная двухстороняя  

 LPGC Радиальная позитивная

 TPGC U-тип

Размер пластины

 Конусность

 75 3/4”
 1 1”
 12 1-1/4”
 15 1-1/2”

Тип пластины

EXT     Наружная  
INT      Внутренняя

Шаг (tpi)
 
4
5
8

10

 Форма профиля резьбы

 NT Acme Резьба

 NV 60˚ V-Резьба

 H90 API Hughes H90 Резьба

32             3/8”

42          1/2”

43         1/2”

53            5/8”

54           5/8

425 4 2
428 4 2
435 4 3
438 4 3
530 5 3
4PAC 4 1-1/2
H902 3-1/2 2
H903 3-1/2 3
H90S 3 1-1/4

 Форма API

	 B	 Резьба	Buttress
	 NPT	 Национальная	трубная	резьба
	 PA	 Pittsburgh	Acme
	 RD	 Резьба	API	Round
	 UN	 Унифицированная	Резьба
	 VAM	 Резьба	VAM
	 XL	 Резьба	X-Line

Витки резьбы

Показана	наруж.	
правая

ACME
L43/L53 - 1/2” & 5/8” I.C.

GP3

Сплав

A

Форма кромки

L43 NT 8P EXT  0215C080 8 1.04  1/2  4.80 ●	     ●	
L43 NT 6P EXT  0215C060 6 1.44  1/2  4.80	 ●				 	●
L43 NT 5P EXT 0215C050 5 1.75  1/2  4.80	 ●				 	●	
L53 NT 4P EXT 0247C040 4 2.22  5/8  4.80	 ●				 	●
L43 NT 8P INT  0215A080 8 1.04  1/2  4.80 ●	     ●	
L43 NT 6P INT  0215A060 6 1.44  1/2  4.80	 ●				 	●
L43 NT 5P INT 0215A050 5 1.75  1/2  4.80	 ●				 	●	
L53 NT 4P INT 0247A040  4 2.22  5/8  4.80	 ●				 	●

G
P

22
 

G
P

50

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Обозначение    Номер EDP TPI W IC T 

	 	 ▲	 	 	 	 ●
	 	 ▲	 	 	 	 ●
	 	 ▲	 	 	 	 ●
	 	 ▲	 	 	 	 ●

Стандарты резьбь

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

ЧугунВ целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят 
периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на 

предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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Показана	внутр.	
правая

T

W

IC

ACME STUB
L43/L53 - 1/2” & 5/8” I.C.

L43 NT 8P STUB EXT    8 1.21  1/2  4.80 ●	   
L43 NT 6P STUB EXT   6 1.66  1/2  4.80	 ●	
L43 NT 5P STUB EXT  5 2.01  1/2  4.80	 ●		 	 	
L53 NT 4P STUB EXT  4 2.55  5/8  4.80	 ●	
L43 NT 8P STUB INT   8 1.21  1/2  4.80 ●	   
L43 NT 6P STUB INT   6 1.66  1/2  4.80	 ●	
L43 NT 5P STUB INT  5 2.01  1/2  4.80	 ●		 	 	
L53 NT 4P STUB INT  4 2.55  5/8  4.80	 ●	

G
P

22
 

G
P

50

G
P

50
4

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Обозначение     TPI W IC T 

G
P

22
 

G
P

50

A
C

22

A
C

3

A
C

50

5°

T

W

IC

Показана	наруж.	
правая

ACME
LPGC 32, 42 & 43 - 3/8” & 1/2 
I.C.

LPGC 32 NT 12P INT RH  12 0.72  3/8  3.23  ●	   
LPGC 32 NT 10P INT RH  10 0.81  3/8  3.23	 	●	
LPGC 32 NT 8P INT RH  8 1.04  3/8  3.23	 	●		 	
LPGC 42 NT 8P INT RH  8 1.04  1/2  3.23	 	●	
LPGC 42 NT 6P INT RH  6 1.44  1/2  3.23  ●	   
LPGC 42 NT 5P INT RH  5 1.75  1/2  3.23	 	●	
LPGC 42 NT 4P INT RH*  4 2.22  1/2  3.23	 	●		 	 	
LPGC 43 NT 8P INT RH  8 1.04  1/2  4.80	 	●		
LPGC 43 NT 6P INT RH  6 1.44  1/2  4.80	 	●		 	
LPGC 43 NT 5P INT RH  5 1.75  1/2  4.80	 	●	
LPGC 43 NT 4P INT RH*  4 2.22  1/2  4.80	 	●	
*	Державка	должен	быть	изменена	для	чистоты	глубины.

Обозначение     TPI W IC T 

5°

T

W

IC

TPGC 32, 42 & 43 - 3/8” & 1/2 
I.C.

TPGC 32 NT 10P   10 0.81  3/8  3.23  ●	    
TPGC 32 NT 8P    8 1.04  3/8  3.23	 	●	
TPGC 32 NT 6P   6 1.44  3/8  3.23	 	●		 	 	
TPGC 32 NT 5P   5 1.75  3/8  3.23	 	●	
TPGC 42 NT 8P   8 1.04  1/2  3.23  ●	    
TPGC 42 NT 6P   6 1.44  1/2  3.23	 	●	
TPGC 42 NT 5P   5 1.75  1/2  3.23	 	●		 	 	
TPGC 42 NT 4P   4 2.22  1/2  3.23	 	●		
TPGC 43 NT 5P   5 1.75  1/2  4.80	 	●		 	 	
TPGC 43 NT 4P   4 2.22  1/2  4.80	 	●		

G
P

22

G
P

50

A
C

22

A
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Обозначение     TPI W IC T 
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5°

T

W

IC

ACME STUB
TPGC 32, 42 & 43 - 3/8” & 1/2 I.C.

TPGC 32 NT 8P STUB   8 1.21  3/8 3.23	 	●    
TPGC 32 NT 6P STUB   6 1.66  3/8 3.23	 	●	
TPGC 32 NT 5P STUB   5 2.01  3/8 3.23	 	●    
TPGC 42 NT 8P STUB   8 1.21  1/2 3.23 	●
TPGC 42 NT 6P STUB    6 1.66  1/2 3.23	 	●    
TPGC 42 NT 5P STUB   5 2.01  1/2 3.23	 	●	
TPGC 42 NT 4P STUB   4 2.55  1/2 3.23	 	●		 	 	
TPGC 43 NT 5P STUB   5 2.01  1/2 4.80	 	●	
TPGC 43 NT 4P STUB    4 2.55  1/2 4.80	 	●	

Обозначение     TPI W IC T 

IC

T

Показана	наруж.	
правая

API BUTTRESS
L43/L53 - 1/2” & 5/8” I.C.

L43 5B75 EXT-FC   5 3/4  1/2 4.80 4-1/2 - 13-3/8 ●		 	● ● 
L43 5B1 EXT -FC  5 1  1/2 4.80 16 and larger ●		 	●	
L43 8B75 EXT-FC  8 3/4  1/2 4.80 US Improved Buttress	 ●		 		 	
L53 5B75 EXT-FC   5 3/4  5/8 4.80 4-1/2 - 13-3/8 ●		 	●	●
L53 5B1 EXT-FC  5 1  5/8 4.80 16 and larger	 ●		 		
L53 8B75 EXT-FC  8 3/4  5/8 4.80 US Improved Buttress ●		 	●	
L43 5B75 INT-FC  5 3/4  1/2 4.80 4-1/2 - 13-3/8 ●		 	●  
L43 5B1 INT-FC   5 1  1/2 4.80 16 and larger ●		 	●
L43 8B75 INT-FC  8 3/4  1/2 4.80 US Improved Buttress	 ●		 		 	
L53 5B75 INT-FC   5 3/4  5/8 4.80 4-1/2 - 13-3/8 ●		 	●
L53 5B1 INT-FC  5 1  5/8 4.80 16 and larger	 ●		 		
L53 8B75 INT-FC  8 3/4  5/8 4.80 US Improved Buttress ●		 	●
FC - задний угол равен  5°
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Обозначение     TPI TPF IC T Стандарт соединения

LPGC 32 NT 8P STUB INT RH  8 1.21  3/8 3.23	 	●		 	
LPGC 42 NT 8P STUB INT RH  8 1.21  1/2 3.23	 	●	
LPGC 42 NT 6P STUB INT RH  6 1.66  1/2 3.23	 	●   
LPGC 42 NT 5P STUB INT RH  5 2.01  1/2 3.23 	●
LPGC 42 NT 4P STUB INT RH  4 2.55  1/2 3.23	 	●   
LPGC 43 NT 8P STUB INT RH  8 1.21  1/2 4.80	 	●	
LPGC 43 NT 6P STUB INT RH  6 1.66  1/2 4.80	 	●   
LPGC 43 NT 5P STUB INT RH  5 2.01  1/2 4.80	 	●	●
LPGC 43 NT 4P STUB INT RH  4 2.55  1/2 4.80	 	●	

ACME STUB
LPGC 32, 42 & 43 - 3/8” & 1/2 I.C.

5°

T

W

IC

Показана	наруж.	
правая

		

		▲		

Description           TPI W IC T  

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

ЧугунВ целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят 
периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на 

предмет предложения.
● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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Показана	наруж.	
правая

T
IC

API HUGHES H90
L53 - 5/8” I.C.

Показана	наруж.	правая
T

IC

LDS 54 - 5/8 I.C. 
Двухстороняя пластина 

L53 H902 EXT   3-1/2 2  5/8 4.80 3-1/2 - 6-5/8 H90 ●	    
L53 H903 EXT   3-1/2 3  5/8 4.80 7 - 8-5/8 H90 ●	
L53 H90S EXT  3 1-1/4  5/8 4.80 2-3/8 - 3-1/2 Slimline	 ●		 	 	 	
L53 H902 INT   3-1/2 2  5/8 4.80 3-1/2 - 6-5/8 H90 ●	
L53 H903 INT  3-1/2 3  5/8 4.80 7 - 8-5/8 H90	 ●		 	 	
L53 H90S INT  3 1-1/4  5/8 4.80 2-3/8 - 3-1/2 Slimline ●	
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Обозначение     TPI TPF IC T Стандарт соединения

  

  ▲  

LDS 54 H902   3-1/2 2  5/8 6.40 3-1/2 - 6-5/8 H90  ●	   
LDS 54 H903   3-1/2 3  5/8 6.40 7 - 8-5/8 H90  ●	
LDS 54 H90S  3 1-1/4  5/8 6.40 2-3/8 - 3-1/2 Slimline	 	●		 	
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Обозначение     TPI TPF IC T Стандарт соединения

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

ЧугунВ целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят 
периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на 

предмет предложения.
● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.



41

LAYDOWN

LA
Y

D
O

W
N

Показана	наруж.	
правая

API ROTARY SHOULDER 
Соединение
L43/53 - 1/2” & 5/8” I.C.

Используеться с державками API
IC

T

R

L43 425 EXT   4 2 0.64  1/2 4.80 5-1/2 FH 6-5/8 FH 6-5/8 Reg. ●  ● ● ● 
L43 428 EXT   4 2 0.97  1/2 4.80 NC 23-NC50 2-3/8 - 5-1/2 IF ●  ● ● ●
L43 42F EXT*  4 2 ---  1/2 4.80 V0.065*     
L43 435 EXT   4 3 0.64  1/2 4.80 5-1/2 Rg. 7-5/8 Reg. 8-5/8 Reg. ●   ● ●
L43 438 EXT  4 3 0.97  1/2 4.80 NC56 - NC71 ●   ● ●	
L43 530 EXT   5 3 0.51  1/2 4.80 3-1/2 FH 2-3/8 - 4-1/2 Reg. ●   ● ●
L43 4PAC EXT  4 1-1/2 ---  1/2 4.80 American Open Hole ●    
L53 425 EXT   4 2 0.64  5/8 4.80 5-1/2 FH 6-5/8 FH 6-5/8 Reg. ●  ● ● ●
L53 428 EXT  4 2 0.97  5/8 4.80 NC 23-NC50 2-3/8 - 5-1/2 IF ●  ● ● ● 
L53 42F EXT*   4 2 ---  5/8 4.80 V0.065*    
L53 435 EXT   4 3 0.64  5/8 4.80 5-1/2 Rg. 7-5/8 Reg. 8-5/8 Reg. ●   ● ● 
L53 438 EXT   4 3 0.97  5/8 4.80 NC56 - NC71 ●   ● ●
L53 530 EXT  5 3 0.51  5/8 4.80 3-1/2 FH 2-3/8 - 4-1/2 Reg. ●   ● ● 
L53 4PAC EXT   4 1-1/2 ---  5/8 4.80 American Open Hole ●
L43 425 INT   4 2 0.64  1/2 4.80 5-1/2 FH 6-5/8 FH 6-5/8 Reg. ●  ● ● ● 
L43 428 INT   4 2 0.97  1/2 4.80 NC 23-NC50 2-3/8 - 5-1/2 IF ●  ● ● ●
L43 42F INT*  4 2 ---  1/2 4.80 V0.065*     
L43 435 INT   4 3 0.64  1/2 4.80 5-1/2 Rg. 7-5/8 Reg. 8-5/8 Reg. ●   ● ●
L43 438 INT  4 3 0.97  1/2 4.80 NC56 - NC71 ●  ● ● ● 
L43 530 INT   5 3 0.51  1/2 4.80 3-1/2 FH 2-3/8 - 4-1/2 Reg. ●   ● ●
L43 4PAC INT  4 1-1/2 ---  1/2 4.80 American Open Hole ●     
L53 425 INT   4 2 0.64  5/8 4.80 5-1/2 FH 6-5/8 FH 6-5/8 Reg. ●  ● ● ●
L53 428 INT  4 2 0.97  5/8 4.80 NC 23-NC50 2-3/8 - 5-1/2 IF ●  ● ● ● 
L53 42F INT*   4 2 ---  5/8 4.80 V0.065* 
L53 435 INT   4 3 0.64  5/8 4.80 5-1/2 Rg. 7-5/8 Reg. 8-5/8 Reg. ●  ● ● ● 
L53 438 INT   4 3 0.97  5/8 4.80 NC56 - NC71 ●   ● ●
L53 530 INT  5 3 0.51  5/8 4.80 3-1/2 FH 2-3/8 - 4-1/2 Reg. ●  ● ● ● 
L53 4PAC INT   4 1-1/2 ---  5/8 4.80 American Open Hole ●
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* Устаревшая резьба, см. A.P.I. Спец. 7, 35-е издание, 1 мая 1995 г., раздел 9.4

Обозначение     TPI TPF R IC T Соединение 
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Показана	наруж.	левая

Державка на странице 136, 138

LDS 54 Двухстороняя пластина 
Внутренняя/Наружная 
Со стружколомом Эксклюзивная запатентованная конструкция!

T
IC

R

LDS 54 Двухстороняя пластина 
Внутренняя/Наружная 
Со стружколомом

Державка на странице 136, 138

Показана	наруж.	левая

Эксклюзивная запатентованная конструкция!

LDS 54 428-CB #1  4 2 0.97  5/8 6.40 NC23-NC50, 2-3/8-5-1/2 IF ●	●	●	●	● 
LDS 54 438-CB #2  4 3 0.97  5/8 6.40	 NC56-NC71 ●	●	●	●	●
LDS 54 425-CB #3  4 2 0.64  5/8 6.40	 5-1/2 FH, 6-5/8 FH, 6-5/8 Reg. ●	●	●	●	● 
LDS 54 435-CB #4  4 3 0.64  5/8 6.40	 5-1/2 Reg. 7-5/8 Reg 8-5/8 Reg.	 ●	●	●	●	●
LDS 54 530-CB #5  5 3 0.51  5/8 6.40	 3-1/2 FH 2-3/8 - 4-1/2 Reg. ●	●	●	●	●
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LDS 54 428 FT-CB #1  4 2 0.97  5/8 6.40 NC23-NC50, 2-3/8-5-1/2 IF ●	●	●	●	● 
LDS 54 438 FT-CB #2  4 3 0.97  5/8 6.40	 NC56-NC71 ●	●	●	●	●
LDS 54 425 FT-CB #3  4 2 0.64  5/8 6.40	 5-1/2 FH, 6-5/8 FH, 6-5/8 Reg. ●	●	●	●	● 
LDS 54 435 FT-CB #4  4 3 0.64  5/8 6.40	 5-1/2 Reg. 7-5/8 Reg 8-5/8 Reg.	 ●	●	●	●	●
LDS 54 530 FT-CB #5  5 3 0.51  5/8 6.40	 3-1/2 FH 2-3/8 - 4-1/2 Reg. ●	●	●	●	●

Обозначение     TPI TPF R IC T Соединение 

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

ЧугунВ целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят 
периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на 

предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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Показана	наруж.	правая

API ROTARY SHOULDER 
Соединение
LDS 54 - 5/8” I.C. 
Двухстороняя пластина 

Показана	наруж.	правая
T

IC

LDS 54 - 5/8” I.C. 
Двухстороняя пластина 

LDS 54 428 #1  4 2  5/8  6.40 NC23-NC50, 2-3/8-5-1/2 IF ●	●	●	● ●	
LDS 54 438 #2  4 3  5/8  6.40	 NC56-NC71 ●	●	●	● ●
LDS 54 425 #3  4 2  5/8  6.40	 5-1/2 FH, 6-5/8 FH, 6-5/8 Reg. ●	●	●	● ●	
LDS 54 435 #4  4 3  5/8  6.40	 5-1/2 Reg. 7-5/8 Reg 8-5/8 Reg.	 ●	●	●	● ●
LDS 54 530 #5  5 3  5/8  6.40	 3-1/2 FH 2-3/8 - 4-1/2 Reg. ●	●	●	● ●	
LDS 54 42F*  4 2  5/8  6.40	 V0.065* ●
LDS 54 4PAC  4 1-1/2  5/8  6.40	 American Open Hole ●	●	
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* Устаревшая резьба, см. A.P.I. Спец. 7, 35-е издание, 1 мая 1995 г., раздел 9.4

Обозначение     TPI TPF IC T Стандарт соединения

LDS 54 428 #1 FT  4 2  5/8 6.40 NC23-NC50, 2-3/8-5-1/2 IF ●	●	●	●	●	
LDS 54 438 #2 FT  4 3  5/8 6.40	 NC56-NC71 ●	●	●	●	●
LDS 54 425 #3 FT  4 2  5/8 6.40	 5-1/2 FH, 6-5/8 FH, 6-5/8 Reg. ●	●	●	●	●	
LDS 54 435 #4 FT  4 3  5/8 6.40	 5-1/2 Reg. 7-5/8 Reg 8-5/8 Reg.	 ●	●	●	●	●
LDS 54 530 #5 FT  5 3  5/8 6.40	 3-1/2 FH 2-3/8 - 4-1/2 Reg. ●	●	●	●	●	
LDS 54 42F* FT  4 2  5/8 6.40	 V0.065*   ●
LDS 54 4PAC FT  4 1-1/2  5/8 6.40	 American Open Hole ●		●

G
P

22

G
P

50
4

A
C

22

A
C

3

A
C

50

A
C

54

* Устаревшая резьба, см. A.P.I. Спец. 7, 35-е издание, 1 мая 1995 г., раздел 9.4

Обозначение     TPI TPF IC T Стандарт соединения
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Показана	наруж.	левая
T

IC

LDS 43 & 54 - 1/2” & 5/8” I.C.
Двухстороняя пластина 

LDS 43 10RD  10 3/4  1/2 4.80  ●	● ● ● 
LDS 43 8RD  8 3/4  1/2 4.80	  ●	● ● ●
LDS 54 10RD  10 3/4  5/8 6.40	  ●	● ● ●	
LDS 54 8RD  8 3/4  5/8 6.40	 	●	● ● ●
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Обозначение     TPI TPF IC T 

API ROUND
L43/L53 - 1/2” & 5/8” I.C.

IC

T
Показана	наруж.	правая

L43 10RD EXT   10 3/4  1/2 4.80 ●		 	●	●	
L43 8RD EXT   8 3/4  1/2 4.80	 ●		●	●	●
L53 8RD EXT   8 3/4  5/8 4.80	 ●		●	●	●	
L43 8RD INT   8 3/4  1/2 4.80	 ●		 	●	●
L43 10RD INT   10 3/4  1/2 4.80	 ●		●	●	●	
L53 8RD INT   8 3/4  5/8 4.80	 ●		●	●	●
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Обозначение      TPI TPF IC T 

Показана	наруж.	праваяT
IC

LDS 54 - 5/8” I.C.
Двухстороняя пластина 
Внутренняя/Наружная	
Со стружколомом

Эксклюзивная запатентованная конструкция!

LDS 54 10RD-CB  10 3/4  5/8 6.40	  ●	● ● ●	
LDS 54 8RD-CB  8 3/4  5/8 6.40	 	●	●	●	●
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Обозначение     TPI TPF IC T 
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Показана	наруж.	
правая

IC

T

API VAM
L43 - 1/2” I.C.

API X-LINE
L43/L53 - 1/2” & 5/8” I.C.

Показана	наруж.	
правая

IC

T

API ROUND
TNFA 43 - 1/2” I.C.

T
IC
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TNFA 43 8RD  8 3/4  1/2 4.75  ●   ● ●
Обозначение     TPI TPF IC T 
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L43 6XL15 EXT  6 1-1/2  1/2 4.80 5 - 7-5/8 ●		 	 	  
L43 6XL75 EXT  6 3/4  1/2 4.80	 - ●	
L43 5XL12 EXT  5 1-1/4  1/2 4.80	 8-5/8 - 10-3/4 ●	     
L53 6XL15 EXT  6 1-1/2  5/8 4.80	 5 - 7-5/8	 ●
L53 6XL75 EXT  6 3/4  5/8 4.80	 - ●	     
L53 5XL12 EXT  5 1-1/4  5/8 4.80	 8-5/8 - 10-3/4 ●
L43 6XL15 INT  6 1-1/2  1/2 4.80 5 - 7-5/8 ●		 	 	  
L43 6XL75 INT  6 3/4  1/2 4.80	 - ●	
L43 5XL12 INT  5 1-1/4  1/2 4.80	 8-5/8 - 10-3/4 ●	     
L53 6XL15 INT  6 1-1/2  5/8 4.80	 5 - 7-5/8	 ●
L53 6XL75 INT  6 3/4  5/8 4.80	 - ●	     
L53 5XL12 INT  5 1-1/4  5/8 4.80	 8-5/8 - 10-3/4 ●

Обозначение     TPI TPF IC T Стандарт соединения

L43 5VAM EXT   5 3/4  1/2 4.80 ●		 	   
L43 6VAM EXT   6 3/4  1/2 4.80	 ●	
L43 8VAM EXT   8 3/4  1/2 4.80	 ●	     
L43 5VAM INT   5 3/4  1/2 4.80	 ●
L43 6VAM INT   6 3/4  1/2 4.80	 ●     
L43 8VAM INT   8 3/4  1/2 4.80	 ●
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Обозначение      TPI TPF IC T 
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Показана	наруж.	
правая

T
IC

NPT
L43 - 1/2” I.C.

LDS 43 - 1/2” I.C.
Двухстороняя пластина 

Показана	наруж.	
правая

T
IC

T
IC

Показана	наруж.	
правая

L43 - 1/2” I.C.
гребенка

LDS 43 14NPT  14 3/4  1/2 4.80  ●		 	  
LDS 43 11.5NPT  11.5 3/4  1/2 4.80	  ●
LDS 43 8NPT  8 3/4  1/2 4.80  ●	
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Обозначение     TPI TPF IC T 

L43 11.5NPT2M EXT  11.5 3/4  1/2 4.80 ● 	●		  
L43 11.5NPT2M INT   11.5 3/4  1/2 4.80	 ●  ●		●
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Обозначение     TPI TPF IC T 

L43 11.5NPT EXT  11.5 3/4  1/2 4.80 ●		 	  
L43 8NPT EXT   8 3/4  1/2 4.80	 ●	
L43 11.5NPT INT  11.5 3/4  1/2 4.80	 ●	   ● 
L43 8NPT INT  8 3/4  1/2 4.80	 ●
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Обозначение     TPI TPF IC T 

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

ЧугунВ целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят 
периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на 

предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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Показана	внутр.
	леваяT

F

IC

V - Резьба - 60˚
L43 & 53- 1/2” & 5/8” I.C.

Показана	наруж.	правая 

T
IC

FLN 43 - 1/2” I.C.
Двухстороняя пластина 

Показана	наруж.	правая
IC

T

PITTSBURGH ACME
L43/L53 - 1/2” & 5/8” I.C.

L43 8PA75 EXT  8 3/4  1/2 4.80 ●		 	  
L53 8PA75 EXT  8 3/4  5/8 4.80	 ●	
L43 8PA75 INT   8 3/4  1/2 4.80	 ●	    
L53 8PA75 INT  8 3/4  5/8 4.80	 ●

G
P

22
 

G
P

50

G
P

50
4

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Обозначение     TPI TPF IC T 

L43 NV EXT   0.50-3.0 0.15/0.20  1/2 4.80 ●		 	● ●	
L53 NV EXT   1.00-5.0 0.15/0.20  5/8 4.80 ●		 	●
L43 NV INT  0.50-3.0 0.15/0.20  1/2 4.80	 ●		 	●	●	
L53 NV INT  1.00-5.0 0.15/0.20  5/8 4.80 ●		 	●

G
P

22
 

G
P

50

G
P

50
4

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Обозначение     Шаг (мм) F IC T 

LN 43 NV   0.50-3.0 0.15/0.20  1/2 4.80 ●

G
P

22
 

G
P

50

G
P

50
4

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Обозначение     Шаг (мм) F IC T 
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Показана	внутр.	правая 

5°

T

F

IC

5°

T

F

IC

5°

T

F

IC

V - Резьба - 60˚
LPGC 32, 42 & 43 - 3/8” & 1/2” I.C.

TNPGC 43 - 1/2” I.C.
Двухстороняя пластина 

TPGC 32, 42 & 43 - 3/8” & 
1/2” I.C.

TPGC 32 NV   0.50-3.0 0.13/0.18  3/8 3.23 ●	  ●  
TPGC 42 NV   1.00-5.0 0.13/0.18  1/2 3.23 ●	
TPGC 43 NV  1.50-6.5 0.13/0.18  1/2 4.80	 ●		 	

G
P

22
 

G
P

50

G
P

50
4

A
C

22

A
C

3

A
C

50

     ●
     ●
     ●
  ▲    

Обозначение     Шаг (мм) F IC T 

LPGC 32 NV INT RH  0.50-3.0 0.10/0.15  3/8 3.23 ●		 	   
LPGC 32 NV INT LH  0.50-3.0 0.10/0.15  3/8 3.23	 ●	
LPGC 42 NV INT RH  1.20-3.0 0.15/0.20  1/2 3.23 ●		●	   
LPGC 42 NV INT LH  1.20-3.0 0.15/0.20  1/2 3.23	 ●		●
LPGC 43 NV INT RH  1.50-5.0 0.15/0.20  1/2 4.80 ●		●	   
LPGC 43 NV INT LH  1.50-5.0 0.15/0.20  1/2 4.80 ●		●

G
P

22
 

G
P

50

G
P

50
4

A
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A
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Обозначение     Шаг (мм) F IC T 

TNPGC 43 NV   0.50-3.0 0.13/0.18  1/2 4.80 ●

G
P

22
 

G
P

50

G
P

50
4

A
C

22

A
C

3

A
C

50

Обозначение     Шаг (мм) F IC T 

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

ЧугунВ целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят 
периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на 

предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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	 Показана	правая	
державка

Показана	правая	
державка

E

F

C

A

B

7°

B

C

E

10°

F

C

A

MTVNR/L
РеЗьбОНАРеЗАНие
Дюйм

НАРужНАя ДеРжАВКА
MTENR/L
РеЗьбОНАРеЗАНие

Доступны	с	прижимом	для	СОЖ
(Добавить	CP	в	конец	заявки)

Доступны	с	прижимом	для	СОЖ
(Добавить	CP	в	конец	заявки)

* Места могут быть заказаны как NO FORM или FORM. Пример: TS 43 API EXT Seat.

MTVNR-2525M4  L43 25.00 25.00 152.40 32.26 31.75 LS43* NLM46 CLM-6 XNSM0515 
MTVNL-2525M4  L43 25.00 25.00 152.40 32.26 31.75 LS43* NLM46 CLM-6 XNSM0515
MTVNR-3232M4  L43 32.00 32.00 177.80 32.26 38.10 LS43* NLM46 CLM-6 XNSM0515 
MTVNR-2525M5  L53 25.00 25.00 152.40 38.86 31.75 LS53*  NLM58 CLM-20 STCM11
MTVNL-2525M5  L53 25.00 25.00 152.40 38.86 31.75 LS53* NLM58 CLM-20 STCM11 
MTVNR-3232M5  L53 32.00 32.00 177.80 38.86 38.10 LS53* NLM58 CLM-20 STCM11
MTVNR-3232M54  LDS 54 32.00 32.00 177.80 38.86 38.10 LS53* NLM58 CLM-20 STCM11

Обозначение   
          Lock  Прижимной
   Пластина  A B C E F* Seat Штифт Прижим Винт

Комплектующие  

* Места могут быть заказаны как NO FORM или FORM. Пример: TS 43 API EXT Seat.

MTENR-2525M4  TNPGC 43 25.00 25.00 152.40 37.34 16.00 TS 43* NLM46 CLM-6 XNSM0515 
MTENR-3232M4  TNPGC 43 32.00 32.00 177.80 37.34 22.35 TS 43* NLM46 CLM-6 XNSM0515

Обозначение   

          Lock  Прижимной
   Пластина  A B C E F* Seat Штифт Прижим винт

Комплектующие  
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HS25-LNFR-43
HS32-LNFR-43  L43 32.00 32.00 22.00 39.88 CLM-6 STCM9 NLM44 
HS40-LNFR-43  L43 40.00 32.00 27.00 50.04 CLM-6 STCM9 NLM44
HS50-LNFR-43  L43 50.00 39.88 35.00 62.99 CLM-6 STCM9 NLM44 
HS32-LNFR-53
HS40-LNFR-53          
HS50-LNFR-53
HS40-LNFR-54          
HS50-LNFR-54
HS50-LNFR-43API          
HS40-LNFR-53API  L53 40.00 32.00 27.00 50.04 CLM-20 STCM11 NLM56
HS50-LNFR-53API  L53 50.00 39.88 35.00 62.99 CLM-20 STCM11 NLM56 
HS40-LNFR-54API  LDS 54 40.00 32.00 27.00 50.04 CLM-20 STCM11 H410-1
HS50-LNFR-54API  LDS 54 50.00 39.88 35.00 62.99 CLM-20 STCM11 NLM56

HS-LNFR/L* Показана	правая
	головка

F

C

D

d

СМеННые гОлОВКи
H-LNFR/L*

Показана	правая
	головка

F

C

D

d

H32M-LNFR-43   L43 32 41.28 19.43 36.83 - CLM-6 STCM9 NLM44 
H40M-LNFR-43   L43 40 41.28 22.61 44.70 - CLM-6 STCM9 NLM44
H50M-LNFR-43   L43 50 41.28 32.54 60.96 LS43 CLM-6 XNSM0515 NLM46 
H40M-LNFR-53API  L53 40 41.28 22.61 44.70 - CLM-20 STCM11 NLM56
H50M-LNFR-53API  L53 50 41.28 32.54 60.96 - CLM-20 STCM11 NLM56 
H40M-LNFR-54API  LDS 54 40 41.28 22.61 44.70 - CLM-20 STCM11 H410-1
H50M-LNFR-54API  LDS 54 50 41.28 32.54 60.96 - CLM-20 STCM11 NLM56

Комплектующие  

       Мин.   Прижимной  
 Обозначение    Пластина  d C F Диаметр Подкладка Прижим винт  Штифт

* API головки только для резьбы 8RD, 10RD, 5B75, 5B1. 

Комплектующие  

       Мин.  Прижимной  
Обозначение   Пластина  d C F Диаметр(D) Прижим винт  Штифт

* API головки только для резьбы 8RD, 10RD, 5B75, 5B1. 
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   Мин.       
  Пластина  Диаметр L D C F V Винт 

Показана	правая	головка
V

CL

L

F
C

D

MIN.
BORE

РАСТОчНАя ДеРжАВКА
LFR/L
Резьбонарезание

*Только NV пластина 

LFR 16M-32  LPGC 32 16.00 200.00 16.00 2-1/2 7.92 2.54 SFM30 
LFL 16M-32  LPGC 32 16.00 200.00 16.00 2-1/2 7.92 2.54 SFM30
LFR 20M-32  LPGC 32 20.00 200.00 20.00 2-3/4 9.53 2.54 SFM30 
LFL 20M-32  LPGC 32 20.00 200.00 20.00 2-3/4 9.53 2.54 SFM30
LFR 25M-32  LPGC 32 25.00 250.00 25.00 2-3/4 12.70 2.54 SFM30 
LFL 25M-32  LPGC 32 25.00 250.00 25.00 2-3/4 12.70 2.54 SFM40
LFR 20M-42  LPGC 42 20.00 200.00 20.00 2-3/4 9.53 2.54 SFM50 
LFL 20M-42  LPGC 42 20.00 200.00 20.00 2-3/4 9.53 2.54 SFM60
LFR 25M-43  LPGC 43 25.00 250.00 25.00 2-3/4 12.70 3.18 SFM60 
LFL 25M-43  LPGC 43 25.00 250.00 25.00 2-3/4 12.70 3.18 SFM60
LFR 32M-43  LPGC 43 32.00 300.00 32.00 2-3/4 15.88 3.18 SFM60 
LFL 32M-43  LPGC 43 32.00 300.00 32.00 2-3/4 15.88 3.18 SFM60
LFR 40M-43  LPGC 43 40.00 350.00 40.00 3-3/4 19.05 3.18 SFM60 
LFL 40M-43  LPGC 43 40.00 350.00 40.00 3-3/4 19.05 3.18 SFM60
LFR 50M-43  LPGC 43 50.00 350.00 50.00 3-3/4 25.40 3.18 SFM60 
LFL 50M-43  LPGC 43 50.00 350.00 50.00 3-3/4 25.40 3.18 SFM60
LFR 40M-53  LPGC 53 40.00 350.00 40.00 3-3/4 19.05 3.81 SFM67 
LFL 40M-53  LPGC 53 40.00 350.00 40.00 3-3/4 19.05 3.81 SFM67
LFR 50M-53  LPGC 53 50.00 350.00 50.00 3-3/4 25.40 3.81 SFM85

Обозначение   
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Показана	правая	
головка	 	

F

C

D

L
MIN. BORE

CL
V

LNFR 32M-43  L43 35,0 304,8 32,0 69,5 17,5 3,2 - NLM44 CLM6 XNSM0515 
LNFL 32M-43  L43 35,0 304,8 32,0 69,5 17,5 3,2 - NLM44 CLM6 XNSM0515
LNFR 40M-43  L43 43,2 355,6 40,0 95,2 21,6 3,2 - NLM44 CLM6 STCM9 
LNFL 40M-43  L43 43,2 355,6 40,0 95,2 21,6 3,2 - NLM44 CLM6 STCM9
LNFR 50M-43  L43 54,1 355,6 50,0 101,6 27,0 3,2 LS43* NLM46 CLM6 XNSM0515 
LNFL 50M-43  L43 54,1 355,6 50,0 101,6 27,0 3,2 LS43* NLM46 CLM6 XNSM0515
LNFR 40M-53  L53 44,1 355,6 40,0 101,6 22,0 3,8 - NLM56 CLM20 STCM11 
LNFL 40M-53  L53 44,1 355,6 40,0 101,6 22,0 3,8 - NLM56 CLM20 STCM11
LNFR 50M-53  L53 54,1 355,6 50,0 101,6 27,4 3,8 LS53* NLM58 CLM20 STCM11 
LNFL 50M-53  L53 54,1 355,6 50,0 101,6 27,4 3,8 LS53* NLM58 CLM20 STCM11
LNFR 40M-54  LDS54 44,1 355,6 40,0 101,6 22,0 3,8 - NLM56 CLM20 STCM11 
LNFL 40M-54  LDS54 44,1 355,6 40,0 101,6 22,0 3,8 - NLM56 CLM20 STCM11
LNFR 50M-54  LDS54 54,1 355,6 50,0 101,6 27,4 3,8 - NLM56 CLM20 STCM11 
LNFL 50M-54  LDS54 54,1 355,6 50,0 101,6 27,4 3,8 - NLM56 CLM20 STCM11

Обозначение   
   Мин.        
  Пластина  Диаметр L D C F V*     Винт      Штифт         Прижим      Винт

* Опорная пластина может быть заказана как NO FORM или FORM может быть указана. EX: LS 43 API INT Опорная пластина
** Более резкий
** Державки без API будут работать для резьб 8 / 10RD и 5B75 / 5B1. 

Комплектующие  

ВНуТРеННяя ДеРжАВКА
LNFR/L
РезьбОНаРезаНие
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Показана	правая	головка	 	
V

CL

L

C
F

MIN.
BORE

D
LNTR/L
Резьбонарезание

Для	нарезания	конических	резьб

F V
C

L

D

ВНуТРеННяя ДеРжАВКА
LNFR/L-API
Резьбонарезание

Показана	правая	головка

LNTR 22M-43  TNPGC 43 22.35 200.00 25.00 69.85 11.18 5.05 SFM60 
LNTL 22M-43  TNPGC 43 22.35 200.00 25.00 69.85 11.18 5.05 SFM60
LNTR 25M-43  TNPGC 43 25.00 250.00 25.00 69.85 12.45 5.41 SFM60 
LNTL 25M-43  TNPGC 43 25.00 250.00 25.00 69.85 12.45 5.41 SFM60
LNTR 32M-43  TNPGC 43 32.00 300.00 32.00 69.85 16.26 5.41 SFM60 
LNTL 32M-43  TNPGC 43 32.00 300.00 32.00 69.85 16.26 5.41 SFM60
LNTR 40M-43  TNPGC 43 40.00 350.00 40.00 95.25 18.80 5.41 SFM60 
LNTL 40M-43  TNPGC 43 40.00 350.00 40.00 95.25 18.80 5.41 SFM60
LNTR 50M-43  TNPGC 43 50.00 350.00 50.00 95.25 25.15 5.41 SFM60 
LNTL 50M-43  TNPGC 43 50.00 350.00 50.00 95.25 25.15 5.41 SFM60
*Только NV Пластина 

Обозначение   
   Мин.       
  Пластина  Диаметр L D C F* V Винт 
 

Комплектующие  

* Опорная пластина может быть заказана как NO FORM или FORM может быть указана. EX: LS 43 API INT Опорная пластина
** Более резкий
** Державки без API будут работать для резьб 8 / 10RD и 5B75 / 5B1. 

LNFR 40M-43API  L43 41,9 355,6 40,0 114,3 20,9 4,2 NLM44 CLM6 XNSM0515 
LNFR 50M-43API  L43 55,0 355,6 50,0 114,3 27,4 4,2 NLM44 CLM6 XNSM0515
LNFR 40M-53API  L53 42,1 355,6 40,0 114,3 20,9 5,8 NLM56 CLM20 STCM11 
LNFR 50M-53API  L53 55,2 406,4 50,0 114,3 27,6 5,8 NLM56 CLM20 STCM11
LNFR 50M-54API  LDS 54 55,2 406,4 50,0 114,3 27,6 5,8 NLM56 CLM20 STCM11 
LNFR-65M-54API
LNFR-75M-54API  

Обозначение   
    Мин.     Lock   Прижим
   Пластина  Диаметр L D C F V* Штифт Прижим Винт
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Показана	правая	
головка	 	

V
LC C

L

D

F

MIN.
BORELTR/L

Резьбонарезание

*Только NV Пластина 

**Только 4P Acme пластина

LTR 16M-32  TPGC 32 16.00 200.00 16.00 63.50 9.53 3.81 SFM30 
LTL 16M-32  TPGC 32 16.00 200.00 16.00 63.50 9.53 3.81 SFM30
LTR 20M-32  TPGC 32 20.00 200.00 20.00 69.85 9.53 3.81 SFM30 
LTL 20M-32  TPGC 32 20.00 200.00 20.00 69.85 9.53 3.81 SFM30
LTR 25M-32  TPGC 32 25.40 250.00 25.00 69.85 12.70 3.81 SFM30 
LTL 25M-32  TPGC 32 25.40 250.00 25.00 69.85 12.70 3.81 SFM30
LTR 20M-42  TPGC 42 20.32** 200.00 20.00 69.85 9.91 3.18 SFM50 
LTL 20M-42  TPGC 42 20.32** 200.00 20.00 69.85 9.91 3.18 SFM50
LTR 25M-43  TPGC 43 25.00 250.00 25.00 69.85 12.70 5.41 SFM60 
LTL 25M-43  TPGC 43 25.00 250.00 25.00 69.85 12.70 5.41 SFM60
LTR 32M-43  TPGC 43 32.00 300.00 32.00 69.85 15.88 5.41 SFM60 
LTL 32M-43  TPGC 43 32.00 300.00 32.00 69.85 15.88 5.41 SFM60
LTR 40M-43  TPGC 43 40.00 350.00 40.00 95.25 19.05 5.41 SFM60 
LTL 40M-43  TPGC 43 40.00 350.00 40.00 95.25 19.05 5.41 SFM60
LTR 50M-43  TPGC 43 50.00 350.00 50.00 95.25 25.40 5.41 SFM60 
LTL 50M-43  TPGC 43 50.00 350.00 50.00 95.25 25.40 5.41 SFM60
LTR 40M-53  TPGC 53 40.00 350.00 40.00 95.25 19.05 7.62 SFM85 
LTL 40M-53  TPGC 53 40.00 350.00 40.00 95.25 19.05 7.62 SFM85
LTR 50M-53  TPGC 53 50.00 350.00 50.00 95.25 25.40 7.62 SFM85 
LTL 50M-53  TPGC 53 50.00 350.00 50.00 95.25 25.40 7.62 SFM85

Обозначение   
   Мин.       
  Пластина  Диаметр L D C F V* Винт 
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РеКОМеНДАции ПО ПОДбОРу ОПОРНых 
ПлАСТиН

Выбор опорных пластин в соответсвии с углом наклона спирали

λ

P

D

Диаметр,	мм

Ш
аг
,	м

м

Ш
аг
-T
PI

угол спирали

P	 -	 Шаг,	мм
D	 -	 Эффетивный	
диаметр	мм
l	 -	 Угол	наклона	резьбы

tg l =    P
    3.14· D 

lº ≈ 20 · P
  D

(1) b	 -	Эффективный	угол	наклона.

1.5°
const.

+λ°
+β°

H1(1)

−β°

H1(1)

−λ°

1.5°
const.

(1)	H1	имеет	постоянное
значение	для	каждой	комбинации	подкладок

	 Подкладные	пластины	с	позитивным	углом	
наклона	β	применяются	при	точении	резьбы.
	 Правая	резьба	-	с	правосторонними	
державками,	левая	-	с	левосторонними

Подкладные	пластины	с	негативным	углом	наклона	β
применяются	при	точении	резьбы.	Правая	
резьба	-	слевосторонними	державками,	левая	-	с	
правосторонними.

	Стандартная

Угол	спирали >4º 3º-4º 2º-3º 1º-2º 0º-1º Отрицательный	угол
Угол	наклона	пластины 4.5º 3.5º 2.5º 1.5º 0.5º -0.5º -1.5º

Державки Обозначение	подкладной	пластины

16
(3/8)

EX RH OR IN LH
EX LH OR IN RH

AE 16 +4.5-TF
AI 16 +4.5-TF

AE 16 +3.5-TF
AI 16 +3.5-TF

AE 16 +2.5-TF
AI 16 +2.5-TF

AE 16-TF
AI 16-TF

AE 16 +0.5-TF
AI 16 +0.5-TF

AE 16 -0.5-TF
AI 16 -0.5-TF

AE 16 -1.5-TF
AI 16 -1.5-TF

22 EX RH OR IN LH AE 22 +4.5-TF AE 22 +3.5-TF AE 22 +2.5-TF AE 22-TF AE 22 +0.5-TF AE 22 -0.5-TF AE 22 -1.5-TF

(1/2) EX LH OR IN RH AI 22 +4.5-TF AI 22 +3.5-TF AI 22 +2.5-TF AI 22-TF AI 22 +0.5-TF AI 22 -0.5-TF AI 22 -1.5-TF

27 EX RH OR IN LH AE 27 +4.5-TF AE 27 +3.5-TF AE 27 +2.5-TF AE 27-TF AE 27 +0.5-TF AE 27 -0.5-TF AE 27 -1.5-TF

(5/8) EX LH OR IN RH AI 27 +4.5-TF AI 27 +3.5-TF AI 27 +2.5 -TF AI 27 -TF AI 27 +0.5-TF AI 27 -0.5-TF AI 27 -1.5-TF

22U EX RH OR IN LH AE 22U +4.5-TF AE 22U +3.5-TF AE 22U +2.5-TF AE 22U-TF AE 22U +0.5-TF AE 22U -0.5-TF AE 22U-1.5-TF

(1/2U) EX LH OR IN RH AI 22U +4.5-TF AI 22U +3.5-TF AI 22U +2.5-TF AI 22U-TF AI 22U +0.5-TF AI 22U -0.5-TF AI 2U -1.5-TF

27U EX RH OR IN LH AE 27U +4.5-TF AE 27U +3.5-TF AE 27U +2.5-TF AE 27U-TF AE 27U +0.5-TF AE 27U -0.5-TF AE 7U -1.5-TF

(5/8U) EX LH OR IN RH AI 27U +4.5-TF AI 27U +3.5-TF AI 27U +2.5-TF AI 27U-TF AI 27U +0.5-TF AI 27U -0.5-TF AI 27U -1.5-TF

I	(d)
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угОл ПОДьеМА РеЗьбы и ВыбОР 
ПОДКлАДНОй ПлАСТиНы

105 20 30 40 50 60 70 80

1.5
2
2.5
3

4

5

6

7

8

9

10

3.5

mm

Diameter
mm

TPI
Pitch

16
12
10
8

6

5

4

3.5

3

2.5

105 20 30 40 50 60 70 80

1.5
2
2.5
3

4

5

6

7

8

9

10

3.5

mm

Diameter
mm

TPI
Pitch

16
12
10
8

6

5

4

3.5

3

2.5

105 20 30 40 50 60 70 80

1.5
2
2.5
3

4

5

6

7

8

9

10

3.5

mm

Diameter
mm

TPI
Pitch

16
12
10
8

6

5

4

3.5

3

2.5

°

α°=3.74

γ=1.5

λ°

1.5
α°

°

используйте	подкладную
пластину	AE	для	державок
EX-RH	и	IN-LH.
используйте	подкладную
пластину	Al	для	державок
IN-RH	и	EX-LH.

Use	AE	Anvils	for	EX-RH	and	
IN-LH	Toolholders.	Use	Al	
Anvils	for	IN-RH	and	EX-LH	
Toolholders.

используйте	подкладную
пластину	AE	для	державок
EX-RH	или	IN-LH.
используйте	подкладную
пластину	Al	для	державок
IN-RH	или	EX-LH.

замена	стандартной
подкладной	пластины	на
негативную	устранит
боковое	трение

ACME
STUB ACME
TRAPEZ	(DIN	103)
ROUND	(DIN	405)

Требуется	специальная	держаука

Требуется	специальная	держаука

Требуется	специальная	державка

AE	или	Al+4.5º-TF

AE	или	Al+3.5º	-TF

AE	или	Al+2.5º	-TF

AE	или	Al+2.5º-TF

AE	или	Al+0.5º-TF

PARTIAL PROFILES 60º
PARTIAL PROFILES 55º
ISO, UN, WHIT., NPT, BSPT

AMERICAN BUTTRESS 
SAGENGEWINDE 
(DIN-513)

Стандартная	подкладная	пластина	
(поставляется	с	державкой)

Стандартная	подкладная	пластина	
(поставляется	с	державкой)

Стандартная	подкладная	пластина	
(поставляется	с	державкой)

замените	на	негативную	AE	или	Al-1.5	-TF

Toolholder

Toolholder

AE	или	Al+4.5º-TF

AE	или	Al+3.5º	-TF

AE	или	Al+2.5º-TF
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зазор	между	боковыми	сторонами	и	эффективный	угол	наклона

a	-		 Угол	бокового	зазора	(	профильный	задний	угол)
l	-		 Угол	подьема	спирали	резьбы
b	-		 Эффективный	угол	наклона	обеспечивается	
соответствующей	пластиной

λ

=0

 α
 α

β

L

R

λ

β

 αL
 αR

a l=a r
Не	правильно

a l<a r

Методы врезания для резьбонарезных операций

боковое	врезание

D1/2

D2/2

D3/2

Dn/2

U/2

H/2

D/2

Подача	с	равной	глубиной

D1/2

D2/2

D3/2

Dn+1/2
D/2

U/2

Dn/2

Подача	с	уменьшением	глубины	резания

Радиальное	врезание

1

2
3

4

5

Чередование	боковых	врезаний	

H	-	Глубина	профиля	резьбы	(on	ø)
D	-	Глубина	прохода	(on	ø)
U	-	Глубина	чистового		прохода	(on	ø)

D1

2
=

D2

2
=

D3

2
=

D n

2
D1

2
>

D2

2
>

D3

2
> >

D n

2
D n+1

2

Угол	наклона	режущей	кромки	b	соответсвует	углу	подьема	спирали	резьбы	и	обеспечивает	равные	углы	a	бокового	зазора
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чиСлО ПРОхОДОВ Для СТАНДАРТНых ПлАСТиН

МАКСиМАльНАя глубиНА ПеРВОгО ПРОхОДА 
Для НАРужНОй ОбРАбОТКи РеЗьбы НА чПу

Полный 

профиль Шаг TPI
Пластина 

 Обозначение 

Кол-во

проходов

Максимальная глубина первого прохода 
(D1) ,мм

Низкоуглеродистая 
сталь

Высокоуглеродистая 

сталь
легированная сталь Нержавеющая сталь

цветные материалы, 

алюминий

Мин. Max. Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3)

ISO 
Метрическая

1.00 16 ER 1.00 ISO-CP  5  9 0.34 0.51 0.31 0.46 0.27 0.41 0.22 0.33 0.48 0.71
1.25 16 ER 1.25 ISO-CP  6 11 0.42 0.63 0.38 0.57 0.34 0.50 0.27 0.41 0.59 0.88
1.50 16 ER 1.50 ISO-CP  6 12 0.46 0.69 0.41 0.62 0.37 0.55 0.30 0.45 0.64 0.97
1.75 16 ER 1.75 ISO-CP  8 13 0.48 0.72 0.43 0.65 0.38 0.58 0.31 0.47 0.67 1.01
2.00 16 ER 2.00 ISO-CP  8 14 0.50 0.75 0.45 0.68 0.40 0.60 0.33 0.49 0.70 1.05
2.50 16 ER 2.50 ISO-CP 10 15 0.53 0.80 0.48 0.72 0.42 0.64 0.34 0.52 0.74 1.12
3.00 16 ER 3.00 ISO-CP 12 17 0.56 0.84 0.50 0.76 0.45 0.67 0.36 0.55 0.78 1.18

Неполный 

профиль

60º

1.50-0.50 16-48 16 ER A60-CP (1) 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46
3.00-1.75 8-14 16 ER G60-CP 0.50 0.75 0.45 0.68 0.40 0.60 0.33 0.49 0.70 1.05
3.00-0.50 8-48 16 ER AG60-CP 0.24 0.36 0.22 0.32 0.19 0.29 0.16 0.23 0.34 0.50
5.00-3.50 5-7 22 ER N60-CP 0.41 0.62 0.37 0.56 0.33 0.50 0.27 0.40 0.57 0.87

Неполный 
профиль 

55º

3.00-1.75 8-14 16 ER G55-CP 0.50 0.75 0.45 0.68 0.40 0.60 0.33 0.49 0.70 1.05
3.00-0.50 8-48 16 ER AG55-CP 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46

(1)	В	зависимости	от	числа	проходов	для	соотствующего	шага
(2)	Метод	«Подача	с	равной	глубиной»
(3)	Метод	«Подача	с	уменьшением	глубины»

Шаг	 мм	 0.5	 1.0	 1.5	 2.0	 2.5	 3.0	 4.0	 6.0
     TPI 48 24 16 12 10 8 6 4

Number	of	 46- 59- 512- 614- 715- 817- 1020- 1122-Проходes	 	

МАКСиМАльНАя глубиНА ПеРВОгО ПРОхОДА
 Для НАРужНОй ОбРАбОТКи РеЗьбы НА чПу

(1)	В	зависимости	от	числа	проходов	для	соотствующего	шага
(2)	Метод	«Подача	с	равной	глубиной»
(3)	Метод	«Подача	с	уменьшением	глубины»

Полный 

профиль Шаг TPI
Пластина 

 Обозначение 

Кол-во

проходов

Максимальная глубина первого прохода 
(D1) ,мм

Низкоуглеродистая 
сталь

Высокоуглеродистая 

сталь

легированная 

сталь 

Нержавеющая 

сталь

цветные материалы, 

алюминий

Мин. Max. Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3)

ISO 
Метрическая

1.50 11 IR 1.50 ISO-CP 10 20 0.20 0.30 0.18 0.27 0.16 0.24 0.12 0.18 0.28 0.42
1.00 16 IR 1.00 ISO-CP  9 16 0.14 0.20 0.13 0.18 0.11 0.16 0.09 0.13 0.20 0.28
1.25 16 IR 1.25 ISO-CP  9 16 0.19 0.28 0.17 0.25 0.15 0.22 0.12 0.18 0.27 0.39
1.50 16 IR 1.50 ISO-CP 10 20 0.20 0.30 0.18 0.27 0.16 0.24 0.12 0.18 0.28 0.42
1.75 16 IR 1.75 ISO-CP 11 18 0.21 0.32 0.19 0.29 0.17 0.26 0.14 0.21 0.29 0.45
2.00 16 IR 2.00 ISO-CP 12 21 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46
2.50 16 IR 2.50 ISO-CP 14 21 0.23 0.34 0.21 0.31 0.18 0.27 0.15 0.22 0.32 0.48
3.00 16 IR 3.00 ISO-CP 16 22 0.24 0.35 0.22 0.32 0.19 0.29 0.16 0.23 0.34 0.50

Неполный 

профиль

60º

1.25-0.50 16-48 06 IR A60-CP 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46
1.50-0.50 16-48 08 IR A60-CP (1) 0.13 0.20 0.12 0.18 0.10 0.16 0.08 0.13 0.18 0.28
1.50-0.50 16-48 11 IR A60-CP 0.13 0.20 0.12 0.18 0.10 0.16 0.08 0.13 0.18 0.28
1.50-0.50 16-48 16 IR A60-CP 0.13 0.20 0.12 0.18 0.10 0.16 0.08 0.13 0.18 0.28
3.00-1.75 8-14 16 IR G60-CP 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46
3.00-0.50 8-48 16 IR AG60-CP 0.14 0.21 0.13 0.19 0.11 0.17 0.09 0.14 0.20 0.29
5.00-3.50 5-7 22 IR N60-CP 0.23 0.34 0.21 0.31 0.18 0.27 0.15 0.22 0.32 0.48

Неполный
 профиль

 55º

3.00-1.75 8-14 16 IR G55-CP 0.34 0.50 0.31 0.45 0.27 0.40 0.22 0.33 0.48 0.70
3.00-0.50 8-48 16 IR AG55-CP 0.14 0.20 0.13 0.18 0.11 0.16 0.09 0.13 0.20 0.28
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 Обозначение		 Количество			 1-й 2-й 3-й 4-й
	пластины	 проходов	 Проход	 Проход	 Проход	 Проход
 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.39 0.24 — —
 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.40 0.31 0.21 —
 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.54 0.38 — —
 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.56 0.42 0.27 —
 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.75 0.50 — —
 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.60 0.52 0.44 0.30 

ISO	-	(Метрическая)
Наружная

 Обозначение		 Количество		 1-й 2-й 3-й 4-й
	пластины	 проходов	 Проход	 Проход	 Проход	 Проход
 16 IR 1.0 ISO 3M 2 0.32 0.26 — —
 16 IR 1.5 ISO 2M 3 0.36 0.29 0.22 —
 22 IR 1.5 ISO 3M 2 0.49 0.38 — —
 22 IR 2.0 ISO 2M 3 0.50 0.40 0.25 —
 22 IR 2.0 ISO 3M 2 0.72 0.43 — —
 27 IR 3.0 ISO 2M 4 0.57 0.45 0.38 0.33 

Внутренняя

РеКОМеНДуеМОе КОличеСТВО ПРОхОДОВ 
Для МНОгОЗубых ПлАСТиН 

 Обозначение		 Количество		 1st 2nd 3rd 4th
	пластины	 проходов	 Проход	 Проход	 Проход	 Проход
 22 ER 10 API RD 2M 3 0.58 0.53 0.30 —
 27 ER 10 API RD 3M 2 0.98 0.43 — —
 27 ER  8 API RD 2M 3 0.82 0.59 0.40 — 

Режимы	резания

API-ROUND

 Обозначение		 Количество	 1st 2nd 3rd 4th
	пластины	 проходов	 Проход	 Проход	 Проход	 Проход
 22 IR 10 API RD 2M 3 0.58 0.53 0.30 —
 27 IR 10 API RD 3M 2 0.98 0.43 — —
 27 IR  8 API RD 2M 3 0.82 0.59 0.40 — 

Внутренняя

Марка	твердого	сплава
Сталь	(Прочность	на	разрыв	МПа) Нержавеющая	

сталь Чугун Цветные	
металлы

400-500 500-700 700-850 850-1150 >1150
Скорость	
резания
Vc	м/мин.

AC22 185 160 140 105 80 105 115 350

Шаг	(p)
мм TPI Количество	проходов

0.5 48  6  6  7  7  8  8  7  6
0.75 32  8  8  9  9 10 10  9  8
1.0 24 10 10 12 12 12 12 12 10
1.25 20-19 12 12 14 14 15 15 14 12
1.5 16 15 15 17 17 18 18 17 15

Наружная
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 Поломка вершины на первом
проходе

Низкое качества поверхности

Плохое стружкообразование

•	 Режущая	кромка	слишком	холодная •	 Увеличить	скорость	резания

•	 большая	глубина	резания •	 Уменьшить	глубину	резания
•	 Увеличить	число	проходов

•	 Неверно	подобран	сплав •	 использовать	более	прочный	сплав

•	 Неправильный	диаметр	под	резьбу •	 Проверить	диаметр

•	 Неверная	высота	кромки •	 Проверить	высоту	кромки

•	 Малая	грубина	подачи •	 Отрегулировать	боковую	подачу

•	 Неправильная	подкладная	пластина •	 Выбрать	другую	подкладную	пластину

•	 большой	вылет	инструмента •	 Уменьшить	вылет	инструмета

•	Повышенная	температура	в	зоне	резания
•	Уменьшить	скорость	резания	
•	Уменьшить	глубину	резания
•	Проверить	диаметр

•	Неверно	подобран	сплав
•	использовать	сплав	с	покрытием
•	использовать	более	прочный	сплав
•	использовать	пластинку	M	-	типа

•	Недостаточное	охлаждение •	Применить	охлаждение

•	Неправильный	диаметр	под	резьбу •	Проверить	диаметр

•	Неправильная	скорость	резания •	изменить	скорость	резания

•	Повышенная	температура	в	зоне	резания •	Уменьшить	глубину	резания

•		Плохой	контроль	стружкоформирования •	Отрегулировать	подачи

•	Недостаточное	охлаждение •	 Применить	охлаждение

•	 Неправильная	подкладная	пластина •	 Выбрать	другую	подкладную	пластину

•	 большой	вылет	инструмента •	 Уменьшить	вылет	иснтрумета

•	Неправильная	высота	центра •	Проверить	высоту	центра

устранение неполадок
Причина Решение

Пластические деформации

Наросты нарежущей кромки

Преждевременный износ

•	Высокая	скорость	резания •	Уменьшить	скорость	резания

•	Малая	глубина	резания •	Отрегулировать	глубину	резания
•	Увеличить	глубину	резания	

•	Высокоабразивный	материал •	использовать	сплав	с	покрытием
•	Недостаточное	охолаждение	 •	Применить	охолаждение
•	Неправильная	подкладня	пластина •	Выборать	другую	подкладные	пластину
•	Неправильный	диаметр	под	резьбу •	Проверить	диаметр
•	Пластина	расположена	выше	линии	центра •	Проверить	высоту	центра

Сколы на кромке

•	Высокая	сткорость	резания •	Уменьшить	скорость	резания
•	большая	глубина	резания •	Уменьшать	глубину	резания

•	Неверно	подобран	сплав •	использовать	сплав	с	покрытием
•	использовать	более	прочный	сплав

•	Плохой	контроль	стружкоформирования •	Отрегулировать	глубину	подачи

•	Недостаточное	охлаждения •	Применить	охлаждение

•	Пластина	расположена	выше	линии	центра •	Проверить	высоту	центра

•	Повышенная	температура	в	зоне	резания
•	Уменьшить	скорость	резания	
•	Уменьшить	глубину	резания
•	Проверить	диаметр

•	Неверно	подобран	сплав •	использовать	сплав	с	покрытием
•	использовать	более	прочный	сплав

•	Недостаточное	охлаждения •	Применить	охлаждение

•	Режущая	кромка	слишком	холодная •	 Увеличить	скорость	резания
•	 Увеличить	глубину	резания

•	Неверно	подобран	сплав •	 использовать	сплав	спокрытием

•	Недостаточное	охлаждения •	 Применить	охлаждение

Проблема
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Руководство по выбору сплава
группа 
материалова

ISO P ISO H ISO M ISO S ISO K ISO N

1 - 11 38 - 41 12 - 14 31 - 37 15 - 20 21 - 28

Сталь Закаленная 
сталь

Нержавеющая 
сталь

жаропрочная 
сталь чугун цветные 

материалы

���������������

Тверже Тверже Тверже Тверже Тверже Тверже
GP3 GP3 GP3 C22

AC22 AC22

GP313 GP50 GP313 GP313

Прочнее Прочнее Прочнее Прочнее Прочнее Прочнее

  AC22 AC22
AC22

 GP3  GP3

Первый выбор 

GP313
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Рекомендации по резьбонарезанию

	 	 	 	 	 Твердость	 Материал
	 ISO		 Материалы	 Состояние	 	 HB	 No. 

 	 	 	 <	0.25	%C	 Отпущенная	 420	 125	 	 1	
	 	 	 >=	0.25	%C	 Отпущенная	 650	 190	 	 2	
	 	 	 <	0.55	%C	 закаленная	и	отпущенная		 850	 250	 	 3	
	 	 	 >=	0.55	%C	 Отпущенная	 750	 220	 	 4	
 

P

	 	 	 закаленная	и	отпущенная		 1000	 300	 	 5	

	 	 	 	 Отпущенная	 600	 200	 	 6	
     930 275  7 
	 	 	 	 закаленная	и	отпущенная		 1000	 300	 	 8	
      1200 350  9 

	 	 	 	 Отпущенная	 680	 200	 10	
	 	 	 	 закаленная	и	отпущенная		 1100	 325	 11	

Конструкционная	сталь,	
стальное	литье,	
автоматная	сталь

Низколегированная	сталь	и	стальное	
литье	(	Содержание	легирующих	
компонентов	менее	5%)

Высоколегированная	сталь,	стальное	
литье,	инструментальная	сталь

	 	 	 	 Ферритный/Перлитный		 	 180	 15	
	 	 	 	 Перлитный		 	 260	 16	
 

K
	 	 	 Ферритный	 	 160	 17	

	 	 	 	 Перлитный		 	 250	 18	
	 	 	 	 Ферритный	 	 130	 19
	 	 	 	 Перлитный		 	 230	 20 

Шаровидный	чугун	(GGG)

Серый	чугун	(GG)

Ковкий	чугун

	 	 	 	 Ферритная	/	Мартенситная.	 680	 200	 12	
 M	 	 	 Мартенситная	 820	 240	 13	
	 	 	 	 аустенитная		 600	 180	 14	

Нержавеющая	сталь	и	
стальное	литье

  	 	 Не	структурированные	 	 60	 21
	 	 	 	 Структурированные	 	 100	 22
	 	 	 <=12%	Si	 Не	структурированные	 	 75	 23
	 	 	 	 Структурированные	 	 90	 24
 

N
	 	 >12%	Si	 Термообработанный		 	 130	 25

	 	 	 >1%	Pb	 Свинцовая	бронза	 	 110	 26
	 	 	 	 Латунь	 	 90	 27
	 	 	 	 Электролитическая	медь	 	 100	 28
	 		 	 	 Дюропласт,	волокниты	 	 	 29
	 	 	 	 Твердая	резина	 	 	 30

Деформируемые	алюминиевые	сплавы

Литейные	алюминиевые	
сплавы

Медные	сплавы

Неметаллические	материалы

 	 	 На	основе	Fe	 Отпущенные	 	 200	 31
	 	 	 	 Структурированные	 	 280	 32
	 	 	 	 Отпущенные	 	 250	 33
 S  На	основе	Ni	или	Co	 Структурированные	 	 350	 34

	 	 	 	 Литьё	 	 320	 35
     RM 400  36
	 	 	 	 Alpha+beta	alloys	Структ.	сплавы		 RM	1050	 	 37

Жаропрочные	сплавы

Титан	и	титановые	
сплавы

	 	 	 	 закалённая		 	 55	HRC	 38
 

H
	 	 	 закалённая		 	 60	HRC	 39

	 	 	 	 Литьё	 	 400	 40

   	 закалённые	 	 55	HRC	 41

закалённая		сталь

Отбеленный	чугун
Чугун

Прочность	на	
разрыв 
[Н/мм2]
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LAYDOWN

LA
Y

D
O

W
N

 
GP313 GP50 AC22 GP3

Скорость	резания	(м/мин)
60-100 125 - 205 115-190 135-230

60-95 120 - 195 110-180 130-220

50-90 105 - 185 100-175 120-210

45-85 95 - 175 90-165 110-200

45-85 95 - 175 90-165 110-200

50-95 105 - 195 100-180 120-215

40-75 80 - 150 75-140 90-170

35-70 75 - 145 70-135 85-160

35-70 75 - 145 70-135 85-160

40-65 85 - 130 80-120 95-145

25-50 55 - 105 50-100 60-120

35-70 75 - 140 70-130 85-155

45-60 90 - 120 85-110 100-130

45-75 95 - 150 90-140 110-170

65-85 135 - 170 125-160 150-190

45-65 95 - 130 90-120 110-145

35-70 75 - 140 70-130 85-155

30-60 65 - 125 60-115 70-140

30-35 65 - 75 60-70 70-85

30-75 65 - 155 60-145 70-175

50-195 105 - 390 100-365 120-440

40-115 85 - 235 80-220 95-265

105-215 215 - 430 200-400 240-480

105-150 215 - 300 200-280 240-335

105-150 215 - 300 200-280 240-335

40-135 85 - 275 80-255 95-305

40-135 85 - 275 80-255 95-305

40-130 85 - 275 80-255 95-305

40-130 85 - 265 80-250 95-300

40-130 85 - 265 80-250 95-300

25-30 50 - 65 45-60 55-70

15-25 35 - 55 35-50 40-60

10-15 20 - 30 20-30 25-35

5-10 15 - 25 15-25 18-30

5-10 15 - 25 15-25 18-30

75-90 150 - 180 140-170 170-205

25-35 55 - 75 50-70 60-85

25-30 50 - 65 45-60 55-70

25-30 50 - 65 45-60 55-70

25-30 50 - 65 45-60 55-70

25-30 50 - 65 45-60 55-70
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	 	 	 	 	 	 	 	 	 Прижимной
Обозначение	 Код	EDP					 Do	 D1	 D2	 L1	 L2	 L3	 T	 Винт	 Ключ
TFSH12-4-4 TFSH1244 12 4 4 75 10 55 10.3 SSHM5-4PF-S P-2.5 
TFSH127-4-4 TFSH12744 12.7 4 4 76.2 10 56.2 11.6 SSHM5-6PF-S P-2.5
TFSH14-4-4 TFSH1444 14 4 4 75 10 55 12 SSHM5-4PF-S P-2.5 
TFSH159-4-7 TFSH15947 15.9 4 7 76.2 10 56.2 14 SSHM5-6PF-S P-2.5
TFSH16-4-7 TFSH1647 16 4 7 75 10 55 15 SSHM5-6PF-S P-2.5 
TFSH19-4-7 TFSH1947 19 4 7 89 10 69 17.2 SSHM5-6PF-S P-2.5
TFSH20-4-7 TFSH2047 20 4 7 90 10 70 18 SSHM5-6PF-S P-2.5 
TFSH22-4-7 TFSH2247 22 4 7 90 10 70 20 SSHM5-6PF-S P-2.5
TFSH25-4-7 TFSH2547 25 4 7 100 10 80 23 SSHM5-6PF-S P-2.5 
TFSH254-4-7 TFSH25447 25.4 4 7 90 10 70 23.4 SSHM5-6PF-S P-2.5

Внутренняя держаВка
Резьба
TFSH

Мин.IATURE SOLID TOOLING
Резьба
TFSC

TFSC04140050-D040 TFSC04140050D4O3S  RH 0.5 4.0 0.06 4.0 1.5 3.5 30.0 14.0 0.3 0.35 ● 
TFSC07140050-D050 TFSC04140050D5O3S  RH 0.5 5.0 0.06 7.0 0.9 4.4 30.0 14.0 0.3 0.35 ●
TFSC07140075-D050 TFSC04140075D5O3S  RH 0.75 5.0 0.09 7.0 0.9 4.4 30.0 14.0 0.4 0.45 ● 
TFSC07140100-D048  TFSC04140100D4O3S RH 1.0 4.8 0.12 7.0 0.9 4.4 30.0 14.0 0.6 0.55 ●
TFSC07140100-D060 TFSC04140100D6O3S  RH 1.0 6.0 0.12 7.0 1.8 5.3 30.0 14.0 0.6 0.55 ● 
TFSC07140125-D060  TFSC04140125D6O3S RH 1.25 6.0 0.15 7.0 1.8 5.3 30.0 14.0 0.7 0.65 ●
TFSC07140150-D060  TFSC04140150D6O3S RH 1.5 6.0 0.18 7.0 1.8 5.3 30.0 14.0 0.8 0.75 ● 
TFSC07140150-D070  TFSC04140150D7O3S RH 1.5 7.0 0.18 7.0 2.8 6.3 30.0 14.0 0.8 0.75 ●

GP
22    Мин. отверстие

Обозначение Код EDP  R/L Шаг Dm  W Ds f a L1 L2 A t

Do

L1

L2 L3

D1 D2

T

Dsa

f

L1

L2
60˚

t

f

W
A
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C 165/187 1/2 7 RS B I
Номенклатурна мелкоразмерного интрумента

B HMF R 312
Bantam 

 диаметр головки / втулки      

В десятых

тип пластин   
   C 0.156” I.C. (80° Алмазная)
      F 0.160” I.C. (60° Алмазная)
 Q 0.250” I.C. (60° Алмазная)
 S 0.375” I.C. (60° Алмазная)

угол в плане

 Материал

      C Тверд.
      S Стальная

 тип державки

      B Расточная державка
    

            единица измерения    

  I В дюймах
 Глубина сверления / резьбы

      В дюймах

 направление

      L Левая*
      R Правая

Серия bantam

  тип пластины 
      B Конструкция On-Edge
      F Треугольный - F style
 T Треугольный - T style
 

 направление

      L Левая
      R Правая

Минимальный диаметр     

В десятых

        Материал

      C Твердсп.
      S Сталь
 HM Вольфрамовый

C

Подвод СОж

* LH указывается по запросу.
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 направление

      L Левая*
      R Правая

BSVR-12UN 9BSU12R 12 .040 (1.02)   ●  
BSVR-16UN 9BSU16R 16 .031 (0.79)   ●
BSVR-18UN 9BSU18R 18 .029 (0.74)   ●  
BSVR-20UN 9BSU20R 20 .026 (0.66)   ●
BSVR-24UN 9BSU24R 24 .023 (0.58)   ●  
BSVR-28UN 9BSU28R 28 .021 (0.53)   ●
BSVR-32UN 9BSU32R 32 .019 (0.48)   ●

BSVR-55 9BSV55R 16-48 .003F (0.08F) .039 (0.99) 55°   ●  
BSVR-60 9BSV60R 16-48 .003R (0.08R) .039 (0.99) 60°   ●

BSVR-14NPT 9BSV14R 14 .045 (1.14)   ●  
BSVR-18NPT 9BSV18R 18 .033 (0.84)   ●
BSVR-27NPT 9BSV27R 27 .026 (0.66)   ●

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

 TPI E Обозначение Код EDP  

 TPI E Обозначение Код EDP  

 
 TPI R/F E AОбозначение Код EDP  

BSR-250S  9B250S ● Сталь  BSVR  5.000 .500 .500 .050 .157 .250 TS1 
BSR-250SC 9B250SC ● Сталь  BSVR ✓ 5.000 .500 .500 .050 .157 .250 TS1

 
  Обозначение Код EDP     Stk Материал Пластина     L D C H F**     Отверстие    Винт* 

Мин.
Охол.

E

E

E

A°

H

F

C

3˚

L

D

МиниМальнОе ОтВерСтие .250 (6.35)
резьба - NPT
BSVR

резьба - UN
BSVR

BSR
Дюймовая

*TS1	Винт	использует	ключ	K05.
**	Размер	по	вершине

   ●          
  ●    
  ●    
  ●   

55°/60° V
BSVR

BSRM
Метрическая

BSRM-6.35S  9BM635S ● Сталь  BSVR  127.00 12.00 12.70 1.27 3.99 6.35 TS1 
BSRM-6.35SC 9BM635SC ● Сталь  BSVR ✓ 127.00 12.00 12.70 1.27 3.99 6.35 TS1

 
  Обозначение Код EDP Stk Материал Пластина  L D C H F** Отверстие Винт* 

Мин.
Охол.

*TS1	Винт	использует	ключ	K05.
**	Размер	по	вершине

Цветные сплавы 

Сталь

Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические 
изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ рекомендованная оценка при общих условиях.
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BHV-002 9BHV002 16-48 .002 (0.05)  ● ●

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

BHR-312S 9BHR312S ● Сталь  BHV 4.000 .500 .750 .060 .312 TS3 
 BHR-312HM 9BHR312HM ● Вольфрамовый BHV 4.000 .500 1.000 .060 .312 TS3

 TPI F Обозначение Код EDP  

Мин. 
  Обозначение Код EDP Stk Материал Пластина L D C H Отверстие Винт* 

F

M
K

L

H

D

L

C

Минимальное отверстие .312 (7.92)
резьба - 60° V
BHV

BHR
Дюймовая

*TS3	Винт	использует	ключ	K1

BHRM-7.9S 9BHRM79S  Сталь  BHV 101.60 12.00 19.05 1.52 7.92 TS3 
 BHRM-7.9HM 9BHRM79HM  Вольфрамовый BHV 101.60 12.00 25.40 1.52 7.92 TS3

Мин. 
  Обозначение Код EDP  Материал Пластина L D C H Отверстие Винт*  

BHRM
Метрическая

*TS3	Винт	использует	ключ	K1
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C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

BFR3-0.75 ISO 9BFR3I75 0.75    ●  
BFR3-1.0 ISO 9BFR3I10 1.00    ● 
BFR3-1.5 ISO 9BFR3I15 1.50    ●   
BFR3-1.75 ISO 9BFR3I175 1.75   ● ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

Шаг Обозначение Код EDP  M

резьба - ISO
BFR3

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

BFR3-18NPT 9BFR3V18 18 .033 (0.84)  ●  ●  
BFR3-27NPT 9BFR3V27 27 .026 (0.66)  ●  ● 

BFR3-20UN 9BFR3U20 20 .026 (0.66)   ●  
BFR3-24UN 9BFR3U24 24 .026 (0.66)   ● 
BFR3-28UN 9BFR3U28 28 .021 (0.53)   ●   
BFR3-32UN 9BFR3U32 32 .019 (0.48)  ● ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

 TPI M Обозначение Код EDP  

 TPI M Обозначение Код EDP  

M

M

Минимальное отверстие .312 (7.92)
резьба - NPT
BFR3

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

BFR3-55V 9BFR3V55 20-48 .028 (0.71) 55°   ●  
BFR3-60V 9BFR3V60 27-48 .031 (0.79) 60°  ● ● 

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

 
 TPI M AОбозначение Код EDP  

BFR-312S  9BF312S ● Сталь  BFR3  5.000 .500 .500 .050 .150 .312 TS25 
BFR-312SC 9BF312SC ● Сталь  BFR3 ✓ 5.000 .500 .500 .050 .150 .312 TS25
BFR-312HM 9BF312HM ● Вольфрамовый BFR3  5.000 .500 1.250 .050 .150 .312 TS25 
BFR-312HMC 9BF312HMC ● Вольфрамовый BFR3 ✓ 5.000 .500 1.250 .050 .150 .312 TS25

 
  Обозначение Код EDP Stk Материал Пластина  L D C H F Отверстие Винт*Охол.

Мин.

M

A°

D

3
C

H

L

F

резьба - 55°/60° V
BFR3

BFR3
Дюймовая

*TS25	Винт	использует	ключ	K2	

BFRM-7.9S  9BFM79S  Сталь  BFR3  127.00 12.00 12.70 1.27 3.81 7.92 TS25 
BFRM-7.9SC 9BFM79SC  Сталь  BFR3 ✓ 127.00 12.00 12.70 1.27 3.81 7.92 TS25
BFRM-7.9HM 9BFM79HM  Вольфрамовый BFR3  127.00 12.00 31.75 1.27 3.81 7.92 TS25 
BFRM-7.9HMC 9BFM79HMC  Вольфрамовый BFR3 ✓ 127.00 12.00 31.75 1.27 3.81 7.92 TS25

 
  Обозначение Код EDP  Материал Пластина  L D C H F Отверстие Винт* 
 

Охол.
Мин.

BFRM3
Метрическая

*TS25 Винт использует ключ K2 

резьба - UN
BFR3
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BNVR-14NPT 9BNP14R 14 .040 (1.02) .137 (3.48)  ● ●  
BNVL-14NPT 9BNP14L 14 .040 (1.02) .137 (3.48)  ● ●  
BNVR-18NPT 9BNP18R 18 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●   
BNVL-18NPT 9BNP18L 18 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●  
BNVR-27NPT 9BNP27R 27 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●   
BNVL-27NPT 9BNP27L 27 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

 
 TPI E TОбозначение Код EDP  

BNVR-60 9BNV60R 18-40 .003F .095 (2.41) .137 (3.48) ●  ● ● ●  ● 
BNVL-60 9BNV60L 18-40 .003F .095 (2.41) .137 (3.48)      ● ●   

E

T

BNVR-12UN 9BNV12R 12 .040 (1.02) .137 (3.48)  ● ●  
BNVL-12UN 9BNV12L 12 .040 (1.02) .137 (3.48)  ● ●  
BNVR-16UN 9BNV16R 16 .031 (0.79) .137 (3.48)  ● ●  
BNVL-16UN 9BNV16L 16 .031 (0.79) .137 (3.48)  ● ● 
BNVR-18UN 9BNV18R 18 .031 (0.79) .137 (3.48)  ● ●   
BNVL-18UN 9BNV18L 18 .031 (0.79) .137 (3.48)  ● ●  
BNVR-20UN 9BNV20R 20 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●   
BNVL-20UN 9BNV20L 20 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ● 
BNVR-24UN 9BNV24R 24 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●   
BNVL-24UN 9BNV24L 24 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●  
BNVR-28UN 9BNV28R 28 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●   
BNVL-28UN 9BNV28L 28 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ● 
BNVR-32UN 9BNV32R 32 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●   
BNVL-32UN 9BNV32L 32 .030 (0.76) .137 (3.48)  ● ●  

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

GF
I

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

E

T

E

T

F

МиниМальнОе ОтВерСтие .312 - .440 (7.92 - 11.17)
резьба - NPT
BNVR/L

резьба - UN
BNVR/L

резьба - 60° V
BNVR/L

   ●          
  ●    
  ●    
  ●   

 
 TPI E TОбозначение Код EDP  

 
 TPI F E TОбозначение Код EDP  

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические 
изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ рекомендованная оценка при общих условиях.
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Мин.

BB-312S  9B312S   Сталь  BN_R/L 5.000 .500 .750 .156 .070 .312 TS25 
BB-344S 9B344S   Сталь  BN_R/L 5.000 .500 .750 .152 .070 .344 TS25
BB-375S 9B375S   Сталь  BN_R/L 5.000 .500 .750 .1625 .070 .375 TS25 
BB-440S 9B440S   Сталь  BN_R/L 5.000 .500 1.000 .190 .070 .440 TS25
BB-312HM 9B312HM   Вольфрамовый BN_R/L 5.000 .500 1.000 .156 .070 .312 TS25 
BB-344HM 9B344HM   Вольфрамовый BN_R/L 5.000 .500 1.000 .152 .070 .344 TS25
BB-375HM 9B375HM   Вольфрамовый BN_R/L 5.000 .500 1.250 .1625 .070 .375 TS25 
BB-440HM 9B440HM   Вольфрамовый BN_R/L 5.000 .500 1.500 .190 .070 .440 TS25
BB-312C  9B312C   Carbide BN_R/L 5.000 .500 1.250 .156 .070 .312 TS25 
BB-440C 9B440C   Carbide BN_R/L 5.000 .500 1.500 .190 .070 .440 TS25

 
  Обозначение Код EDP   Материал Пластина L D C F H Отверстие Винт*

CL
F
H

C

L

D

OF BAR

BB
Дюймовая

*TS25	Винт	использует	ключ	K2	

BBM-7.9S  9BM79S  Сталь  BN_R/L 127.00 12.00 19.05 3.96 1.78 7.92 TS25 
BBM-8.7S 9BM87S  Сталь  BN_R/L 127.00 12.00 19.05 3.86 1.78 8.74 TS25
BBM-9.5S 9BM95S  Сталь  BN_R/L 127.00 12.00 19.05 4.13 1.78 9.53 TS25 
BBM-11.1S 9BM111S  Сталь  BN_R/L 127.00 12.00 25.40 4.83 1.78 11.18 TS25
BBM-7.9HM 9BM79HM  Вольфрамовый BN_R/L 127.00 12.00 25.40 3.96 1.78 7.92 TS25 
BBM-8.7HM 9BM87HM  Вольфрамовый BN_R/L 127.00 12.00 25.40 3.86 1.78 8.74 TS25
BBM-9.5HM 9BM95HM  Вольфрамовый BN_R/L 127.00 12.00 31.75 4.13 1.78 9.53 TS25 
BBM-11.1HM 9BM111HM  Вольфрамовый BN_R/L 127.00 12.00 38.10 4.83 1.78 11.18 TS25
BBM-7.9C  9BM79C  Carbide BN_R/L 127.00 12.00 31.75 3.96 1.78 7.92 TS25 
BBM-11.1C 9BM111C  Carbide BN_R/L 127.00 12.00 38.10 4.83 1.78 11.18 TS25

BBM
Метрическая

*TS25	Винт	использует	ключ	K2	

Мин. 
  Обозначение Код EDP   Материал Пластина L D C F H Отверстие Винт*
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BFR4-12UN 9BFR4U12 12 .043 (1.09)  ●   
BFR4-14UN 9BFR4U14 14 .039 (0.99)  ●
BFR4-16UN 9BFR4U16 16 .034 (0.86)  ●   
BFR4-20UN 9BFR4U20 20 .026 (0.66)  ●
BFR4-24UN 9BFR4U24 24 .026 (0.66)  ●   
BFR4-28UN 9BFR4U28 28 .021 (0.53)  ●
BFR4-32UN 9BFR4U32 32 .019 (0.48)  ●

BFR4-18NPT 9BFR4V18 18 .033 (0.84)  ●    
BFR4-27NPT 9BFR4V27 27 .026 (0.66)  ●   
 

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

BFR4-55V 9BFR4V55 14-48 .043 (1.09) 55°  ● ●  
BFR4-60V 9BFR4V60 14-48 .043 (1.09) 60°  ● ●  

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

 TPI M Обозначение Код EDP  

M

M

M

A°

МиниМальнОе ОтВерСтие .400 (10.16)
резьба - NPT
BFR4

резьба - UN
BFR4

резьба - 55°/60° V
BFR4

  ● ▲          
 ● ▲    
 ● ▲    
 ● ▲  

 TPI M Обозначение Код EDP  

 
 TPI M AОбозначение Код EDP  

BFR4-2.0 ISO 9BFR4I20 2.00   ●   
BFR4-1.75 ISO 9BFR4I175 1.75   ●
BFR4-1.50 ISO 9BFR4I15 1.50   ●   
BFR4-1.25 ISO 9BFR4I125 1.25   ●
BFR4-1.0 ISO 9BFR4I10 1.00   ●   
BFR4-0.75 ISO 9BFR4I075 0.75   ●

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

 Шаг  Обозначение Код EDP  

резьба - ISO
BFR4

Цветные сплавы 

Сталь

Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические 
изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ рекомендованная оценка при общих условиях.
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D

3
C

H

L

F

BFR-400S  9BF400S   Сталь  BFR4  5.000 .500 1.000 .050 .237 .400 TS25 
BFR-400SC 9BF400SC   Сталь  BFR4 ✓ 5.000 .500 1.000 .050 .237 .400 TS25
BFR-400HM 9BF400HM   Вольфрамовый BFR4  5.000 .500 1.000 .050 .237 .400 TS25 
BFR-400HMC 9BF400HMC   Вольфрамовый BFR4 ✓ 5.000 .500 1.000 .050 .237 .400 TS25

 
   Обозначение Код EDP   Материал Пластина  L D C H F** Отверстие Винт* 
 

Охол.
Мин.

BFR4
Дюймовая

*TS25	Винт	использует	ключ	K2	
**	Размер	по	вершине

BFRM-10.1S  9BFM101S  Сталь  BFR4  127.00 12.00 25.40 1.27 6.02 10.16 TS25 
BFRM-10.1SC 9BFM101SC  Сталь  BFR4 ✓ 127.00 12.00 25.40 1.27 6.02 10.16 TS25
BFRM-10.1HM 9BFM101HM  Вольфрамовый BFR4  127.00 12.00 25.40 1.27 6.02 10.16 TS25 
BFRM-10.1HMC 9BFM101HMC  Вольфрамовый BFR4 ✓ 127.00 12.00 25.40 1.27 6.02 10.16 TS25

 
   Обозначение Код EDP  Материал Пластина  L D C H F** Отверстие Винт* 
 

Охол.
Мин.

BFRM4
Метрическая

*TS25	Винт	использует	ключ	K2	
**	Размер	по	вершине
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Мин.

BHR-450S  9BHR450S   Сталь  BHR4 5.000 .500 1.000 .075 .450 TS25 
BHR-450HM 9BHR450HM   Вольфрамовый BHR4 5.000 .500 1.000 .075 .450 TS25

BHR4-8STACME 9BHA081R 8 .0476 (1.21)   ●  
BHR4-10STACME 9BHA101R 10 .0370 (0.94)   ●
BHR4-12STACME 9BHA121R 12 .0326 (0.83)   ●  
BHR4-16STACME 9BHA161R 16 .0238 (0.60)   ●

BHR4-8ACME 9BHA080R 8 .0411 (1.04)   ●  
BHR4-10ACME 9BHA100R 10 .0319 (0.81)   ●
BHR4-12ACME 9BHA120R 12 .0283 (0.72)   ●  
BHR4-16ACME 9BHA160R 16 .0206 (0.52)   ● 

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

 
  Обозначение Код EDP   Материал Пластина L D C H Отверстие Винт 
 

W

W

D

H

D

L

C

МиниМальнОе ОтВерСтие .450 (11.43)
резьба - ACME
BHR4

резьба - STUB ACME
BHR4

резьба - 60° V
BHR4

BHR4
Дюймовая

Мин.

  ● ▲          
 ● ▲    
 ● ▲    
 ● ▲  

BHRM-11.4S  9BHRM114S  Сталь  BHR4 127.00 12.00 25.40 1.91 11.43 TS25 
BHRM-11.4HM 9BHRM114HM  Вольфрамовый BHR4 127.00 12.00 25.40 1.91 11.43 TS25

BHR4-60V 9BH460R 16-48 .075 (1.91)   ● ●

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4

 TPI W Обозначение Код EDP  

Обозначение Код EDP  

 TPI D Обозначение Код EDP  

 
  Обозначение Код EDP  Материал Пластина L D C H Отверстие Винт

BHRM4
Метрическая

 TPI W 

Цветные сплавы 

Сталь

Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические 
изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ рекомендованная оценка при общих условиях.
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  ● ▲          
 ● ▲    
 ● ▲    
 ● ▲  

BTVR-60 9BTV60R 8-40 .047 (1.19) .075 (1.91) .130 (3.30) .004 (0.10)  ● ●  
BTVL-60 9BTV60L 8-40 .047 (1.19) .075 (1.91) .130 (3.30) .004 (0.10)  ● ● 

C2
2 

GP
22

GP
4

AC
22

AC
4 

 TPI M H T FОбозначение Код EDP  

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

BTR-500S  9BTR500S   Сталь  BTVR 5.000 .500 1.250 .075 .225 .500 TS25 
BTL-500S 9BTL500S   Сталь  BTVL 5.000 .500 1.250 .075 .225 .500 TS25
BTR-500HM 9BTR500HM   Вольфрамовый BTVR 5.000 .500 1.500 .075 .225 .500 TS25 
BTL-500HM 9BTL500HM   Вольфрамовый BTVL 5.000 .500 1.500 .075 .225 .500 TS25

Мин. 
  Обозначение Код EDP   Материал Пластина L D C H F Отверстие Винт* 

T

M

H

F

C

C

F

H

L OF BAR

L

3˚

D

МиниМальнОе ОтВерСтие .500 (12.7)
резьба - 60° V
BTVR/L

BTR/L
Дюймовая

*TS25	Винт	использует	ключ	K2	

BTRM-12.7S  9BTRM127S  Сталь  BTVR 127.00 12.00 31.75 1.91 5.72 12.70 TS25 
BTLM-12.7S 9BTLM127S  Сталь  BTVL 127.00 12.00 31.75 1.91 5.72 12.70 TS25
BTRM-12.7HM 9BTRM127HM  Вольфрамовый BTVR 127.00 12.00 38.10 1.91 5.72 12.70 TS25 
BTLM-12.7HM 9BTLM127HM  Вольфрамовый BTVL 127.00 12.00 38.10 1.91 5.72 12.70 TS25

Мин. 
  Обозначение Код EDP  Материал Пластина L D C H F Отверстие Винт*  

BTRM/LM
Метрическая

*TS25	Винт	использует	ключ	K2	

Цветные сплавы 

Сталь

Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические 
изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ рекомендованная оценка при общих условиях.
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BBC-516S  9BC516S   Сталь  BN_R/L 5.000 .500 1.250 .800 .516 TS25 
 BBC-516HM 9BC516HM   Вольфрамовый BN_R/L 5.000 .500 1.500 .800 .516 TS25

         Мин. Реж. 
  Обозначение Код EDP   Материал Пластина L D C Диам.  Диам. Винт*   

D

L

C

CL

Cutter
Diameter

МиниМальнОе ОтВеРСтие .516 (13.10)
Круговая интерполяция

Круговая интерполяция
Фрезерование резьбы и микроточение
BBC
Дюймовая

BNVR-60 9BNV60R 18-40 .003F (0.08F) .095 (2.41) .137 (3.48) ● ● ●  ● 
BNVL-60 9BNV60L 18-40 .003F (0.08F) .095 (2.41) .137 (3.48)   ● ●   

E

T

FФрезерование резьбы
BNVR

C
22

 
G

P2
2

G
P4

A
C

22
A

C
4Б

ез
 п

ок
ры

ти
я

Ti
N

A
lT

iN

*TS25 Винт использует ключ K2 

BBCM-13.1S  9BCM131S  Сталь  BN_R/L 127.00 12.00 31.75 20.32 13.11 TS25 
 BBCM-13.1HM 9BCM131HM  Вольфрамовый BN_R/L 127.00 12.00 38.10 20.32 13.11 TS25

         Мин. Реж. 
  Обозначение Код EDP  Материал Пластина L D C Диам.  Диам. Винт*  
  

BBCM
Метрическая

   ●          
  ●    
  ●    
  ●   

 
 TPI F E TОбозначение Код EDP  

*TS25 Винт использует ключ K2 

Комплект серии Bantam 

Комплект поставки

1  BFR-312S 
10 BFR3-60V  GP22
1 T8 Ключ 
1 TS25 Винт 

Комплект резьбы
V-Резьба
набор #1
Комплект поставки

1  BFR-312S 
10 BFR3-18NPT  GP22
1 T8 Ключ 
1 TS25 Винт 

18 NPT-Резьба
набор #2

Комплект поставки

1  BFR-312S 
10 BFR3-27NPT  GP22
1 T8 Ключ 
1 TS25 Винт 

27 NPT-Резьба
набор #3

    Скидка!
 Купите сразу 

комплект!!!

Комплект поставки

1  BFRM-7.9S 
10 BFR3-60V  GP22
1 T8 Ключ 
1 TS25 Винт 

Комплект резьбы
Резьба - V-профиля
набор #1M
Комплект поставки     

1  BFRM-7.9S 
10 BFR3-18NPT  GP22
1 T8 Ключ 
1 TS25 Винт 

Резьба - 18NPT
набор #2M

Комплект поставки

1  BFRM-7.9S 
10 BFR3-27NPT  GP22
1 T8 Ключ 
1 TS25 Винт 

Резьба - 27NPT
набор #3M

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические 
изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет предложения.

● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ рекомендованная оценка при общих условиях.
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Сталь 4000 
серия

Tool-Flo
 Сплавы

18 - 36

техническая информация (Метрическая)
 Скорость в м/мин

О
бр

аб
ат

ы
ва

ем
ы

е 
м

ат
ер

иа
лы

алюминий

Углеродистая 
сталь 

Ковкий чугун

не металлы

нержавеющая 
сталь 300 серия

нержавеющая 
сталь 400 серия

Без покрытия TiN AlTiN
GFI C22 GP4 GP22 AC4 AC22

24 - 45

30 - 76

30 - 76

18 - 45

18 - 45

18 - 45

60 - 121

24 - 60

60 - 121

30 - 76

30 - 91

30 - 54

30 - 64

24 - 54

24 - 54

60 - 152

60 - 152

91 - 182

60 - 152

Сталь 4000 
серия

Операция

Установить по шагу
(DOC за проход= 0.051-0.102)

Подача (мм/об)

алюминий
не металлы

Углеродистая 
сталь 

нержавеющая сталь 
300 серия
Жаропрочная сталь

нержавеющая 
сталь 400 серия

Резьба

мм/об=0.051-
0.102

Канавки Расточка

CUTTING DATA
 TOOL-FLO MFG, on all threading and grooving bars, sets the cutting edge of inserts above centerline.  This decreases the deflection 
reducing the load on the insert.  The result is a better finish with less chatter.  We recommend following the same procedure for boring opera-
tions.
 *When using the BB-312S/HM bar with a grooving insert .062 wide or greater, reduce the recommended MM/REV by 50%.

СХеМа СООтВетСтВия
TOOL-FLO

C22
GFI

GP22
GP4
AC22
AC4

CIRCLE
C2,C3,C25

C50
CG5/CM-10

C-4
CG6
C70

EVEREDE
CS2,CM2

CS-4, CS-6, CS-7
CVM-2, CV-7

CT-7
CA2
CC-7

Установить по шагу
(DOC за проход= 0.102-0.152)

Установить по шагу
(DOC за проход= 0.051-.102)

Установить по шагу
(DOC за проход= 0.051-.102)

Установить по шагу
(DOC за проход= 0.051-0.102)

мм/об=0.102-
0.152

мм/об=0.051-
0.102

мм/об=0.051-
0.102

мм/об=0.051-
0.102

 0.051-0.102

0.102-0.152

 0.051-0.102

 0.051-0.102

 0.051-0.102

91 - 182

60 - 152

45 - 106

О
бр

аб
ат

ы
ва

ем
ы

е 
м

ат
ер

иа
лы

18 - 36

18 - 36

18 - 36

18 - 36

24 - 45

24- 45

24 - 60
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Cutting Data

Твердый сплав Сталь  (Н/мм предел прочности)
Нержавеющая 

сталь 
Чугун Цветные 

материалы

Скорость 
резания

Vc м/Мин.
GP22 185 160 140 105 80 105 115 350

Шаг (p)
мм TPI Количество проходов

0.5 48  6  6  7  7  8  8  7  6

0.75 32  8  8  9  9 10 10  9  8

1.0 24 10 10 12 12 12 12 12 10

1.25 2019- 12 12 14 14 15 15 14 12

1.5 16 15 15 17 17 18 18 17 15
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CR B 75 3 E #1
Обозначение пластинок CHASERS

5
      Повернхность

  I Внутренняя
  E Наружная

Шаг (TPI)

Число зубьев
Компдектный номер  3

  4
 5
 7

 Конус

  75 3/4”  
  1 1” 

 Стандарт резьбы

  B Buttress 
  R Round
 NPT National Pipe Thd

  5
  8
 10

Гребенка

G5
0

GP
50

ZA
3

AC
50

CR-5B75-2I M16828936  5 3/4 .630 (16.00) .622 (15.80) .204 (5.18) 2   ●	 ●	
CR-5B75-3I M1681847  5 3/4 .630 (16.00) .577 (14.66) .204 (5.18) 3 ●  ● ●
CR-5B75-4I M1681347  5 3/4 .800 (20.32) .582 (14.78) .205 (5.21) 4 ●	 ●	 ●	 ●	
CR-5B75-5I M16815688  5 3/4 1.000 (25.40) .590 (14.99) .205 (5.21) 5 ●	 	 ● ●
CR-5B1-3I  M1782052  5 1 .635 (16.13) .635 (16.13) .200 (5.08) 3 ●	 	 		 ●	
CR-5B1-4I M1782051  5 1 .800 (20.32) .640 (16.26) .200 (5.08) 4 ●	 	 	 ●
CR-8B75-4I M2185353  8 3/4 .800 (20.32) .590 (14.99) .205 (5.21) 4 ●	 ●	 ●	 ●

CR-5B75-3E	#1	 M16415188	 5	 3/4	 .670	(17.02)	 .573	(14.55)	 .205	(5.21)	 		 3	 ●	 ●	 ●	 ●
CR-5B75-3E	#2SET	 M16415189	 5	 3/4	 .670	(17.02)	 .582	(14.78)	 .205	(5.21)	 		 3	 ●	 ●	 ●	 ●
CR-5B75-3E	#3	 M16426149	 5	 3/4	 .670	(17.02)	 .590	(14.99)	 .205	(5.21)	 		 3	 ●	 ●	 ●	 ●	
CR-5B75-3E	 M1641296	 5	 3/4	 .670	(17.02)	 .590	(14.99)	 .205	(5.21)	 		 3	 ●	 ●	 	
CR-5B75-4E	 M16422675	 5	 3/4	 .804	(20.42)	 .625	(15.88)	 .200	(5.08)	 		 4	 ●	 ●	 ●	 ●	
CR-5B75-5E	 M16434802	 5	 3/4	 .804	(20.42)	 .625	(15.88)	 .200	(5.08)	 		 5	 ●	 	 ●	 ●
CR-5B1-3E	 M1742052	 5	 1		 .800	(20.32)	 .640	(16.26)	 .200	(5.08)	 		 3	 ●	 		 		 ●	
CR-5B1-4E	 M1741130	 5	 1		 .800	(20.32)	 .640	(16.26)	 .200	(5.08)	 		 4	 ●	 ●	 ●	 ●
CR-8B75-4E	 M2145353	 8	 3/4	 .800	(20.32)	 .605	(15.37)	 .200	(5.08)	 		 4	 ●	 ●	 		 ●

        Кол.
	 Код	EDP	 	 TPI	 Конусность	 L	 A	 T	 Зубьев G5

0
GP

50
ZA

3
AC

50

API BUTTRESS
Наружная

Обозначение 

Внутренняя

CR-8R-3E #1  M32416731  8 3/4 .630 (16.00) .577 (14.66) .204 (5.18) 3 ●	●	 		 ● 
CR-8R-3E #2SET M32416732  8 3/4 .630 (16.00) .586 (14.88) .204 (5.18) 3 ●	●	 		 ●
CR-8R-3E #3 M32416733  8 3/4 .630 (16.00) .591 (15.01) .204 (5.18) 3 ●	●	 		 ● 
CR-8R-3E  M32419310  8 3/4 .630 (16.00) .592 (15.04) .204 (5.18) 3 ●	●	 		 ●
CR-8R-4E 6° M3241136  8 3/4 .640 (16.26) .625 (15.88) .200 (5.18) 4 ●	●	 		 ● 
CR-8R-4E 12° M3241163  8 3/4 .635 (16.13) .625 (15.88) .200 (5.18) 4 ●	●	 		 ●
CR-10R-3E #1 M34416728  10 3/4 .628 (15.95) .563 (14.30) .204 (5.18) 3 ●	●	 		 ● 
CR-10R-3E #2SET M34416729  10 3/4 .628 (15.95) .572 (14.53) .204 (5.18) 3 ●	●	 		 ●
CR-10R-3E #3  M34416730  10 3/4 .628 (15.95) .575 (14.61) .204 (5.18) 3 ●	●	 		 ●	
CR-10R-3E  M3441291  10 3/4 .630 (16.00) .625 (15.88) .204 (5.18) 3 ●	●	 		 ●

G5
0

GP
50

AC
3

AC
50

TiN
 

CV
D	

Al
TiN

* 

Державку смотрите на стр.68

Державку смотрите на стр.69

       Кол.
	 Код	EDP	 TPI	 Конусность	 L	 A	 T	 ЗубьевОбозначение 

Державку смотрите на стр.68

       Кол.
	 Код	EDP	 TPI	 Конусность	 L	 A	 T	 ЗубьевОбозначение 

L

A

T

L

A

T

L

A

T

API ROUND
Наружная

GP3

Сплав

A

Форма кромки
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9˚

CNGA	-	Двухкромочная	пластина

Державку смотрите на стр.68

API ROUND & BUTTRESS
Наружная

G5
0

GP
50

ZA
3

AC
50

CNGA-8R-3E M32427407 8 3/4 3   ●   ●  
CNGA-10R-3E M34427408 10 3/4 3      ● 
CNGA-5B75-3E M16427408 5 3/4 3   ● ● ●

    Кол.
	 Код	EDP	 TPI	 Конусность	 Зубьев	Обозначение	

CR-8NPT-4E		 M3648996	 8	 3/4	 .630	(16.00)	 .620	(15.75)	 .204	(5.18)	 4	 ●	 ●	 		 ●	
CR-11.5NPT-4E	 M3649668	 11.5	 3/4	 .625	(15.88)	 .620	(15.75)	 .1875	(4.76)	 4	 ●	 ●	 		 ●
CR-8P-3E WW M50928966 8 0 .630 (16.00) .592 (15.04) .204 (5.18)	 3	 		 		 		 ●

G5
0

GP
50

AC
3

AC
50        Кол.

	 Код	EDP	 	 TPI	 Конусность	 L	 A	 T	 Зубьев	 	Обозначение 

L

A

T

Державку смотрите на стр.68

CR-8NPT-4I		 M3689804	 8	 3/4	 .625	(15.88)	 .620	(15.75)	 .204	(5.18)	 	 4	 ●	 ●	 		 ●
CR-11.5NPT-4I	 M36823951	 11.5	 3/4	 .625	(15.88)	 .620	(15.75)	 .1875	(4.76)	 	 4	 ●	 	 		 ●
CR-8NPT-7I	 M36817755	 8	 3/4	 1.000	(25.40)	 .615	(15.62)	 .2000	(5.08)	 	 7	 		 ●	 		 ●	
CR-8P-3I WW M50828192 8 0 .625 (15.88) .592 (15.04) .204 (5.18)	 	 3	 		 ●	 		 ●

G5
0

GP
50

AC
3

AC
50       Кол.

	 Код	EDP	 TPI	 Конусность	 L	 A	 T	 ЗубьевОбозначение 

Державку смотрите на стр. 69

L

A

T

CR-8R-3I  M3287464  8 3/4 .630 (16.00) .592 (15.04) .204 (5.18) 3 ●	 ●	 ●	  
CR-8R-4I M3281136  8 3/4 .635 (16.13) .625 (15.88) .204 (5.18) 4 ●	 ●	 ●	
CR-8R-4I M32819437  8 3/4 .640 (16.26) .625 (15.88) .204 (5.18) 4 ●	 ●	 ●	 	
CR-8R-7I  M32814828  8 3/4 1.000 (25.40) .625 (15.88) .204 (5.18) 7 ●	 ●	 ●	
CR-8R-7I M32817968  8 3/4 1.000 (25.40) .625 (15.88) .204 (5.18) 7 ●	 ●	 ●	 	
CR-10R-3I M3481291  10 3/4 .630 (16.00) .625 (15.88) .204 (5.18) 3 ●	 ●	 ●	

        Кол.
	 Код	EDP	 	 TPI	 Конусность	 L	 A	 T	 ЗубьевОбозначение 

L

A

T

Державку смотрите на стр. 69

G5
0

GP
50

AC
50

ZA
50

TiN
 

Al
TiN

 

CV
D	

API ROUND
Внутренняя

NPT/LPT
Наружная

Внутренняя

	 ▲	 ▲	 ●	 ●	

	 ▲	 ▲	 ●	 ●	

	 ▲	 ▲	 ●	 ●	

	 ▲	 ▲	 ●	 ●	

	 ▲	 ▲	 ●	 ●	

	 ▲	 ▲		●	 ●

N-Группа

J-Группа

P-Группа

L-Группа

K-Группа

Q-Группа

В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада 
происходят периодические изменения. Пожалуйста, ознакомьтесь с 

актуальным прайс-листом на предмет актуального предложения.
● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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Обозначение 
CR-5B75/5B1-4E-CB  TF2993 .800 (20.32) .500 (12.70) .125 (3.18) CR-5B75-4E/CR-5B1-4E
CR-8R/10R-3E/4E-CB TF1353E .625 (15.88) .460 (11.68) .120 (3.05) CR-8R-3E/CR-8R-4E/CR-10R-3E/CR-8NPT-4E
#3	CB	without	COOLANT	GROOVES	.170	 TF26424	 .618	(15.70)	 .460	(11.68)	 .170	(4.32)	 CR-8R-3E/CR-8R-4E/CR-10R-3E/CR-8NPT-4E

          
 Код	EDP		 L	 A	 T	 	 Пластины	

СтружКоломы
Наружная

L

A

T

TD4601	5B75-1-CB		 TF16660	 .665	(16.89)	 .530	(13.46)	 .170	(4.32)	 a	 CR-5B75-3E	#1
TD4602	5B75-2-CB	 TF16661	 .668	(16.97)	 .543	(13.79)	 .170	(4.32)	 a	 CR-5B75-3E	#2
TD4603	5B75-3-CB		 TF16662	 .665	(16.89)	 .553	(14.05)	 .170	(4.32)	 a	 CR-5B75-3E	#3
TD3931	8R-1-CB	 TF16657	 .628	(15.95)	 .518	(13.16)	 .175	(4.45)	 a	 CR-8R-3E	#1
TD3932	8R-2-CB		 TF16658	 .635	(16.13)	 .526	(13.36)	 .175	(4.45)	 a	 CR-8R-3E	#2
TD3933	8R-3-CB	 TF16659	 .630	(16.00)	 .540	(13.72)	 .175	(4.45)	 a	 CR-8R-3E	#3
TA2237	10R-1-CB		 TF16760	 .628	(15.95)	 .503	(12.78)	 .175	(4.45)	 a	 CR-10R-3E	#1	
TA2238	10R-2-CB		 TF16761	 .628	(15.95)	 .512	(13.00)	 .175	(4.45)	 a	 CR-10R-3E	#2
TA2239	10R-3-CB		 TF16762	 .628	(15.95)	 .515	(13.08)	 .175	(4.45)	 a	 CR-10R-3E	#3	
#3	CB	W/COOLANT	GROOVES	.170	 TF26423	 .618	(15.17)	 .460	(11.68)	 .170	(4.32)	 a	 CR-8R-3E

         
	 Код	EDP	 	 L	 A	 T	 СОЖ	 Пластины	 	Обозначение	

Наружная
С подводом СОЖ

L

A

T

Также доступны на -0,01 (-0,25), -0,20 (-0,50)

и -030 (-0,76) от размера А.

CR-5B75/5B1-4I-CB  TF16104 .800 (20.32) .500 (12.70) .125 (3.18)  CR-5B75-4I/CR-5B1-4I
CR-8R/10R-3I/4I-CB	 TF1353I	 .630	(16.00)	 .488	(12.40)	 .125	(3.18)	 	 CR-8R-3I/CR-8R-4I/CR-10R-3I/CR-8LPT-4I
CR-5B75-5I-CB TF28765 1.000 (25.40) .540 (13.72) .125 (3.18) a CR-5B75-5I
CR-8R-7I-CB  TF3435 1.000 (25.40) .520 (13.21) .125 (3.18)  CR-8R-7I
CR-8R-7I-CB  TF18096 1.010 (25.65) .540 (13.72) .125 (3.18) a CR-8R-7I

Обозначение 

         
     
	 Код	EDP		 L	 A	 T	 СОЖ	 Пластины 

L

A

TВнутренняя

Наружная
С подводом СОЖ

TD4601	5B75-1-CB	W/CAVITY		 TF30297	 .665	(16.89)	 .550	(13.97)	 .170	(4.32)	 a	 CR-5B75-3E	#1
TD4602	5B75-2-CB	W/CAVITY	 TF30298	 .668	(16.97)	 .550	(13.97)	 .170	(4.32)	 a	 CR-5B75-3E	#2
TD4603	5B75-3-CB	W/CAVITY	 TF30299	 .665	(16.89)	 .560	(14.22)	 .170	(4.32)	 a	 CR-5B75-3E	#3
TD3931	8R-1-CB	W/CAVITY	 TF28130	 .628	(15.95)	 .518	(13.16)	 .165	(4.19)	 a	 CR-8R-3E	#1
TD3932	8R-2-CB	W/CAVITY	 TF28131	 .635	(16.13)	 .526	(13.36)	 .165	(4.19)	 a	 CR-8R-3E	#2
TD3933	8R-3-CB	W/CAVITY	 TF28132	 .628	(15.95)	 .520	(13.21)	 .165	(4.19)	 a	 CR-8R-3E	#3

        
	 Код	EDP	 L	 A	 T	 СОЖ	 Пластины	
 

Обозначение 

L

A

T

Также доступны на -0,01 (-0,25), -0,20 (-0,50)

и -030 (-0,76) от размера А.
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*	Для	использования	3-х	и	4-х	зубых	RD,	NPT	и	3-х	зубые	Buttress
**	Для	использования	4-х	зубных	профелей

CLVOR-166		 92601694	 3	Зуба*	 1	 1	 8	 1.25	 .475	 TF1207	 SF80	 TC311	 STC-4	 TF1353	
CLVOR-206		 92602060	 3	Зуба*	 1-1/4	 1-1/4	 7	 1.25	 .725	 TF1207	 SF80	 TC311	 STC-4	 TF1353
CLVOR-168	 92601696	 4	Зуба**	 1	 1	 6	 1.25	 .800	 TF8132E	 SF80	 TC311	 STC-4	 TF2993	
CLVOR-208	 92602096	 4	Зуба**	 1-1/4	 1-1/4	 7	 1.25	 .800	 TF8132E	 SF60	 TC311	 STC-4	 TF2993
CLVOR-248	 92602496	 4	Зуба**	 1-1/2	 1-1/2	 7	 1.25	 .800	 TF8132E	 SF60	 TC311	 STC-4	 TF2993	

        	 Подкладой	 	 Прижимной	 	
	 Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 E	 F	 Подкладка	 Винт	 Прижим	 Винт	 СтружколомОбозначение	

Показана правая

C

B

C

F E

A

НаружНая ДержаВКа
Нарезание	резьбы
CLVOR

Доступны	с	прижимом	для	охлаждающей	жидкости
(Добавить	CP	в	конец	заявки)

*	Для	использования	3-х	и	4-х	зубых	RD,	NPT	и	3-х	зубые	Buttress
**	Для	использования	4-х	зубных	профелей
#	Стружколомы	опционально

CLVOR-25M6		 9260M2594	 3	Зуба*	 25	 25	 170	 32	 16.10	 TF1207	 SFM80	 CLM12	 XNSM-0825		 TF1353# 
CLVOR-32M6		 9260M3294	 3	Зуба*	 32	 32	 170	 32	 16.10	 TF1207	 SFM80	 CLM12	 XNSM-0825	 	TF1353#

CLVOR-40M6	 9260M4094	 3	Зуба*	 40	 40	 170	 32	 20.32	 TF1207	 SFM85	 CLM12	 XNSM-0825	 	TF1353#  
CLVOR-25M8	 9260M2596	 4	Зуба**	 25	 25	 170	 32	 20.32	 TF8132E	 SFM80	 CLM12	 XNSM-0825	 	TF2993#

CLVOR-32M8	 9260M3296	 4	Зуба**	 32	 32	 170	 32	 20.32	 TF8132E	 SFM60	 CLM12	 XNSM-0825	 	TF2993#  
CLVOR-40M8	 9260M4096	 4	Зуба**	 40	 40	 170	 32	 20.32	 TF8132E	 SFM60	 CLM12	 XNSM-0825	 	TF2993# 

        	 Подкладной	 	 Прижимной	 	
	 Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 E	 F	 Подкладка	 Винт	 Прижим	 Винт	 СтружколомОбозначение	

PCFNR-165		 96301664	 CNGA	8R/10R/5B75-3E	 1	 1	 6	 NL-44	 TC250	 STC-11	 	
PCFNR-205		 96302064	 CNGA	8R/10R/5B75-3E	 1-1/4	 1-1/4	 6	 NL-44	 TC250	 STC-11

	 	 	 	 	 	 Lock	 	 Прижимной
	 Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 Pin	 Прижимной	 Винт	Обозначение	

Показана правая

B

C

A

B

PCFNR
Конструкция	для	двухкромочной	пластины

Доступны	с	прижимом	для	охлаждающей	жидкости
(Добавить	CP	в	конец	заявки)

PCFNR-25M5		 963025M64	 CNGA	8R/10R/5B75-3E	 25	 25	 150	 NL-44	 TC250	 STC-11	 	
PCFNR-32M5		 963032M64	 CNGA	8R/10R/5B75-3E	 32	 32	 150	 NL-44	 TC250	 STC-11

	 	 	 	 	 	 Lock	 	 Прижимной
	 Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 Pin	 Прижимной	 Винт	Обозначение	
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SI-CLHORM-329	 97103298	 1.992	 2.000	 8.990	 CR-8R-7I* SNMG-43_*	 SF-48	 TF3218	 TC-191	 XNS-35	 TC-311	 XNS-59	 ISSN-433	 CLM-7	 XNS-35	 NL-46	
      CR-5B75-5I* SNMG-43_* SF-48	 TF3218	 TC-191	 XNS-35	 TC-311	 XNS-59	 ISSN-433	CLM-7	 XNS-35	 NL-46
SI-CLHORM-40M9	 9710M4098	 1.992	 40	 250	 CR-8R-7I* SNMG-43_* SF-48	 TF3218	 TC-191	 XNS-35	 TC-311	 NS-59	 ISSN-433	 CLM-7	 XNS-35	 NL-46	
      CR-5B75-5I* SNMG-43_*  SF-48	 TF3218	 TC-191	 XNS-35	 TC-311	 XNS-59	 ISSN-433		 CLM-7	 XNS-35	 NL-46
SI-CLHORM-50M9	 9710M5098	 2.467	 50	 300	 CR-8R-7I* SNMG-43_*	 SF-48	 TF3218	 TC-191	 XNS-35	 TC-311	 XNS-59	 ISSN-433		 CLM-7	 XNS-35	 NL-46	
      CR-5B75-5I* SNMG-43_* SF-48 TF3218	 TC-191	 XNS-35	 TC-311	 XNS-59	 ISSN-433		 CLM-7	 XNS-35	 NL-46
SI-CLHORM-60M9	 9710M6098	 3.146	 60	 350	 CR-8R-7I* SNMG-64_*	 SF-48	 TF3218	 TC-191	 XNS-35	 TC-311	 XNS-59		 ISSN-633	 CLM-12	 STCM-8	 NL-68	
      CR-5B75-5I* SNMG-64_* SF-48 TF3218	 TC-191	 XNS-35	 TC-311	 XNS-59		 ISSN-633	 CLM-12	 STCM-8	 NL-68
*These items are sold separately. 

Обозначение 
      Токарная Подкладка Подкладка  Прижим Пластина Прижим Подкладка Прижим Прижим  
 Код EDP W d L Гребенка Пластина Винт  Прижим Винт Прижим Винт   Винт Штифт 
 

Комбинированная державка

CR ГребеНки
Нарезание резьбы, Торцовка и Точение
ALL-IN-ONE

CNGA ГребеНка (дВухкрОмОчНая) 
Нарезание резьбы, Торцовка и Точение
ALL-IN-ONE

SI-PCLHORM-329	 97153298	 1.977	 2.000	 228.6	 CNGA-8R-3I* SNMG-43_*	 NL-46	 ISSN-433	 CLM-7	 STCM-9	 CLM-20	 STCM-11	 NL-44	
      CNGA-5B75-3I* SNMG-43_* NL-46	 ISSN-433	 CLM-7	 STCM-9	 CLM-20	 STCM-11	 NL-44
SI-PCLHORM-40M9	 9715M4098	 1.977	 40	 250	 CNGA-8R-3I* SNMG-43_*	 NL-46	 ISSN-433	 CLM-7	 STCM-9	 CLM-20	 STCM-11	 NL-44	
      CNGA-5B75-3I* SNMG-43_*  NL-46	 ISSN-433	 CLM-7	 STCM-9	 CLM-20	 STCM-11	 NL-44
SI-PCLHORM-50M9	 9715M5098	 2.467	 50	 300	 CNGA-8R-3I* SNMG-43_*	 NL-46	 ISSN-433	 CLM-7	 STCM-9	 CLM-20	 STCM-11	 NL-44	
      CNGA-5B75-3I* SNMG-43_* NL-46	 ISSN-433	 CLM-7	 STCM-9	 CLM-20	 STCM-11	 NL-44
SI-PCLHORM-60M9	 9715M6098	 3.144	 60	 350	 CNGA-8R-3I* SNMG-64_*	 NL-68	 ISSN-633	 CLM-12	 STCM-8	 CLM-20	 STCM-11	 NL-44	
      CNGA-5B75-3I* SNMG-64_* NL-68	 ISSN-633	 CLM-12	 STCM-8	 CLM-20	 STCM-11	 NL-44

Обозначение 
       Токарный Прижим Подкладка Винт Прижим Винт  
Код EDP W d L Гребенка Пластина Штифт   Прижима  Прижима Штифт

Комплектующие для токарных пластин Комплектуешие для гребенки

Комплектующие для токарных 
пластинКомплектуешие для гребенки

L

W d

L

W d

*These items are sold separately. 

SI-CLHOR-32M6		 970032M94	 CR-8R-3I	 32	 19.1	 350	 38.1	 -	 -	 CLM12	 STCM-8	
	 	 	 CR-8R-4I	 32	 19.1	 350	 38.1	 -	 -	 CLM12	 STCM-8
	 	 	 CR-5B75-3I	 32	 19.1	 350	 38.1	 -	 -	 CLM12	 STCM-8	
SI-CLHOR-40M6	 970040M94	 CR-8R-3I	 40	 23.16	 400	 50.8	 -	 -	 CLM12	 STCM-8
	 	 	 CR-8R-4I	 40	 23.16	 400	 50.8	 -	 -	 CLM12	 STCM-8	
	 	 	 CR-5B75-3I	 40	 23.16	 400	 50.8	 -	 -	 CLM12	 STCM-8
SI-CLHOR-50M6		 970050M94	 CR-8R-3IDC	 50	 28.6	 350	 57.2	 TF1780I	 SFM60	 CLM12	 STCM-8	
SI-CLHOR-50M8	 970050M96	 CR-5B1-4I	 50	 28.6	 350	 57.2	 TF8132I	 SFM60	 CLM12	 STCM-8
	 	 	 CR-5B75-4I	 50	 28.6	 350	 57.2	 TF8132I	 SFM60	 CLM12	 STCM-8	
	 	 	 CR-8B75-4I	 50	 28.6	 350	 57.2	 TF8132I	 SFM60	 CLM12	 STCM-8
SI-CLHOR-60M8	 970060M96	 CR-5B1-4I	 60	 34.9	 350	 69.9	 TF8132I	 SFM60	 CLM12	 STCM-8	
	 	 	 CR-5B75-4I	 60	 34.9	 350	 69.9	 TF8132I	 SFM60	 CLM12	 STCM-8
	 	 	 CR-8B75-4I	 60	 34.9	 350	 69.9	 TF8132I	 SFM60	 CLM12	 STCM-8	
SI-CLHOR-50M9	 970050M98	 CR-8R-7I	 50	 28.6	 400	 57.2	 TF3218	 SFM48	 CLM12	 XNSM-0825
SI-CLHOR-60M9	 970060M98	 CR-5B75-5I	 60	 34.9	 400	 69.9	 TF3218	 SFM48	 CLM12	 XNSM-0825	
 

       Мин.  Подкладка  Прижимной
  Код EDP Пластина D F C Диаметр Подкладка Винт Прижимной Винт  Обозначение 

Показана правая

C

D
F

ВНутреННяя BAR
Нарезание	резьбы
SI-CLHOR

SI-CLHOR-206		 97002094	 CR-8R-3I	 1-1/4	 .750	 14	 1.500	 -	 -	 TC311	 STC-8	
   CR-8R-4I 1-1/4 .750 14 1.500 - - TC311 STC-8
   CR-5B75-3I 1-1/4 .750 14 1.500 - - TC311 STC-8 
SI-CLHOR-326		 97003294	 CR-8R-3IDC	 2	 1.125	 14	 2.250	 TF1780I	 SF60	 TC311	 STC-8
SI-CLHOR-328	 97003296	 CR-5B1-4I	 2	 1.125	 14	 2.250	 TF8132I	 SF60	 TC311	 STC-8	
   CR-5B75-4I 2 1.125 14 2.250 TF8132I SF60 TC311 STC-8
   CR-8B75-4I 2 1.125 14 2.250 TF8132I SF60 TC311 STC-8 
SI-CLHOR-408	 97004096	 CR-5B1-4I	 2-1/2	 1.375	 14	 2.750	 TF8132I	 SF60	 TC311	 STC-8
   CR-5B75-4I 2-1/2 1.375 14 2.750 TF8132I SF60 TC311 STC-8 
   CR-8B75-4I 2-1/2 1.375 14 2.750 TF8132I SF60 TC311 STC-8
SI-CLHOR-329	 97003298	 CR-8R-7I	 2	 1.125	 16	 2.250	 TF3218	 SF48	 TC311	 STC-4	
SI-CLHOR-409	 97004098	 CR-5B75-5I	 2-1/2	 1.375	 16	 2.750	 TF3218	 SF48	 TC311	 STC-4	
 

      Мин.  Подкладка  Прижимной
 Код EDP Пластина D F C Диаметр Подкладка Винт Прижимной Винт Обозначение 
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техническая информация - Дюймы

API ROUND 

Наружная 500 - 800

Приминение

8 & 10 Шаг
фут/мин
(SFPM)

Внутренняя 500 - 700

API BUTTRESS

Наружная 300 - 500

Приминение

5 Шаг
фут/мин
(SFPM)

Внутренняя 500 - 700

• Количество проходов определяеться количеством зубьев на пластина.
• 3-4 зубая требуют 3-5 проходов
• 7 зубая требует 1-2 прохода
• Для термических обработанных материалов может потребоваться один или два дополнительных прохода.

техническая информация - метры

API	ROUND

Наружная 152.40 - 243.84

приминение

8 & 10 Шаг
метры/минуту

(M/мин)

Внутренняя 152.40 - 213.36

API BUTTRESS

Наружная 91.44 - 152.40
приминение

5 Шаг
метры/минуту

(M/мин)

Внутренняя 152.40 - 213.36

internal chaser application

45˚ clearance angle of this
buttress thread becomes 
the leading angle in this
application.

Internal Chaser bar

external chaser application

External 
Chaser 
holder

• Количество проходов определяеться количеством зубьев на пластина.
• 3-4 зубая требует 3-5 проходов
• 7 зубая требует 1-2 прохода
• Для термических обработанных материалов может потребоваться один или два дополнительных прохода.
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техническая информация - метры

H

Рекомендованные скорости для гребенок

Наружная
8 Round

Sets

Материалы  AC50 G50 GP50

 152 152 243

 152 152 243

 152 152 243

C
VD

G
en

er
al

 p
ur

po
se

Ti
N

 P
VD

A
lT

iN
 P

VD
J
K
L  152 152 182

 152 152 182

 152 152 182

N
P

ZA3 - Все диаметры
AC3 - Все диаметры 
AC50 - Все диаметры
G50 - 4-1/2” - 9-5/8” муфты
GP50 - 2-3/8” - 3-1/2” муфты

H

Наружная
Buttress

Sets

Материалы  G50

 152

 152

 152

Ti
N

 C
VD

J
K
L 152

 152

152

N
P

 G50 - Все диаметры

H

Наружная
8 Round

Stand Alone
TF19310

Материалы  AC50 G50

 152 152

 152 152

 152 152

Ti
N

 C
VD

Ti
N

 P
VD

J
K
L  152 152

 152 152

 152 152

N
P

 AC50 - 3-1/2” - 7” диаметры 
G50 - Only over 7” диаметры
4 PASSES

H

 AC50

 213

 213

 213

J
K
L  213

 213

 213

N
P

ZA3 - Все диаметры
AC3 - Все диаметры 
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TNMC 32 NT 6P  0209060 6 .0566 (1.44) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 	 ●	 ●	 ●	
TNMC 32 NT 8P  0209080 8 .0411 (1.04) 3/8 .127 (3.23)     ●	 ●	 ●
TNMC 32 NT 10P 0209100 10 .0319 (0.81) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 	 ●	 ●	 ●	
TNMC 32 NT 12P 0209120 12 .0283 (0.72) 3/8 .127 (3.23)    ●
TNMC 32 NT 14P 0209140 14 .0239 (0.61) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 ●	 	
TNMC 32 NT 16P 0209160 16 .0206 (0.52) 3/8 .127 (3.23)    ●
TNMC 43 NT 4P  0241040 4 .0875 (2.22) 1/2 .189 (4.80)	 ●	 		 	 ●	 ●	 ●	
TNMC 43 NT 5P  0241050 5 .0689 (1.75) 1/2 .189 (4.80) ●    ●	 ●	 ●
TNMC 43 NT 6P  0241060 6 .0566 (1.44) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 	 ●	 ●	 ●	
TNMC 43 NT 8P  0241080 8 .0411 (1.04) 1/2 .189 (4.80)     ●	 ●	 ●
TNMC 43 NT 10P 0241100 10 .0319 (0.81) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 	 ●	 ●	 ●	
TNMC 43 NT 12P 0241120 12 .0283 (0.72) 1/2 .189 (4.80)    ●
TNMC 43 NT 14P 0241140 14 .0239 (0.61) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●	 	
TNMC 43 NT 16P 0241160 16 .0206 (0.52) 1/2 .189 (4.80)    ●
TNMC 54 NT 3P  0253030 3 .1184 (3.00) 5/8 .252 (6.40)	 	 		 	 ●	 ●	 ●		
TNMC 54 NT 3.5P  0253035 3.5 .1007 (2.55) 5/8 .252 (6.40)	 	 		 	 ●
TNMC 54 NT 4P  0253040 4 .0875 (2.22) 5/8 .252 (6.40)     ●	 ●	 ●		
TNMC 54 NT 5P  0253050 5 .0689 (1.75) 5/8 .252 (6.40)	 	 		 	 ●	 	
TNMC 55 NT 2.5P 02560250 2.5 .1431 (3.63) 5/8 .312 (7.92)    ●	 	 	 	
TNMC 66 NT 2P  0280020 2 .1802 (4.58) 3/4 .375 (9.53)	 	 ●	 	 ●	 	 ●

TPMA 32 NT 6P  0210060 6 .0566 (1.44) 3/8 .127 (3.23)     ● 
TPMA 32 NT 8P  0210080 8 .0411 (1.04) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 	 ●
TPMA 32 NT 10P 0210100 10 .0319 (0.81) 3/8 .127 (3.23)     ● 
TPMA 32 NT 12P 0210120 12 .0283 (0.72) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 	 ●
TPMA 43 NT 4P  0240040 4 .0875 (2.22) 1/2 .189 (4.80)     ● 
TPMA 43 NT 5P  0240050 5 .0689 (1.75) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 	 ●
TPMA 43 NT 6P  0240060 6 .0566 (1.44) 1/2 .189 (4.80)     ● 
TPMA 43 NT 8P  0240080 8 .0411 (1.04) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 	 ●
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TNMA 32 NT 6P  0208060 6 .0566 (1.44) 3/8 .127 (3.23)  	 		 ●	 	 ●	
TNMA 32 NT 8P  0208080 8 .0411 (1.04) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 		 ●	 ●	 ●
TNMA 32 NT 10P 0208100 10 .0319 (0.81) 3/8 .127 (3.23)   		 ● 	 ●	
TNMA 32 NT 12P 0208120 12 .0283 (0.72) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 		 ● 	 ●
TNMA 32 NT 14P 0208140 14 .0239 (0.61) 3/8 .127 (3.23)     ●	   
TNMA 32 NT 16P 0208160 16 .0206 (0.52) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 		 ●
TNMA 43 NT 4P  0239040 4 .0875 (2.22) 1/2 .189 (4.80) ●    ●	 ●	 ● 
TNMA 43 NT 5P  0239050 5 .0689 (1.75) 1/2 .189 (4.80)	 ●	 	 		 ●	 ●	 ●
TNMA 43 NT 6P  0239060 6 .0566 (1.44) 1/2 .189 (4.80) ●    ●	 ●	 ● 
TNMA 43 NT 8P  0239080 8 .0411 (1.04) 1/2 .189 (4.80)	 ●	 	 		 ●	 ●	 ●
TNMA 43 NT 10P 0239100 10 .0319 (0.81) 1/2 .189 (4.80)     ●	 ●	 ● 
TNMA 43 NT 12P 0239120 12 .0283 (0.72) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●	 ●	 ● 
TNMA 43 NT 14P 0239140 14 .0239 (0.61) 1/2 .189 (4.80)     ●  
TNMA 43 NT 16P 0239160 16 .0206 (0.52) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●
TNMA 54 NT 3P  0251030 3 .1184 (3.00) 5/8 .252 (6.40)     ●	 ●	 ●		
TNMA 54 NT 3.5P  0251035 3.5 .1007 (2.55) 5/8 .252 (6.40)     ● 
TNMA 54 NT 4P  0251040 4 .0875 (2.22) 5/8 .252 (6.40)	 	 	 		 ●	 ●	 ●		
TNMA 54 NT 5P  0251050 5 .0689 (1.75) 5/8 .252 (6.40)     ●	 ●	 ●
TNMA 55 NT 2.5P 02550250 2.5 .1431 (3.63) 5/8 .312 (7.92)	 	 	 		 ●	 	 	 	
TNMA 66 NT 2P  0279020 2 .1802 (4.58) 3/4 .375 (9.53)     ●
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Прямое	отверстие
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Отверстие	с	фаской

TPMA
Прямое	отверстие	-	Передний	угол	

#	Количества	проходов	смотрите	в	таблице
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TPMC 32 NT 6P  0211060 6 .0566 (1.44) 3/8 .127 (3.23)     ● 
TPMC 32 NT 8P  0211080 8 .0411 (1.04) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 	 ●
TPMC 32 NT 10P 0211100 10 .0319 (0.81) 3/8 .127 (3.23)     ● 
TPMC 32 NT 12P 0211120 12 .0283 (0.72) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 	 ●
TPMC 43 NT 4P  0242040 4 .0875 (2.22) 1/2 .189 (4.80)     ● 
TPMC 43 NT 5P  0242050 5 .0689 (1.75) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 	 ●
TPMC 43 NT 6P  0242060 6 .0566 (1.44) 1/2 .189 (4.80)     ● 
TPMC 43 NT 8P  0242080 8 .0411 (1.04) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 	 ●
TPMC 54 NT 3P  0254030 3 .1184 (3.00) 5/8 .252 (6.40)	 	 		 		 		 ●	 	
TPMC 54 NT 4P  0254040 4 .0875 (2.22) 5/8 .252 (6.40)    	 	 ●
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TNMA	32	NT	6P	EXT-PT		 0208060PTE	 6	 .0566	(1.44)	 3/8 .127 (3.23)  	 		 ●	 	 ●	 
TNMA 32 NT 8P	EXT-PT	 0208080PTE	 8	 .0411	(1.04)	 3/8	 .127 (3.23)	 	 	 		 ●	 	 ●
TNMA	32	NT	10P	EXT-PT	 0208100PTE	 10	 .0319	(0.81)	 3/8 .127 (3.23)     ●	 	 ● 
TNMA 32 NT 12P	EXT-PT	 0208120PTE	 12	 .0283	(0.72)	 3/8	 .127 (3.23)	 	 	 		 ●	 	 ●
TNMA	32	NT	14P	EXT-PT	 0208140PTE	 14	 .0239	(0.61)	 3/8 .127 (3.23)     ●	  
TNMA 32 NT 16P	EXT-PT	 0208160PTE	 16	 .0206 (0.52) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 		 ●
TNMA	43	NT	6P	EXT-PT		 0239060PTE	 6	 .0566	(1.44)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	   ●	 		 ● 
TNMA 43 NT 8P	EXT-PT		 0239080PTE	 8	 .0411	(1.04)	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●	 		 ●
TNMA	43	NT	10P	EXT-PT	 0239100PTE	 10	 .0319	(0.81)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	   ●	 		 ● 
TNMA 43 NT 12P	EXT-PT	 0239120PTE	 12	 .0283	(0.72)	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●	 	 ●
TNMA	43	NT	14P	EXT-PT	 0239140PTE	 14	 .0239	(0.61)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 		 ●  
TNMA 43 NT 16P	EXT-PT	 0239160PTE	 16	 .0206 (0.52) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●
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TNMA	32	NT	6P	INT-PT		 0208060PTI	 6	 .0566	(1.44)	 3/8 .127 (3.23)   		 		 ●	 	 ●	 
TNMA 32 NT 8P	INT-PT	 0208080PTI	 8	 .0411	(1.04)	 3/8	 .127 (3.23)	 		 		 		 ●	 		 ●
TNMA	32	NT	10P	INT-PT	 0208100PTI	 10	 .0319	(0.81)	 3/8 .127 (3.23)     ●	 	 ● 
TNMA 32 NT 12P	INT-PT	 0208120PTI	 12	 .0283	(0.72)	 3/8	 .127 (3.23)	 	 	 		 ●	 	 ●
TNMA	32	NT	14P	INT-PT	 0208140PTI	 14	 .0239	(0.61)	 3/8 .127 (3.23)     ●	  
TNMA 32 NT 16P	INT-PT	 0208160PTI	 16	 .0206 (0.52) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 		 ●
TNMA	43	NT	6P	INT-PT		 0239060PTI	 6	 .0566	(1.44)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	   ●	 		 ● 
TNMA 43 NT 8P	INT-PT		 0239080PTI	 8	 .0411	(1.04)	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●	 		 ●
TNMA	43	NT	10P	INT-PT	 0239100PTI	 10	 .0319	(0.81)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	   ●	 		 ● 
TNMA 43 NT 12P	INT-PT	 0239120PTI	 12	 .0283	(0.72)	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●	 	 ●
TNMA	43	NT	14P	INT-PT	 0239140PTI	 14	 .0239	(0.61)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 		 ●  
TNMA 43 NT 16P	INT-PT	 0239160PTI	 16	 .0206 (0.52) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●
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TNMC	32	NT	6P	EXT-PT		 0209060PTE	 6	 .0566	(1.44)	 3/8 .127 (3.23)  	 		 ●	 	 	  
TNMC 32 NT 8P	EXT-PT	 0209080PTE	 8	 .0411	(1.04)	 3/8	 .127 (3.23)	 		 		 		 ●	 		 	
TNMC	32	NT	10P	EXT-PT	 0209100PTE	 10	 .0319	(0.81)	 3/8 .127 (3.23)     ●	 	 ● 
TNMC 32 NT 12P	EXT-PT	 0209120PTE	 12	 .0283	(0.72)	 3/8	 .127 (3.23)	 	 	 		 ●	 	 	
TNMC	32	NT	14P	EXT-PT	 0209140PTE	 14	 .0239	(0.61)	 3/8 .127 (3.23)     ●	    
TNMC	43	NT	6P	EXT-PT		 0241060PTE	 6	 .0566	(1.44)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 			 ●	 	 ●
TNMC 43 NT 8P	EXT-PT		 0241080PTE	 8	 .0411	(1.04)	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●	 		 ●
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TNMA 32 NT 6P STUB 0208061 6 .0652 (1.66) 3/8 .127 (3.23)  ● ●  ● 
TNMA 32 NT 8P STUB 0208081 8 .0476 (1.21) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●  ●
TNMA 32 NT 10P STUB 0208101 10 .0370 (0.94) 3/8 .127 (3.23)    ●  ● 
TNMA 32 NT 12P STUB 0208121 12 .0326 (0.83) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●
TNMA 32 NT 14P STUB 0208141 14 .0276 (0.70) 3/8 .127 (3.23)   ●  
TNMA 32 NT 16P STUB 0208161 16 .0238 (0.60) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●
TNMA 43 NT 4P STUB 0239041 4 .1004 (2.55) 1/2 .189 (4.80) ●   ●  ● 
TNMA 43 NT 5P STUB 0239051 5 .0793 (2.01) 1/2 .189 (4.80)	 ●	 		 ●  ●
TNMA 43 NT 6P STUB 0239061 6 .0652 (1.66) 1/2 .189 (4.80) ●   ● ● ● 
TNMA 43 NT 8P STUB 0239081 8 .0476 (1.21) 1/2 .189 (4.80)	 ●	 		 ● ● ●
TNMA 43 NT 10P STUB 0239101 10 .0370 (0.94) 1/2 .189 (4.80)    ● ● ● 
TNMA 43 NT 12P STUB 0239121 12 .0326 (0.83) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●
TNMA 43 NT 14P STUB 0239141 14 .0276 (0.70) 1/2 .189 (4.80)   ●  
TNMA 43 NT 16P STUB 0239161 16 .0238 (0.60) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●
TNMA 54 NT 3P STUB 0251031 3 .1356 (3.44) 5/8 .252 (6.40)   ● ● ● 
TNMA 54 NT 4P STUB 0251041 4 .1004 (2.55) 5/8 .252 (6.40)	 	 	 ● ● ●
TNMA 54 NT 5P STUB 0251051 5 .0793 (2.01) 5/8 .252 (6.40)  	 ● ● ● 
TNMA 55 NT 2.5P STUB 02550251 2.5 .1638 (4,16) 5/8	 .312	(7.92)	 	 	 ●
TNMA 66 NT 2P STUB 0279021 2 .2060 (5.23) 3/4 .375 (9.53)   ●

TNMC 32 NT 6P STUB 0209061 6 .0652 (1.66) 3/8 .127 (3.23)    ●	 ●	 ● 
TNMC 32 NT 8P STUB 0209081 8 .0476 (1.21) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●	 ●	 ●
TNMC 32 NT 10P STUB 0209101 10 .0370 (0.94) 3/8 .127 (3.23)    ●	 	 	 
TNMC 32 NT 12P STUB 0209121 12 .0326 (0.83) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●
TNMC 32 NT 14P STUB 0209141 14 .0276 (0.70) 3/8 .127 (3.23)   ●  
TNMC 32 NT 16P STUB 0209161 16 .0238 (0.60) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●
TNMC 43 NT 4P STUB 0241041 4 .1004 (2.55) 1/2 .189 (4.80)    ●	 ●	 ● 
TNMC 43 NT 5P STUB 0241051 5 .0793 (2.01) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●	 ●	 ●
TNMC 43 NT 6P STUB 0241061 6 .0652 (1.66) 1/2 .189 (4.80)    ●	 ●	 ● 
TNMC 43 NT 8P STUB 0241081 8 .0476 (1.21) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●	 ●	 ●
TNMC 43 NT 10P STUB 0241101 10 .0370 (0.94) 1/2 .189 (4.80)    ●	 ●	 ● 
TNMC 43 NT 12P STUB 0241121 12 .0326 (0.83) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●
TNMC 43 NT 14P STUB 0241141 14 .0276 (0.70) 1/2 .189 (4.80)   ●  
TNMC 43 NT 16P STUB 0241161 16 .0238 (0.60) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●
TNMC 54 NT 3P STUB 0253031 3 .1356 (3.44) 5/8 .252 (6.40)    ●	 ●	 ● 
TNMC 54 NT 4P STUB 0253041 4 .1004 (2.55) 5/8 .252 (6.40)	 	 		 ●	 ●	 ●
TNMC 54 NT 5P STUB 0253051 5 .0793 (2.01) 5/8 .252 (6.40)    ●	 	 	 
TNMC	66	NT	2P	STUB	 0280021	 2	 .2060	(5.23)	 3/4	 .375	(9.53)	 	 	 ●	 	 	
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TNMC	32	NT	6P	INT-PT		 0209060PTI	 6	 .0566	(1.44)	 3/8 .127 (3.23)   		 		 ●	 	 		 
TNMC 32 NT 8P	INT-PT	 0209080PTI	 8	 .0411	(1.04)	 3/8	 .127 (3.23)	 		 		 		 ●	 		 	
TNMC	32	NT	10P	INT-PT	 0209100PTI	 10	 .0319	(0.81)	 3/8 .127 (3.23)     ●	 	 ● 
TNMC 32 NT 12P	INT-PT	 0209120PTI	 12	 .0283	(0.72)	 3/8	 .127 (3.23)	 	 	 		 ●	 	 	
TNMC	32	NT	14P	INT-PT	 0209140PTI	 14	 .0239	(0.61)	 3/8 .127 (3.23)     ●	    
TNMC	43	NT	6P	INT-PT		 0241060PTI	 6	 .0566	(1.44)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	   ●	 		 ●
TNMC 43 NT 8P	INT-PT		 0241080PTI	 8	 .0411	(1.04)	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 		 ●	 		 ●
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ВНутреННяя
TNMC
Отверстие	с	фаской

 (С	закругленной	кромкой	)

#	Количества	проходов	смотрите	в	таблице

T
W

29°

IC
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TPMA 32 NT 6P STUB  0210061 6 .0652 (1.66) 3/8 .127 (3.23)    ●  
TPMA 32 NT 8P STUB  0210081 8 .0476 (1.21) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 ●
TPMA 32 NT 10P STUB 0210101 10 .0370 (0.94) 3/8 .127 (3.23)    ●	  
TPMA 32 NT 12P STUB 0210121 12 .0326 (0.83) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 ●	
TPMA 43 NT 4P STUB  0240041 4 .1004 (2.55) 1/2 .189 (4.80)    ●  
TPMA 43 NT 5P STUB  0240051 5 .0793 (2.01) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●
TPMA 43 NT 6P STUB  0240061 6 .0652 (1.66) 1/2 .189 (4.80)    ●	  
TPMA 43 NT 8P STUB  0240081 8 .0476 (1.21) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●
TPMC 54 NT 3P STUB 0254031 3 .1356 (3.44) 5/8 .252 (6.40)    		 ●	 	 
TPMC 54 NT 4P STUB 0254041 4 .1004 (2.55) 5/8 .252 (6.40)	 	 		 		 ●	 	
TPMC	66	NT	2P	STUB	 0282021	 2	 .2060	(5.23)	 3/4	 .375	(9.53)	 	 	 	 ●	 	 	
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	 Код	EDP	 TPI	 W	 IC	 T	Обозначение	      

T

W

29°

IC
5°

STUB ACME
TPMA
Прямое	отверстие	-	Передний	угол	

T

W

29°

IC5°

TPMC 32 NT 6P STUB  0211061 6 .0652 (1.66) 3/8 .127 (3.23)     ●  
TPMC 32 NT 8P STUB  0211081 8 .0476 (1.21) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 	 ●
TPMC 32 NT 10P STUB 0211101  10 .0370 (0.94) 3/8 .127 (3.23)     ●  
TPMC 32 NT 12P STUB 0211121  12 .0326 (0.83) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 	 ●
TPMC 43 NT 4P STUB  0242041 4 .1004 (2.55) 1/2 .189 (4.80)     ●  
TPMC 43 NT 5P STUB  0242051 5 .0793 (2.01) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 	 ●
TPMC 43 NT 6P STUB  0242061 6 .0652 (1.66) 1/2 .189 (4.80)     ●  
TPMC 43 NT 8P STUB 0242081 8 .0476 (1.21) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 W	 IC	 T	Обозначение	      

TPMC
Отверстие	с	фаской	-	Передний	угол	

TNMA	32	NT	6P	STUB	EXT-PT	 0208061PTE	 6	 .0652	(1.44)	 3/8	 .127	(3.23)	 	   ●  	● 
TNMA 32 NT 8P STUB	EXT-PT	 0208081PTE	 8	 .0476 (1.04) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●   ●	
TNMA	32	NT	10P	STUB	EXT-PT	 0208101PTE	 10	 .0370	(0.81)	 3/8	 .127	(3.23)	 	   ●  ●	 
TNMA 32 NT 12P STUB	EXT-PT	 0208121PTE	 12	 .0326 (0.72) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●	 	 	
TNMA	32	NT	14P	STUB	EXT-PT	 0208141PTE	 14	 .0276	(0.61)	 3/8	 .127	(3.23)	 	 	 ●  
TNMA 32 NT 16P STUB	EXT-PT	 0208161PTE	 16	 .0238 (0.52) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●
TNMA	43	NT	6P	STUB	EXT-PT	 0239061PTE	 6	 .0652	(1.44)	 1/2	 .189	(4.80)	 	   ●   ● 
TNMA 43 NT 8P STUB	EXT-PT	 0239081PTE	 8	 .0476 (1.04) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●   ●
TNMA	43	NT	10P	STUB	EXT-PT	 0239101PTE	 10	 .0370	(0.81)	 1/2	 .189	(4.80)	 	   ●   ● 
TNMA 43 NT 12P STUB	EXT-PT	 0239121PTE	 12	 .0326 (0.72) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●
TNMA	43	NT	14P	STUB	EXT-PT	 0239141PTE	 14	 .0276	(0.61)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 ●  
TNMA 43 NT 16P STUB	EXT-PT	 0239161PTE	 16	 .0238 (0.52 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●

C3
 

C6
H

GP
3

GP
50

AC
3

AC
50

Бе
з	п

ок
ры

ти
я	

TiN
  

Al
TiN

  

        
	 Код	EDP	 TPI	 W	 IC	 T	Обозначение	      

PARTIAL TOPPING STUB ACME
НаружНая 
TNMA
Прямое	отверстие

T
W

29°

IC (С	закругленной	кромкой	)

TNMA 32 NT 8P STUB	INT-PT	 0208081PTI	 8	 .0476 (1.04) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●   ●
TNMA	32	NT	10P	STUB	INT-PT	 0208101PTI	 10	 .0370	(0.81)	 3/8	 .127	(3.23)	 	   ●  ● 
TNMA 32 NT 12P STUB	INT-PT	 0208121PTI	 12	 .0326 (0.72) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●	 	 	
TNMA	32	NT	14P	STUB	INT-PT	 0208141PTI	 14	 .0276	(0.61)	 3/8	 .127	(3.23)	 	 	 ●  
TNMA 32 NT 16P STUB	INT-PT	 0208161PTI	 16	 .0238 (0.52) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●
TNMA	43	NT	6P	STUB	INT-PT	 0239061PTI	 6	 .0652	(1.44)	 1/2	 .189	(4.80)	 	   ●   ● 
TNMA 43 NT 8P STUB	INT-PT	 0239081PTI	 8	 .0476 (1.04) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●   ●
TNMA	43	NT	10P	STUB	INT-PT	 0239101PTI	 10	 .0370	(0.81)	 1/2	 .189	(4.80)	 	   ●   ● 
TNMA 43 NT 12P STUB	INT-PT	 0239121PTI	 12	 .0326 (0.72) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●
TNMA	43	NT	14P	STUB	INT-PT	 0239141PTI	 14	 .0276	(0.61)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 ●  
TNMA 43 NT 16P STUB	INT-PT	 0239161PTI	 16	 .0238 (0.52 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●
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T
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29°

IC

TNMC	32	NT	6P	STUB	EXT-PT	 0209061PTE	 6	 .0652	(1.44)	 3/8	 .127	(3.23)	 	   ●    
TNMC 32 NT 8P STUB	EXT-PT	 0209081PTE	 8	 .0476 (1.04) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●     
TNMC	32	NT	10P	STUB	EXT-PT	 0209101PTE	 10	 .0370	(0.81)	 3/8	 .127	(3.23)	 	   ●    
TNMC 32 NT 12P STUB	EXT-PT	 0209121PTE	 12	 .0326 (0.72) 3/8 .127 (3.23)	 	 	 ●	 	 	
TNMC	32	NT	14P	STUB	EXT-PT	 0209141PTE	 14	 .0276	(0.61)	 3/8	 .127	(3.23)	 	 	 ●    
TNMC	43	NT	6P	STUB	EXT-PT	 0239061PTE	 6	 .0652	(1.44)	 1/2	 .189	(4.80)	 	   ●   ●
TNMC 43 NT 8P STUB	EXT-PT	 0239081PTE	 8	 .0476 (1.04) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●   ●
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	 Код	EDP	 TPI	 W	 IC	 T	Обозначение	      

PARTIAL TOPPING STUB ACME
НаружНая 
TNMC
Отверстие	с	фаской

 (С	закругленной	кромкой	)

TNMC	32	NT	6P	STUB	INT-PT	 0209061PTI	 6	 .0652	(1.44)	 3/8	 .127	(3.23)	 	   ●    
TNMC 32 NT 8P STUB	INT-PT	 0209081PTI	 8	 .0476 (1.04) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●   
TNMC 32 NT 10P STUB	INT-PT	 0209101PTI	 10	 .0370 (0.93) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●	 	 	 	
TNMC 32 NT 12P STUB	INT-PT	 0209121PTI	 12	 .0326 (0.82) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●
TNMC 32 NT 14P STUB	INT-PT	 0209141PTI	 14	 .0276 (0.70) 3/8 .127 (3.23)	 	 		 ●	 	 	 	
TNMC	43	NT	6P	STUB	INT-PT	 0241061PTI	 6	 .0652	(1.44)	 1/2	 .189	(4.80)	 	   ●   ● 
TNMC 43 NT 8P STUB	INT-PT	 0241081PTI	 8	 .0476 (1.04) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●   ●
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ВНутреННяя
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Отверстие	с	фаской

 (С	закругленной	кромкой	)
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IC

TNMC	43	NT	4P	EXT	W.0916	 G41040916	 4	 .0916 (2.32) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●	 		 		
TNMC 43 NT 5P EXT	W.0731 G41050731 5 .0731 (1.85) 1/2 .189 (4.80)    ●	 		 	
TNMC	43	NT	6P	EXT	W.0607	 G41060607	 6	 .0607 (1.54) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●	 		 		
TNMC 43 NT 8P EXT	W.0447 G41080447 8 .0447 (1.13) 1/2 .189 (4.80)    ●	 		 	
TNMC	43	NT	10P	EXT	W.0348	 G41100348	 10	 .0348 (0.88) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●	 		 			
TNMC	43	NT	14P	EXT	W.0268	 G41140268	 14	 .0268 (0.68) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●	 	
TNMC 43 NT 16P	EXT	W.0239 G41160239 16 .0239 (0.60) 1/2 .189 (4.80)   ●
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GAGEMAKER ACME
НаружНая 
TNMC
Отверстие	с	фаской

GAGEMAKER STUB ACME
НаружНая 
TNMC
Отверстие	с	фаской

TNMC	43	NT	4P	STUB	EXT	W.1046	 G41041046	 4	 .1046 (2.65) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●	 		 		
TNMC 43 NT 5P STUB	EXT	W.0829 G41050829 5 .0829 (2.10) 1/2 .189 (4.80)    ●	 		 	
TNMC	43	NT	6P	STUB	EXT	W.0688	 G41060688	 6	 .0688 (1.74) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●	 		 		
TNMC 43 NT 8P STUB	EXT	W.0518 G41080518 8 .0518 (1.31) 1/2 .189 (4.80)    ●	 		 	
TNMC	43	NT	10P	STUB	EXT	W.0412	 G41100412	 10	 .0412 (1.04) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●	 		 			
TNMC	43	NT	12P	STUB	EXT	W.0362	 G41120362	 12	 .0362 (0.91) 1/2 .189 (4.80)	 	 		 ●
TNMC	43	NT	14P	STUB	EXT	W.0312	 G41140312	 14	 .0312 (0.79) 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●	 	 	 	
TNMC 43 NT 16P	STUB	EXT	W.0274 G41160274 16 .0274 (0.69) 1/2 .189 (4.80)   ●
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T
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TNMA	43	ASB	RI45/RE7		 403900R008	 8-16	 .007-.009	(0.18-0.23)	 1/2	 .189	(4.80)	 45°	Внутр./7°	Наруж.		 	 ●  
TNMA 43 ASB RI7/RE45  393900R008 8-16 .007-.009	(0.18-0.23) 1/2 .189 (4.80) 7°	Внутр./45°	Наруж.		 	 ●
TNMA 54 ASB RI45/RE7		 405100R010	 4-6	 .009-.011	(0.23-0.28)	 5/8	 .252	(6.40)	 45°	Внутр./7°	Наруж.		 	 ●  
TNMA 54 ASB RI7/RE45  395100R010 4-6 .009-.011	(0.23-0.28) 5/8 .252 (6.40) 7°	Внутр./45°	Наруж.		 	 ●
TNMC 43 ASB RI45/RE7		 404100R008	 8-16	 .007-.009	(0.18-0.23)	 1/2	 .189	(4.80)	 45°	Внутр./7°	Наруж.		 	 ●  
TNMC 43 ASB RI7/RE45  394100R008 8-16 .007-.009	(0.18-0.23) 1/2 .189 (4.80) 7°	Внутр./45°	Наруж.		 	 ●
TNMC 54 ASB RI45/RE7		 405300R010	 4-6	 .009-.011	(0.23-0.28)	 5/8	 .252	(6.40)	 45°	Внутр./7°	Наруж.		 	 ●  
TNMC 54 ASB RI7/RE45  395300R010 4-6 .009-.011	(0.23-0.28) 5/8 .252 (6.40) 7°	Внутр./45°	Наруж.		 	 ●

Спецификации	и	приминения	резьбы	см.	Стр.	111
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	 Код	EDP	 TPI	 R	 IC	 T	 Lead	AngleОбозначение	      

TNMA	43	8B75	EXT		 21394	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 U.S.	Improved	Buttress	 	 	 	 ●  
TNMA	44	5B75	EXT-FC *	 16434F	 5	 .750	 1/2 .252 (6.40)	 4-1/2	-	13-3/8	 	 	 	 ●
TNMA	54	5B1	EXT-FC	*	 17514F	 5	 1.000	 5/8	 .252	(6.40)	 16	and	larger	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	54	5B75	EXT-FC*	 16514F	 5	 .750	 5/8 .252 (6.40)	 4-1/2	-	13-3/8	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMA	43	8B75	INT		 21398	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 U.S.	Improved	Buttress	 	 	 	 ●  
TNMA	44	5B75	INT-FC*		 16438F	 5	 .750	 1/2 .252 (6.40)	 4-1/2	-	13-3/8	 	 	 	 ●	 	 	
TNMA	54	5B1	INT-FC*		 17518F	 5	 1.000	 5/8	 .252	(6.40)	 16	and	larger	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	54	5B75	INT-FC*	 16518F	 5	 .750	 5/8 .252 (6.40)	 4-1/2	-	13-3/8	 	 	 	 ●	 	 ●
*	FC	обозначает	боковой	зазор.
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	 Номер	стандартаОбозначение	      

T
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45°

IC

7° T

R

45° IC

7°

AMERICAN STANDARD BUTTRESS
TNMA & TNMC

API BUTTRESS
TNMA
Прямое	отверстие	

RI45/RE7 RI7/RE45

TNMC	43	8B75	EXT		 21414	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 U.S.	Improved	Buttress	 	 	 	 ●	 	  
TNMC	54	5B1	EXT-FC*		 17534F	 5	 1.000	 5/8	 .252 (6.40)	 16	and	larger	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMC	54	5B75	EXT-FC*	 16534F	 5	 .750	 5/8	 .252 (6.40)	 4-1/2	-	13-3/8	 	 	 	 ●	 	 ●  
TNMC	43	8B75	INT		 21418	 8	 .750	 1/2 .189 (4.80)	 U.S.	Improved	Buttress	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMC	54	5B1	INT-FC*		 17538F	 5	 1.000	 5/8 .252 (6.40) 16	and	larger    ●	 	 ● 
TNMC	54	5B75	INT-FC*	 16538F	 5	 .750	 5/8	 .252 (6.40)	 4-1/2	-	13-3/8	 	 	 	 ●	 	 ●
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*	FC	обозначает	боковой	зазор.

          
	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	 Номер	стандартаОбозначение	      
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Отверстие	с	фаской	
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TNMA	55	H902	EXT		 28554	 3.5	 2.000	 5/8	 .312	(7.92)	 3-1/2	-	6-5/8	H90	 	 	 	 ●  
TNMA	55	H903	EXT		 29554	 3.5	 3.000	 5/8 .312 (7.92)	 7	-	8-5/8	H90	 	 	 	 ●
TNMA	56	H90S	EXT		 27Q14	 3	 1.250	 5/8	 .375	(9.53)	 2-3/8	-	3-1/2	Slimline	 	 	 	 ●  
TNMA	55	H902	INT		 28558	 3.5	 2.000	 5/8	 .312	(7.92)	 3-1/2	-	6-5/8	H90	 	 	 	 ●
TNMA	55	H903	INT		 29558	 3.5	 3.000	 5/8	 .312	(7.92)	 7	-	8-5/8	H90	 	 	 	 ●  
TNMA	56	H90S	INT		 27Q18	 3	 1.250	 5/8 .375 (9.53)	 2-3/8	-	3-1/2	Slimline	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	 Номер	стандартаОбозначение	      
IC

TAPI HUGHES H90
TNMA
Прямое	отверстие	

TNMC	55	H902	EXT		 28564	 3.5	 2.000	 5/8	 .312	(7.92)	 3-1/2	-	6-5/8	H90	 	 	 	    
TNMC	55	H903	EXT		 29564	 3.5	 3.000	 5/8 .312 (7.92)	 7	-	8-5/8	H90	 	 	 	 	
TNMC	56	H90S	EXT		 27Q34	 3	 1.250	 5/8	 .375	(9.53)	 2-3/8	-	3-1/2	Slimline	 	 	 	    
TNMC	55	H902	INT		 28568	 3.5	 2.000	 5/8	 .312	(7.92)	 3-1/2	-	6-5/8	H90	 	 	 	  
TNMC	55	H903	INT		 29568	 3.5	 3.000	 5/8	 .312	(7.92)	 7	-	8-5/8	H90	 	 	 	    
TNMC	56	H90S	INT		 27Q38	 3	 1.250	 5/8 .375 (9.53)	 2-3/8	-	3-1/2	Slimline	 	 	 	 	
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	 Номер	стандартаОбозначение	      

TNMC
Отверстие	с	фаской	

TNMA	54	530	EXT		 13514	 5	 3	 5/8	 .252	(6.40)	 3-1/2	FH,	2-3/8	-	4-1/2	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	55	425	EXT		 09554	 4	 2	 5/8 .312 (7.92)	 5-1/2	FH,	6-5/8	FH,	6-5/8	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMA	55	428	EXT		 10554	 4	 2	 5/8	 .312	(7.92)	 NC23	-	NC50,	2-3/8	-	5-1/2		 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	55	42F	EXT*	 14554	 4	 2	 5/8 .312 (7.92) VO.065*       
TNMA	55	435	EXT		 11554	 4	 3	 5/8	 .312	(7.92)	 5-1/2,	7-5/8,	8-5/8	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	55	438	EXT		 12554	 4	 3	 5/8 .312 (7.92)	 NC56	-	NC71	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMA	55	530	EXT		 13554	 5	 3	 5/8	 .312	(7.92)	 3-1/2	FH,	2-3/8	-	4-1/2	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	55	4PAC	EXT	 15554	 4	 1.5	 5/8 .312 (7.92)	 American	Open	Hole	 	 	 	 ●
TNMA	54	530	INT		 13518	 5	 3	 5/8	 .252	(6.40)	 3-1/2	FH,	2-3/8	-	4-1/2	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	55	425	INT		 09558	 4	 2	 5/8 .312 (7.92)	 5-1/2	FH,	6-5/8	FH,	6-5/8	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMA	55	428	INT		 10558	 4	 2	 5/8	 .312	(7.92)	 NC23	-	NC50,	2-3/8	-	5-1/2	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	55	42F	INT*	 14558	 4	 2	 5/8 .312 (7.92) VO.065*     
TNMA	55	435	INT		 11558	 4	 3	 5/8	 .312	(7.92)	 5-1/2,	7-5/8,	8-5/8	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	55	438	INT		 12558	 4	 3	 5/8 .312 (7.92)	 NC56	-	NC71	 	 	 	 ●		 	
TNMA	55	530	INT		 13558	 5	 3	 5/8	 .312	(7.92)	 3-1/2	FH,	2-3/8	-	4-1/2	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMA	55	4PAC	INT	 15558	 4	 1.5	 5/8 .312 (7.92)	 American	Open	Hole	 	 	 	 ●
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*	Устарелая	форма	резьбы	-	см.	API	Spec	7,	35th	Edition,	1	мая	1985	г.	Раздел	9.4.

          
	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	 Номер	стандартаОбозначение	      

IC

TAPI ROTARY SHOULDER 
CONNECTION
TNMA
Прямое	отверстие	

IC

T

TNMC	54	530	EXT		 13534	 5	 3	 5/8 .252 (6.40)	 3-1/2	FH,	2-3/8	-	4-1/2	Reg.	 	 	 	      
TNMC	55	425	EXT		 09564	 4	 2	 5/8 .312 (7.92)	 5-1/2	FH,	6-5/8	FH,	6-5/8	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMC	55	428	EXT		 10564	 4	 2	 5/8 .312 (7.92)	 NC23	-	NC50,	2-3/8	-	5-1/2		 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMC	55	42F	EXT*	 14564	 4	 2	 5/8 .312 (7.92) VO.065*       
TNMC	55	435	EXT		 11564	 4	 3	 5/8 .312 (7.92)	 5-1/2,	7-5/8,	8-5/8	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMC	55	438	EXT		 12564	 4	 3	 5/8 .312 (7.92)	 NC56	-	NC71	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMC	55	530	EXT		 13564	 5	 3	 5/8 .312 (7.92)	 3-1/2	FH,	2-3/8	-	4-1/2	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMC	55	4PAC	EXT	 15564	 4	 1.5	 5/8 .312 (7.92)	 American	Open	Hole	 	 	 	 ●
TNMC	54	530	INT		 13538	 5	 3	 5/8 .252 (6.40)	 3-1/2	FH,	2-3/8	-	4-1/2	Reg.	 	 	 	      
TNMC	55	425	INT		 09568	 4	 2	 5/8 .312 (7.92)	 5-1/2	FH,	6-5/8	FH,	6-5/8	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMC	55	428	INT		 10568	 4	 2	 5/8 .312 (7.92)	 NC23	-	NC50,	2-3/8	-	5-1/2	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMC	55	42F	INT*	 14568	 4	 2	 5/8 .312 (7.92) VO.065*     
TNMC	55	435	INT		 11568	 4	 3	 5/8 .312 (7.92)	 5-1/2,	7-5/8,	8-5/8	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMC	55	438	INT		 12568	 4	 3	 5/8 .312 (7.92)	 NC56	-	NC71	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMC	55	530	INT		 13568	 5	 3	 5/8 .312 (7.92)	 3-1/2	FH,	2-3/8	-	4-1/2	Reg.	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMC	55	4PAC	INT	 15568	 4	 1.5	 5/8 .312 (7.92)	 American	Open	Hole	 	 	 	 ●
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*	Устарелая	форма	резьбы	-	см.	API	Spec	7,	35th	Edition,	1	мая	1985	г.	Раздел	9.4.

          
	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	 Номер	стандартаОбозначение	      

TNMC
Отверстие	с	фаской	
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T

IC

T

IC

T

IC

TNMA	43	8RD	EXT		 32394	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 ●	 ● 
TNMA	43	10RD	EXT	 34394	 10	 .750	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMA	54	8RD	EXT		 32514	 8	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●	 	 ●	
TNMA	54	10RD	EXT		 34514	 10	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●	 	
TNMA	43	8RD	INT		 32398	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 ●	 ●	
TNMA	43	10RD	INT	 34398	 10	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMA	54	8RD	INT		 32518	 8	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●	 	 ●	
TNMA	54	10RD	INT		 34518	 10	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	Обозначение	      

API ROUND
TNMA
Прямое	отверстие	

TNMC	43	8RD	EXT		 32414	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 ●	 ● 
TNMC	43	10RD	EXT	 34414	 10	 .750 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●	 	 ●
TNMC	54	8RD	EXT		 32534	 8	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMC	43	8RD	INT		 32418	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 ●	 ●
TNMC	43	10RD	INT	 34418	 10	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 	 ● 
TNMC	54	8RD	INT		 32538	 8	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	Обозначение	      

TNMC
Отверстие	с	фаской	

TNMA	43	6VAM	EXT		 24394	 6	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●   
TNMA	43	8VAM	EXT		 25394	 8	 .750	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●
TNMA	54	5VAM	EXT		 23514	 5	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●   
TNMA	43	6VAM	INT		 24398	 6	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●
TNMA	43	8VAM	INT		 25398	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●   
TNMA	54	5VAM	INT		 23518	 5	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	Обозначение	      

API VAM
TNMA
Прямое	отверстие	

TNMC	43	6VAM	EXT		 24414	 6	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	     
TNMC	43	8VAM	EXT		 25414	 8	 .750	 1/2 .189 (4.80)     
TNMC	54	5VAM	EXT		 23534	 5	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	     
TNMC	43	6VAM	INT		 24418	 6	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	  
TNMC	43	8VAM	INT		 25418	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	     
TNMC	54	5VAM	INT		 23538	 5	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	  
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	Обозначение	      

TNMC
Отверстие	с	фаской	
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TNMA	54	5XL12	EXT		 18514	 5	 1.250	 5/8	 .252	(6.40)	 8-5/8	-	10-3/4	 	 	 	 ●  
TNMA	54	6XL15	EXT		 19514	 6	 1.500	 5/8 .252 (6.40)	 5	-	7-5/8	 	 	 	 ●
TNMA	54	6XL75	EXT		 20514	 6	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 -	 	 	 	 ●  
TNMA	54	5XL12	INT		 18518	 5	 1.250	 5/8	 .252	(6.40)	 8-5/8	-	10-3/4	 	 	 	 ●
TNMA	54	6XL15	INT		 19518	 6	 1.500	 5/8	 .252	(6.40)	 5	-	7-5/8	 	 	 	 ●  
TNMA	54	6XL75	INT		 20518	 6	 .750	 5/8	 .252	(6.40)	 -	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	 Номер	стандартаОбозначение	      

API X-LINE
TNMA
Прямое	отверстие	

TNMC	43	8NPT	EXT		 3641084	 2.5”	and	up	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 	
TNMC	43	11.5NPT	EXT		 3641114	 1”-	2”	 11.5	 .750	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●
TNMC	43	8NPT	INT		 3641088	 2.5”	and	up	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 	
TNMC	43	11.5NPT	INT	 3641118		 1”-	2”	 11.5	 .750	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●

TNMA	43	8NPT	EXT		 3639084	 2.5”	and	up	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 	
TNMA	43	11.5NPT	EXT		 3639114	 1”-	2”	 11.5	 .750	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●
TNMA	43	8NPT	INT		 3639088	 2.5”	and	up	 8	 .750	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●	 	
TNMA	43	11.5NPT	INT	 3639118		 1”-	2”	 11.5	 .750	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 Pipe	Size	 	 TPI	 TPF	 IC	 TОбозначение	      

          
	 Код	EDP	 Pipe	Size	 	 TPI	 TPF	 IC	 TОбозначение	      

NPT
TNMA
Прямое	отверстие		

TNMC
Отверстие	с	фаской	

TNMC	54	5XL12	EXT		 18534	 5	 1.250	 5/8	 .252	(6.40)	 8-5/8	-	10-3/4	 	 	 	    
TNMC	54	6XL15	EXT		 19534	 6	 1.500	 5/8 .252 (6.40)	 5	-	7-5/8	 	 	 	 	
TNMC	54	5XL12	INT		 18538	 5	 1.250	 5/8	 .252	(6.40)	 8-5/8	-	10-3/4	 	 	 	      
TNMC	54	6XL15	INT		 19538	 6	 1.500	 5/8	 .252	(6.40)	 5	-	7-5/8	 	 	 	    
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	 Код	EDP	 TPI	 TPF	 IC	 T	 Номер	стандартаОбозначение	      

TNMC
Отверстие	с	фаской	

D

F

IC

T

TNEB	2.52	NVL-40	 01D5000	 7-32	 .003/.005	(0.08/0.13)	 1/3	 .125	(3.18)	 	 	 	 ●	 	
TNEB	33	NVL-40		 0112000	 5-16	 .003/.005 (0.08/0.13)	 3/8	 .187	(4.75)	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 F	 IC	 T	Обозначение	      

60˚ V-THREADING
TNEB
Малый	диаметр	
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TNMA	32	NV			 0108000	 8-36	 .003/.005	(0.08/0.13)	Flat	 3/8	 .127	(3.23)	 	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●		
TNMA	33	NV			 01K3000	 8-36	 .003/.005	(0.08/0.13)	Flat	 3/8	 	 	 	 	 		
TNMA	43	NV		 0139000	 5-24	 .005/.007	(0.13/0.18)	Flat 1/2 .189 (4.80) ●	 	 ●	 ●	 ●	 ●		
TNMA	43	NV	.010R	 0139R10	 4-20	 .010	(0.25)	Radius	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●	 ●	 	
TNMA	44	NV		 0143000	 4-24	 .005/.009	(0.13/0.23)	Flat 1/2 .250 (6.35)         
TNMA	54	NV		 0151000	 4-20	 .008/.010	(0.20/0.25)	Flat	 5/8	 .252 (6.40)	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
TNMA	54	NV	.010R	 0151R10		 4-20	 .010 (0.25) Radius 5/8 .252 (6.40)    ●    
TNMA	54	NV	.020R	 0151R20		 4-12	 .020	(0.51)	Radius	 5/8	 .252 (6.40)	 	 	 	 ●	 	
TNMA	54	NV	.025R	 0151R25		 4-8	 .025 (0.64) Radius 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●	 	 	 	
TNMA	54	NV	.038R	 0151R38		 4-6	 .038	(0.97)	Radius	 5/8	 .252 (6.40)	 	 	 	 ●	 	 	
TNMA	55	NV		 0155000	 4-20	 .008/.010	(0.20/0.25)	Flat	 5/8	 	 		 		 		 ●	 	
TNMA	64	NV		 0174000	 4-20	 .008/.010 (0.20/0.25) Flat 3/4 .252 (6.40)   
TNMA	66	NV		 0179000	 3-12	 .008/.010	(0.20/0.25)	Flat	 3/4	 .375 (9.53)	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 F	or	R	 IC	 T	Обозначение	      

TNMC	32	NV			 0109000	 8-36	 .003/.005	(0.08/0.13)	Flat	 3/8	 .127	(3.23)	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●		
TNMC	33	NV			 01K8000	 8-36	 .003/.005	(0.08/0.13)	Flat	 3/8	 		 		 		 		 ●
TNMC	43	NV		 0141000	 5-24	 .005/.007	(0.13/0.18)	Flat 1/2 .189 (4.80) ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●		
TNMC	43	NV	.010R	 0141R10	 4-20	 .010	(0.25)	Radius	 1/2 .189 (4.80)	 	 	 ●	 ●	 	 ●	
TNMC	44	NV		 0144000	 4-24	 .005/.009	(0.13/0.23)	Flat 1/2 .250 (6.35)         
TNMC	54	NV		 0153000	 4-20	 .008/.010	(0.20/0.25)	Flat	 5/8	 .252 (6.40)	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
TNMC	54	NV	.010R	 0153R10		 4-20	 .010 (0.25) Radius 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●	 	 ●		
TNMC	54	NV	.020R	 0153R20		 4-12	 .020	(0.51)	Radius	 5/8	 .252 (6.40)	 	 	 	 ●	 	 ●	
TNMC	54	NV	.025R	 0153R25		 4-8	 .025 (0.64) Radius 5/8	 .252	(6.40)	 	 	 	 ●	 	 ●		
TNMC	54	NV	.038R	 0153R38		 4-6	 .038	(0.97)	Radius	 5/8	 .252 (6.40)	 	 	 	 ●	 	 ●	
TNMC	64	NV		 0175000	 4-20	 .008/.010 (0.20/0.25) Flat 3/4 .252 (6.40)         
TNMC	66	NV		 0180000	 3-12	 .008/.010	(0.20/0.25)	Flat	 3/4	 .375 (9.53)	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 F	or	R	 IC	 T	 	Обозначение	      
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60˚ V-THREADING
TNMA
Прямое	отверстие		

TNMC
Отверстие	с	фаской		

T
F
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A

TPMA	32	NV			 0110000	 8-36	 .003/.005	(0.08/0.13)	 5	 3/8	 .127	(3.23)	 	 ●	 		 ●	 ●	
TPMA	43	NV		 0140000	 5-24	 .005/.007	(0.13/0.18)	 5	 1/2	 .189	(4.80)	 ●	 ●	 ●		 ●	 ●	 ●
TPMA	43	NV-10	 0140100		 5-24	 .005/.007 (0.13/0.18) 10 1/2 .189 (4.80)    ●    
TPMA	54	NV		 0152000	 4-20	 .008/.010	(0.20/0.25)	 5	 1/2	 .252	(6.40)	 	 ●	 		 ●	 	
TPMA	66	NV		 0181000	 3-12	 .008/.010 (0.20/0.25) 5 3/4 .375 (9.53)	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 	 F	 A°	 IC	 TОбозначение	      

TNMA	43	NV-55		 0139055	 5-24	 .005/.007 (0.13/0.18) 1/2 .189 (4.80)    ●   
TNMC	43	NV-55	 0141055	 5-24	 .005/.007	(0.13/0.18)	 1/2	 .189	(4.80)	 	 	 	 ●
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55˚

TPMA
Прямое	отверстие	-	Передний	угол			

55˚ WHITWORTH
  

TPMC	32	NV			 0111000	 8-36	 .003/.005	(0.08/0.13)	 5	 3/8	 .127	(3.23)	 ●	 ●	 		 ●	 ●	 ●	
TPMC	32	NV-10	 0111100	 8-36	 .003/.005 (0.08/0.13) 10 3/8 .127 (3.23)	 	 	 	 ●
TPMC	43	NV		 0142000	 5-24	 .005/.007	(0.13/0.18)	 5	 1/2	 .189	(4.80)	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
TPMC	43	NV-10	 0142100		 5-24	 .005/.007 (0.13/0.18) 10 1/2 .189 (4.80)    ● 
TPMC	54	NV		 0154000	 4-20	 .008/.010	(0.20/0.25)	 5	 1/2	 .252	(6.40)	 	 ●	 		 ●	 	
TPMC	66	NV		 0182000	 3-12	 .008/.010 (0.20/0.25) 5 3/4 .375 (9.53)	 	 	 	 	 ●
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	 Код	EDP	 TPI	 	 F	 A°	 IC	 TОбозначение	      

TPMC
Отверстие	с	фаской	-	Передний	угол			
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MTHOR-164	 95501656	 T_MA/C	43	 1	 1	 6	 .19	 .74	 1.5	 NL44	 TC-250	 STC11	
MTHOL-164	 95401656	 T_MA/C	43	 1	 1	 6	 .19	 .74	 1.5	 NL44	 TC-250	 STC11
MTHOR-204	 95502056	 T_MA/C	43	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .19	 .99	 1.75	 NL44	 TC-250	 STC11	
MTHOL-204	 95402056	 T_MA/C	43	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .19	 .99	 1.75	 NL44	 TC-250	 STC11
MTHOR-165	 95501664	 T_MA/C	54	 1	 1	 6	 .24	 .99	 1.5	 NL56	 TC-250	 STC11	
MTHOL-165	 95401664	 T_MA/C	54	 1	 1	 6	 .24	 .99	 1.5	 NL56	 TC-250	 STC11
MTHOR-205	 95502064	 T_MA/C	54	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .24	 .99	 1.75	 NL56	 TC-250	 STC11

Комплектующие
Показана	правая	державка

Показана	правая	державка

MTVOR-83	 96000848	 T_MA/C	32	 		 	 	 		 		 		 NL33	 TC-190	 STC5	
MTVOR-123	 96001248	 T_MA/C	32	 3/4	 3/4	 4-1/2	 .15	 1.08	 1.00	 NL33	 TC-190	 STC5
MTVOL-123	 95901248	 T_MA/C	32	 3/4	 3/4	 4-1/2	 .15	 1.08	 1.00	 NL33	 TC-190	 STC5	
MTVOR-163	 96001648	 T_MA/C	32	 1	 1	 6	 .15	 1.08	 1.25	 NL33	 TC-190	 STC9
MTVOL-163	 95901648	 T_MA/C	32	 1	 1	 6	 .15	 1.08	 1.25	 NL33	 TC-190	 STC9	
MTVOR-124	 96001256	 T_MA/C	43	 3/4	 3/4	 4-1/2	 .23	 1.23	 1.00	 NL44	 TC-190	 STC5
MTVOL-124	 95901256	 T_MA/C	43	 3/4	 3/4	 4-1/2	 .23	 1.23	 1.00	 NL44	 TC-190	 STC5	
MTVOR-164	 96001656	 T_MA/C	43	 1	 1	 6	 .23	 1.23	 1.25	 NL44	 TC-190	 STC5
MTVOL-164	 95901656	 T_MA/C	43	 1	 1	 6	 .23	 1.23	 1.25	 NL44	 TC-190	 STC5	
MTVOR-204	 96002056	 T_MA/C	43	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .23	 1.23	 1.50	 NL44	 TC-190	 STC5
MTVOL-204	 95902056	 T_MA/C	43	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .23	 1.23	 1.50	 NL44	 TC-190	 STC5	
MTVOR-165	 96001664	 T_MA/C	54	 1	 1	 6	 .29	 1.43	 1.25	 NL56	 TC-250	 STC11
MTVOL-165	 95901664	 T_MA/C	54	 1	 1	 6	 .29	 1.43	 1.25	 NL56	 TC-250	 STC11	
MTVOR-205	 96002064	 T_MA/C	54	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .29	 1.43	 1.50	 NL56	 TC-250	 STC11
MTVOL-205	 95902064	 T_MA/C	54	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .29	 1.43	 1.50	 NL56	 TC-250	 STC11	
MTVOR-2055	 96002066	 T_MA/C	55	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .37	 1.43	 1.50	 NL56	 TC-250	 STC11
MTVOR-2064	 96002072	 T_MA/C	64	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .37	 1.62	 1.50	 NL66	 TC-310	 STC4	
MTVOR-206	 96002076	 T_MA/C	66	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .37	 1.62	 1.50	 NL66L	 TC-310	 STC4
MTVOL-206	 95902076	 T_MA/C	66	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .37	 1.62	 1.50	 NL66L	 TC-310	 STC4	
MTVOR-246	 96002476	 T_MA/C	66	 1-1/2	 1-1/2	 7	 .37	 1.62	 2.00	 NL66L	 TC-310	 STC4
MTVOR-2067	 96002078	 T_MA/C	67	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .37	 1.62	 1.50	 NL66L	 TC-310	 STC8	
MTVOR-2069	 96002080	 T_MA/C	69	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .37	 1.62	 1.50	 NL66L	 TC-311	 STC4

Комплектующие

       	 	 	 Прижимной	
Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 D	 E	 F	 Штифт	 Прижим	 ВинтОбозначение	      

       	 	 	 Прижимной	
Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 D	 E	 F	 Штифт	 Винт	 ВинтОбозначение	      

B

AF

C

D
E

B

D

F A

C
E

НаружНая держаВка 
MTHOR/L
Резьбонарезание/Точение		

MTVOR/L
Резьбонарезание/Точение
Дюймы	

MTHOR-2525M4	 955025M56	 T_MA/C	43	 25	 25	 150	 4.83	 18.80	 38.10	 NLM44	 CLM20	 STCM11	
MTHOL-2525M4	 954025M56	 T_MA/C	43	 25	 25	 150	 4.83	 18.80	 38.10	 NLM44	 CLM20	 STCM11
MTHOR-3232M4	 955032M56	 T_MA/C	43	 32	 32	 170	 4.83	 25.15	 44.45	 NLM44	 CLM20	 STCM11	
MTHOR-2525M5	 955025M64	 T_MA/C	54	 25	 25	 150	 6.10	 25.15	 38.10	 NLM56	 CLM20	 STCM11
MTHOL-2525M5	 954025M64	 T_MA/C	54	 25	 25	 150	 6.10	 25.15	 38.10	 NLM56	 CLM20	 STCM11	
MTHOR-3232M5	 955032M64	 T_MA/C	54	 32	 32	 170	 6.10	 25.15	 44.45	 NLM56	 CLM20	 STCM11

Комплектующие
        	 	 Прижимной	
Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 D	 E	 F	 Штифт	 Прижим	 ВинтОбозначение	      
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STVOR-123	 98001248	 T_MC	32	 3/4	 3/4	 4-1/2	 .15	 1.08	 1.00	 SD-1	 TC-190	 STC9	
STVOL-123	 97801248	 T_MC	32	 3/4	 3/4	 4-1/2	 .15	 1.08	 1.00	 SD-1	 TC-190	 STC5
STVOR-163	 98001648	 T_MC	32	 1	 1	 6	 .15	 1.08	 1.25	 SD-1	 TC-190	 STC5	
STVOL-163	 97801648	 T_MC	32	 1	 1	 6	 .15	 1.08	 1.25	 SD-1	 TC-190	 STC5
STVOR-124	 98001256	 T_MC	43	 3/4	 3/4	 4-1/2	 .23	 1.23	 1.00	 SD-2	 TC-190	 STC9	
STVOL-124	 97801256	 T_MC	43	 3/4	 3/4	 4-1/2	 .23	 1.23	 1.00	 SD-2	 TC-190	 STC9
STVOR-164	 98001656	 T_MC	43	 1	 1	 6	 .23	 1.23	 1.25	 SD-2	 TC-190	 STC9	
STVOL-164	 97801656	 T_MC	43	 1	 1	 6	 .23	 1.23	 1.25	 SD-2	 TC-190	 STC9
STVOR-204	 98002056	 T_MC	43	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .23	 1.23	 1.50	 SD-2	 TC-190	 STC9	
STVOL-204	 97802056	 T_MC	43	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .23	 1.23	 1.50	 SD-2	 TC-190	 STC9
STVOR-165	 98001664	 T_MC	54	 1	 1	 6	 .29	 1.43	 1.25	 SD-3	 TC-250	 STC11	
STVOL-165	 97801664	 T_MC	54	 1	 1	 6	 .29	 1.43	 1.25	 SD-3	 TC-250	 STC11
STVOR-205	 98002064	 T_MC	54	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .29	 1.43	 1.50	 SD-3	 TC-250	 STC11	
STVOR-2055	 98002066	 T_MC	55	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .37	 1.43	 1.50	 SD-3	 TC-250	 STC11
STVOR-206	 98002076	 T_MC	66	 1-1/4	 1-1/4	 7	 .37	 1.62	 1.50	 SD-4	 TC-310	 STC4	
STVOR-246	 98002476	 T_MC	66	 1-1/2	 1-1/2	 7	 .37	 1.62	 2.00	 SD-4	 TC-310	 STC4

Комплектующие
Показана	правая	державка

       	 	 	 Прижимной	
Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 D	 E	 F	 Винт	 Прижим*	 ВинтОбозначение	      

B

D

F A

C
E

Clamp Optional

STVOR/L
Резьбонарезание/Точение
Дюймы	

(Опционально*)	 

GTB-062	 93605000	 TNEB	2.52	 .862	 .312	 .070	 6.00	 2.00	 .625	 PT-324	
GTB-075	 93605200	 TNEB	33	 1.097	 .375	 .120	 6.00	 2.00	 .750	 PT-324

   Мин.        
	 Код	EDP	 Пластина	 Диаметр	 F	 V	 L	 C	 D	 ВинтОбозначение	      

F V

C
L

D

Показана	правая	державка

GTB
Резьбонарезание/Точение		

STVOR-2020M3	 980020M48	 T_MC	32	 20	 20	 150	 5,8	 31,2	 31,7	 SD-2	 CLM6	 STCM9	
STVOL-2020M3	 978020M48	 T_MC	32	 20	 20	 150	 5,8	 31,2	 31,7	 SD-2	 CLM6	 STCM9
STVOR-2525M3	 980125M48	 T_MC	32	 25	 25	 150	 5,8	 31,2	 38,1	 SD-2	 CLM6	 STCM9	
STVOL-2525M3	 980125M48	 T_MC	32	 25	 25	 150	 5,8	 31,2	 38,1	 SD-2	 CLM6	 STCM9
STVOR-2020M4	 980020M56	 T_MC	43	 20	 20	 150	 5,8	 31,2	 31,7	 SD-2	 CLM6	 STCM9	
STVOR-2525M4	 980125M56	 T_MC	43	 25	 25	 150	 5,8	 31,2	 31,7	 SD-2	 CLM6	 STCM9
STVOL-2525M4	 978025M56	 T_MC	43	 25	 25	 150	 5,8	 31,2	 31,7	 SD-2	 CLM6	 STCM9	
STVOR-3232M4	 980132M56	 T_MC	43	 32	 32	 170	 5,8	 31,2	 38,1	 SD-2	 CLM6	 STCM9
STVOR-2525M5	 980125M64	 T_MC	54	 25	 25	 150	 7,4	 36,3	 31,7	 SD-3	 CLM20	 STCM11	
STVOL-2525M5	 978025M64	 T_MC	54	 25	 25	 150	 7,4	 36,3	 31,7	 SD-3	 CLM20	 STCM11
STVOR-3232M5	 980132M64	 T_MC	54	 32	 32	 150	 7,4	 36,3	 38,1	 SD-3	 CLM20	 STCM11	
STVOR-3232M55	 980132M66	 T_MC	55	 32	 32	 170	 9,4	 36,3	 38,1	 SD-3	 CLM20	 STCM11
STVOR-3232M6	 980132M76	 T_MC	66	 32	 32	 170	 9,4	 41,1	 38,1	 SD-4	 CLM9	 STCM8	
STVOR-4040M6	 980140M76	 T_MC	66	 32	 32	 170	 9,4	 41,1	 38,1	 SD-4	 CLM9	 STCM8

Комплектующие
       	 	 	 Прижим	Код	
EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 D	 E	 F	 Винт	 Прижим	 ВинтОбозначение	      

MTVOR-2020M3	 960020M48	 T_MA/C	32	 20	 20	 150	 3,8	 27,4	 31,7	 NLM33	 CLM6	 STCM9	
MTVOL-2020M3	 959020M48	 T_MA/C	32	 20	 20	 150	 3,8	 27,4	 31,7	 NLM33	 CLM6	 STCM9
MTVOR-2525M3	 960025M48	 T_MA/C	32	 25	 25	 150	 3,8	 27,4	 31,7	 NLM33	 CLM6	 STCM9	
MTVOL-2525M3	 959025M48	 T_MA/C	32	 25	 25	 150	 3,8	 27,4	 31,7	 NLM33	 CLM6	 STCM9
MTVOR-2020M4	 960020M56	 T_MA/C	32	 20	 20	 150	 3,8	 27,4	 31,7	 NLM33	 CLM6	 STCM9	
MTVOL-2020M4	 959020M56	 T_MA/C	32	 20	 20	 150	 3,8	 27,4	 31,7	 NLM33	 CLM6	 STCM9
MTVOR-2525M4	 960025M56	 T_MA/C	43	 25	 25	 150	 5,8	 31,2	 31,7	 NLM44	 CLM6					 XNSM0515		
MTVOL-2525M4	 969025M56	 T_MA/C	43	 25	 25	 150	 5,8	 31,2	 31,7	 NLM44	 CLM6				 XNSM0515
MTVOR-3232M4	 960032M56	 T_MA/C	43	 32	 32	 180	 5,8	 31,2	 38,1	 NLM44	 CLM6				 XNSM0515	
	MTVOR-2525M5	 960025M64	 T_MA/C	54	 25	 25	 150	 7,3	 35,8	 31,7	 NLM56	 CLM20	 STCM11
MTVOL-2525M5	 959025M64	 T_MA/C	54	 25	 25	 150	 7,3	 35,8	 31,7	 NLM56	 CLM20	 STCM11	
MTVOR-3232M5	 960032M64	 T_MA/C	54	 32	 32	 170	 7,3	 35,8	 38,1	 NLM56	 CLM20	 STCM11
MTVOR-2525M55	 960025M66	 T_MA/C	55	 25	 25	 170	 7,9	 35,8	 38,1	 NLM56	 CLM20	 STCM11	
MTVOR-3232M55	 960032M66	 T_MA/C	55	 32	 32	 170	 7,9	 35,8	 38,1	 NLM56	 CLM20	 STCM11
MTVOR-3232M6	 960032M76	 T_MA/C	66	 32	 32	 170	 9,6	 41,1	 38,1	 NLM66	 CLM12	 	XNSM0825	
MTVOL-3232M6	 960032M76	 T_MA/C	66	 32	 32	 170	 9,6	 41,1	 38,1	 NLM66	 CLM12		 XNSM0825
MTVOR-4040M6	 960040M76	 T_MA/C	66	 32	 32	 170	 9,6	 41,1	 38,1	 NLM66	 CLM12		 XNSM0825

Комплектующие
       	 Прижим	 	 Прижим		
Код	EDP	 Пластина	 A	 B	 C	 D	 E	 F	 Штифт	 Прижим	 ВинтОбозначение	      

НаружНая держаВка 
MTVOR/L
Резьбонарезание/Точение
Метрическая	 Показана	правая	

державка
B

D

F A

C
E
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Показана	правая	
державка	 	

SI-MTHOR-163	 97301648	 T_MA	32	 1.383	 1.000	 14	 .687	 .120	 NL-33	 TC-190	 STC-5	
SI-MTHOL-163	 97201648	 T_MA	32	 1.383	 1.000	 14	 .687	 .120	 NL-33	 TC-190	 STC-5
SI-MTHOR-204	 97302056	 T_MA	43	 1.815	 1.250	 14	 .875	 .190	 NL-44	 TC-190	 STC-9	
SI-MTHOL-204	 97202056	 T_MA	43	 1.815	 1.250	 14	 .875	 .190	 NL-44	 TC-190	 STC-9
SI-MTHOR-244	 97302456	 T_MA	43	 1.892	 1.500	 14	 1.000	 .190	 NL-44	 TC-190	 STC-5	
SI-MTHOL-244	 97202456	 T_MA	43	 1.892	 1.500	 14	 1.000	 .190	 NL-44	 TC-190	 STC-5
SI-MTHOR-324	 97303256	 T_MA	43	 2.750	 2.000	 16	 1.323	 .220	 NL-44	 TC-190	 STC-5	 	
SI-MTHOR-245	 97302464	 T_MA	54	 2.125	 1.500	 14	 1.073	 .220	 NL-56	 TC-250	 STC-11
SI-MTHOL-245	 97202464	 T_MA	54	 2.125	 1.500	 14	 1.073	 .220	 NL-56	 TC-250	 STC-11	 	
SI-MTHOR-325	 97303264	 T_MA	54	 2.750	 2.000	 16	 1.323	 .220	 NL-56	 TC-250	 STC-11
SI-MTHOR-3255	 97303266	 T_MA	55	 2.750	 2.000	 16	 1.323	 .220	 NL-56	 TC-250	 STC-11	
SI-MTHOR-406	 97304076	 T_MA	66	 3.250	 2.500	 16	 1.625	 .320	 NL-66L	 TC-380	 STC-19

Комплектующие
   Мин.     	 Прижим	 	 Прижимной	
	 Код	EDP	 Пластина	 Диаметр	 D	 L	 F	 V	 	 Штифт	 Прижим	 ВинтОбозначение	      

D

L

MIN. BORE

F

V

ВНутреННяя держаВка

SI-MTHOR/L
Резьбонарезание/Точение		

SI-MTHOR-32M4	 973032M56	 T_MA	43	 46,1	 32,0	 355,6	 22,5	 4,8	 NL-44	 TC-190	 STC-9	
SI-MTHOL-32M4	 972032M56	 T_MA	43	 46,1	 32,0	 355,6	 22,5	 4,8	 NL-44	 TC-190	 STC-9
SI-MTHOR-40M4	 973040M56	 T_MA	43	 48,1	 40,0	 355,6	 25,9	 4,8	 NL-44	 TC-190	 STC-5	
SI-MTHOL-40M4	 972040M56	 T_MA	43	 48,1	 40,0	 355,6	 25,9	 4,8	 NL-44	 TC-190	 STC-5
SI-MTHOR-50M4	 973050M56	 T_MA	43	 69,9	 50,0	 406,4	 32,9	 4,8	 NL-44	 TC-190	 STC-5	 	
SI-MTHOR-60M4	 973060M56	 T_MA	43	 82,6	 60,0	 406,4	 36,8	 4,8	 NL-44	 TC-190	 STC-5
SI-MTHOR-63M4	 973063M56	 T_MA	43	 89,0	 63,0	 406,4	 40,0	 4,8	 NL-44	 TC-190	 STC-5	 	
SI-MTHOR-40M5	 973040M64	 T_MA	54	 48,1	 40,0	 355,6	 25,9	 5,6	 NL-56	 TC-250	 STC-11
SI-MTHOL-40M5	 972040M64	 T_MA	54	 48,1	 40,0	 355,6	 25,9	 5,6	 NL-56	 TC-250	 STC-11	 	
SI-MTHOR-50M5	 973050M64	 T_MA	54	 69,9	 50,0	 406,4	 32,9	 5,6	 NL-56	 TC-250	 STC-11
SI-MTHOR-60M5	 973060M64	 T_MA	54	 82,6	 60,0	 406,4	 36,8	 5,6	 NL-56	 TC-250	 STC-11	 	
SI-MTHOR-63M5	 973063M64	 T_MA	54	 89,0	 63,0	 406,4	 40,0	 5,6	 NL-56	 TC-250	 STC-11
SI-MTHOR-32M55	 973032M66	 T_MA	55	 46,1	 32,0	 355,6	 22,5	 4,8	 NL-56	 TC-250	 STC-11	
SI-MTHOR-40M55	 973040M66	 T_MA	55	 48,1	 40,0	 355,6	 25,9	 5,6	 NL-56	 TC-250	 STC-11
SI-MTHOR-60M55	 973060M66	 T_MA	55	 82,6	 60,0	 406,4	 36,8	 5,6	 NL-56	 TC-250	 STC-11	 	
SI-MTHOR-50M6	 973050M76	 T_MA	66	 69,9	 50,0	 406,4	 32,9	 8,1	 NL-66L	 TC-380	 STC-19
SI-MTHOR-63M6	 973063M76	 T_MA	66	 89,0	 63,0	 406,4	 40,0	 8,1	 NL-66L	 TC-380	 STC-19

Комплектующие
   Мин.     	 Прижим	 	 Прижимой	
	 Код	EDP	 Пластина	 Диаметр	 D	 L	 F	 V	 	 Штифт	 Прижим	 ВинтОбозначение	      

SI-STHOR-163	 97601648	 T_MC	32	 1.383	 1.000	 14	 .687	 .120	 SD-1	 TC-190	 STC-9	
SI-STHOL-163	 97501648	 T_MC	32	 1.383	 1.000	 14	 .687	 .120	 SD-1	 TC-190	 STC-9
SI-STHOR-204	 97602056	 T_MC	43	 1.815	 1.250	 14	 .875	 .190	 SD-2	 TC-190	 STC-9	
SI-STHOL-204	 97502056	 T_MC	43	 1.815	 1.250	 14	 .875	 .190	 SD-2	 TC-190	 STC-9
SI-STHOR-244	 97602456	 T_MC	43	 1.892	 1.500	 14	 1.000	 .190	 SD-2	 TC-190	 STC-9	
SI-STHOL-244	 97502456	 T_MC	43	 1.892	 1.500	 14	 1.000	 .190	 SD-2	 TC-190	 STC-9
SI-STHOR-245	 97602464	 T_MC	54	 2.240	 1.500	 14	 1.073	 .220	 SD-3	 TC-250	 STC-11	
SI-STHOL-245	 97502464	 T_MC	54	 2.240	 1.500	 16	 1.323	 .220	 SD-3	 TC-250	 STC-11
SI-STHOR-325	 97603264	 T_MC	54	 2.750	 2.000	 16	 1.323	 .220	 SD-3	 TC-250	 STC-11	 	
SI-STHOL-325	 97503264	 T_MC	54	 2.750	 2.000	 16	 1.323	 .220	 SD-3	 TC-250	 STC-11
SI-STHOR-405	 97604064	 T_MC	54	 3.250	 2.500	 16	 1.625	 .320	 SD-3	 TC-250	 STC-11	 	
SI-STHOR-2455	 97602466	 T_MC	55	 2.240	 1.500	 14	 1.073	 .220	 SD-3	 TC-250	 STC-11	
SI-STHOR-406	 97604076	 T_MC	66	 3.250	 2.500	 16	 1.625	 .320	 SD-4	 TC-380	 STC-19	
SI-STHOL-406	 97504076	 T_MC	66	 3.250	 2.500	 16	 1.625	 .320	 SD-4	 TC-380	 STC-19	

Показана	правая	державка		

Комплектующие
   Мин.     	 	 	 Прижимной	
	 Код	EDP	 Пластина	 Диаметр	 D	 L	 F	 V	 	 Винт	 Прижим*	 Винт*Обозначение	      

D

L

MIN. BORE

F

V

SI-STHOR/L
Резьбонарезание/Точение		

*опорный	зажим	опционально

SI-STHOR-25M3	 976025M48	 T_MC	32	 35,1	 25	 350	 17,4	 3,1	 SD-1	 CLM6	 STCM9	
SI-STHOL-25M3	 975025M48	 T_MC	32	 35,1	 25	 350	 17,4	 3,1	 SD-1	 CLM6	 STCM9
SI-STHOR-32M4	 976032M56	 T_MC	43	 46,1	 32	 350	 22,5	 4,8	 SD-2	 CLM6	 STCM9	
SI-STHOL-32M4	 975032M56	 T_MC	43	 46,1	 32	 350	 22,5	 4,8	 SD-2	 CLM6	 STCM9
SI-STHOR-40M4	 976040M56	 T_MC	43	 48,1	 40	 350	 25,9	 4,8	 SD-2	 CLM6	 STCM9	
SI-STHOL-40M4	 975040M56	 T_MC	43	 48,1	 40	 350	 25,9	 4,8	 SD-2	 CLM6	 STCM9
SI-STHOR-40M5	 976040M64	 T_MC	54	 48,1	 40	 350	 26,8	 5,6	 SD-3	 CLM20	 STCM11	
SI-STHOL-40M5	 975040M64	 T_MC	54	 56,9	 40	 350	 33,6	 5,6	 SD-3	 CLM20	 STCM11
SI-STHOR-50M5	 976050M64	 T_MC	54	 69,9	 50	 400	 33,6	 5,6	 SD-3	 CLM20	 STCM11	
SI-STHOR-60M6	 976060M76	 T_MC	66	 82,6	 60	 400	 40,6	 8,1	 SD-4	 TC-380	 STC-19

Комплектующие
   Мин.     	 	 	 Прижимой	
	 Код	EDP	 Пластина	 Диаметр	 D	 L	 F	 V	 	 Винт	 Прижим*	 Винт*Обозначение	      

*опорный	зажим	опционально

ОПОРНЫЙ	ЗАЖИМ
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*	Левая	исполненеи	по	запросу.

H16-MTHOR-3	 9IH7301648	 T_MA/C	32	 1.000	 1.625	 0.688	 1.690	 TC-190	 STC-5	 NL-33	
H20-MTHOR-3	 9IH7302048	 T_MA/C	32	 1.250	 1.625	 0.798	 1.788	 TC-190	 STC-5	 NL-33
H24-MTHOR-3	 9IH7302448	 T_MA/C	32	 1.500	 1.625	 0.923	 1.875	 TC-190	 STC-5	 NL-33	
H20-MTHOR-4	 9IH7302056	 T_MA/C	43	 1.250	 1.625	 1.048	 2.420	 TC-190	 STC-5	 NL-44
H24-MTHOR-4	 9IH7302456	 T_MA/C	43	 1.500	 1.625	 1.173	 2.625	 TC-190	 STC-5	 NL-44	
H28-MTHOR-4	 9IH7302856	 T_MA/C	43	 1.750	 1.625	 1.298	 2.875	 TC-190	 STC-5	 NL-44
H32-MTHOR-4	 9IH7303256	 T_MA/C	43	 2.000	 1.625	 1.423	 2.875	 TC-190	 STC-5	 NL-44	
H40-MTHOR-4	 9IH7304056	 T_MA/C	43	 2.500	 1.625	 1.673	 3.375	 TC-190	 STC-5	 NL-44
H24-MTHOR-5	 9IH7302464	 T_MA/C	54	 1.500	 1.625	 1.173	 3.200	 TC-250	 STC-11	 NL-56	
H28-MTHOR-5	 9IH7302864	 T_MA/C	54	 1.750	 1.625	 1.298	 3.250	 TC-250	 STC-11	 NL-56
H32-MTHOR-5	 9IH7303264	 T_MA/C	54	 2.000	 1.625	 1.423	 3.250	 TC-250	 STC-11	 NL-56	
H40-MTHOR-5	 9IH7304064	 T_MA/C	54	 2.500	 1.625	 1.673	 3.375	 TC-250	 STC-11	 NL-56

Комплектующие    

Показана	правая	державка

	 	 	 	 	 	 	 Мин.	 	 Прижим	 Прижим	
Обозначение	    Код	EDP	 Пластина	 D	 C	 F	 Диаметр	 Прижим	 Винт   Штифт

Показана	правая	державка

F

C

D

V
V10˚

F

C

D

V
V10˚

HS25-MTHOR-3	 9IHS73025M48	 TNMA/C	32	 0.98	 0.98	 0.678	 1.690	 TC-190	 STC-5	 NL-33	
HS32-MTHOR-3	 9IHS73032M48	 TNMA/C	32	 1.26	 1.26	 0.800	 1.788	 TC-190	 STC-5	 NL-33
HS40-MTHOR-3	 9IHS73040M48	 TNMA/C	32	 1.57	 1.26	 0.933	 1.875	 TC-190	 STC-5	 NL-33	
HS32-MTHOR-4	 9IHS73032M56	 TNMA/C	43	 1.26	 1.26	 1.050	 2.420	 TC-190	 STC-5	 NL-44
HS40-MTHOR-4	 9IHS73040M56	 TNMA/C	43	 1.57	 1.26	 1.203	 2.625	 TC-190	 STC-5	 NL-44	
HS50-MTHOR-4	 9IHS73050M56	 TNMA/C	43	 1.97	 1.57	 1.413	 2.875	 TC-190	 STC-5	 NL-44
HS60-MTHOR-4	 9IHS73060M56	 TNMA/C	43	 2.36	 1.57	 1.603	 3.375	 TC-190	 STC-5	 NL-44	
HS40-MTHOR-5	 9IHS73040M64	 TNMA/C	54	 1.57	 1.26	 1.203	 3.200	 TC-250	 STC-11	 NL-56
HS50-MTHOR-5	 9IHS73050M64	 TNMA/C	54	 1.97	 1.57	 1.413	 3.250	 TC-250	 STC-11	 NL-56	
HS60-MTHOR-5	 9IHS73060M64	 TNMA/C	54	 2.36	 1.57	 1.603	 3.375	 TC-250	 STC-11	 NL-56

Комплектующие    
	 	 	 	 	 	 	 Мин.	 	 Прижим	 Прижим	
Обозначение	    Код	EDP	 Пластина	 D	 C	 F	 Диаметр	 Прижим	 Винт   Штифт

СмеННая голоВка
H-MTHOR/L*  

HS-MTHOR/L*  

*	Левая	исполненеи	по	запросу.

H25M-MTHOR-3	 9IH73025M48	 T_MA/C	32	 25	 41.28	 17.48	 42.93	 CLM6	 XNSM0515	 NLM33	
H32M-MTHOR-3	 9IH73032M48	 T_MA/C	32	 32	 41.28	 20.27	 45.42	 CLM6	 XNSM0515	 NLM33
H40M-MTHOR-3	 9IH73040M48	 T_MA/C	32	 40	 41.28	 23.44	 47.63	 CLM6	 XNSM0515	 NLM33	
H32M-MTHOR-4	 9IH73032M56	 T_MA/C	43	 32	 41.28	 26.62	 61.47	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44
H40M-MTHOR-4	 9IH73040M56	 T_MA/C	43	 40	 41.28	 29.79	 66.68	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44	
H44M-MTHOR-4	 9IH73044M56	 T_MA/C	43	 44	 41.28	 32.97	 73.03	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44
H50M-MTHOR-4	 9IH73050M56	 T_MA/C	43	 50	 41.28	 36.14	 73.03	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44	
H60M-MTHOR-4	 9IH73060M56	 T_MA/C	43	 60	 41.28	 42.49	 85.73	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44
H40M-MTHOR-5	 9IH73040M64	 T_MA/C	54	 40	 41.28	 29.79	 81.28	 CLM20	 STCM11	 NLM56	
H44M-MTHOR-5	 9IH73044M64	 T_MA/C	54	 44	 41.28	 32.97	 82.55	 CLM20	 STCM11	 NLM56
H50M-MTHOR-5	 9IH73050M64	 T_MA/C	54	 50	 41.28	 36.14	 82.55	 CLM20	 STCM11	 NLM56	
H60M-MTHOR-5	 9IH73060M64	 T_MA/C	54	 60	 41.28	 42.49	 85.73	 CLM20	 STCM11	 NLM56

Комплектующие    
	 	 	 	 	 	 	 Мин.	 	 Прижим	 Прижим	
Обозначение	    Код	EDP	 Пластина	 D	 C	 F	 Диаметр	 Прижим	 Винт   Штифт

HS25-MTHOR-3	 9IHS73025M48	 TNMA/C	32	 25	 24.89	 17.22	 42.93	 CLM6	 XNSM0515	 NLM33	
HS32-MTHOR-3	 9IHS73032M48	 TNMA/C	32	 32	 32.00	 20.32	 45.42	 CLM6	 XNSM0515	 NLM33
HS40-MTHOR-3	 9IHS73040M48	 TNMA/C	32	 40	 32.00	 23.70	 47.63	 CLM6	 XNSM0515	 NLM33	
HS32-MTHOR-4	 9IHS73032M56	 TNMA/C	43	 32	 32.00	 26.67	 61.47	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44
HS40-MTHOR-4	 9IHS73040M56	 TNMA/C	43	 40	 32.00	 30.56	 66.68	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44	
HS50-MTHOR-4	 9IHS73050M56	 TNMA/C	43	 50	 39.88	 35.89	 73.03	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44
HS60-MTHOR-4	 9IHS73060M56	 TNMA/C	43	 60	 39.88	 40.72	 85.73	 CLM6	 XNSM0515	 NLM44	
HS40-MTHOR-5	 9IHS73040M64	 TNMA/C	54	 40	 32.00	 30.56	 81.28	 CLM20	 STCM11	 NLM56
HS50-MTHOR-5	 9IHS73050M64	 TNMA/C	54	 50	 39.88	 35.89	 82.55	 CLM20	 STCM11	 NLM56	
HS60-MTHOR-5	 9IHS73060M64	 TNMA/C	54	 60	 39.88	 40.72	 85.73	 CLM20	 STCM11	 NLM56

Комплектующие    
	 	 	 	 	 	 	 Мин.	 	 Прижим	 Прижим	
Обозначение	    Код	EDP	 Пластина	 D	 C	 F	 Диаметр	 Прижим	 Винт   Штифт

*	Левая	исполненеи	по	запросу.

*	Левая	исполненеи	по	запросу.
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

ACME FLA NA TLA VLA HA PA
ACME STUBFLAS NAS TLAS VLAS HAS PAS
API-NON TOPPING FLD ND TLD # # #
API-TOPPING FLDC NDC TLDC # HDC PDC
UNJ FLJ NJ TLJ # HJ #
UNJ-Мелкий шаг FLJF NJF TLJF # HJF #
UNJ-Мелкий шаг - Позитивная FLJK NJK TLJK # # #
UNJ-Позитивная FLJP NJP TLJP # # #
60˚ V FLT NT TLT VLRT HT PT
AMERICAN STANDART BUTTRESS FLTB NTB TLTB # HTB #
UN - UNIFIED FLTC NTC TLTC VLTC HTC PTC
60˚ V - Мелкий шаг FLTF NTF TLTF VLTF HTF PTF
60˚ V - Мелкий шаг - Позитивная FLTK NTK TLTK VLTK HTK PTK
60˚ V - Позитивная FLTP NTP TLTP VLTP HTP PTP

Обозначение Flo-Lock 

Профиль резьбы KENNAMETAL® Sandvik®*TOOL-FLO

* Платины Sandvik® требуют замену прижима.

Справочная таблица соответсвия Flo-Lock с другими брендами.

VALENITE®* HORIZON®* RTW®*

FL G P 3 125 R CB
Тип плаастины  
FL      Flo-Lock

M C

Стандарт резьбы

A        Резьба Acme
B Заготовка
D Резьба API
F Торцевое точение 
G Точение 
J Резьба UNJ
R Полный радиус
T 60˚ V-резьба
U Подрезание
V Poly Vee

Дополнительная 

Информация

D Глубокое точение 
F Мелкий шаг
K Fine Pos Rake
P Позитивный угол
T Двухстороняя

Размер пластин
Дюймовая          Метрическая
2 .150      3,81
3 .195      4,95
4 .255      6,48
5 .380      9,65
6 .383      9,73

Метрический размер
Используеться для обозначения 

метрической резьбы

Ширина пластины
Дюймовая/Метрическая размеры

 Пример:
Дюймовая: .125 = 125
Метрическая: 1,50 = 150

Направление

L Левая
R Правая

Допол. обозначение
Для черновых пластин

 Стиль стружколома

Резьботочение:
FCB   Ультра тонкий
CB   Тонкий 
HCB   Общее назначение
Точение:
CB   Общее назначение

GP3

Сплав

A

Форма кромки
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

FLA-2R8 552008R 8 .0411 (1.04) .150 (3.81) .115 (2.92) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)  ● ●   
FLA-2L8 552008L 8 .0411 (1.04) .150 (3.81) .115 (2.92) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)  ● ●
FLA-2R6 552006R 6 .0566 (1.43) .150 (3.81) .117 (2.97) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)  ● ●   
FLA-2L6 552006L 6 .0566 (1.43) .150 (3.81) .117 (2.97) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)  ● ●
FLA-2R5 552005R 5 .0689 (1.75) .150 (3.81) .107 92.71) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)  ● ●   
FLA-2L5 552005L 5 .0689 (1.75) .150 (3.81) .107 92.71) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)  ● ●
FLA-3R16 553016R 16 .0206 (0.52) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ● 
FLA-3L16 553016L 16 .0206 (0.52) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ●
FLA-3R14 553014R 14 .0239 (0.61) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ● 
FLA-3L14 553014L 14 .0239 (0.61) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ●
FLA-3R12 553012R 12 .0283 (0.72) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ● 
FLA-3L12 553012L 12 .0283 (0.72) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ●
FLA-3R10 553010R 10 .0319 (0.81) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ●  
FLA-3L10 553010L 10 .0319 (0.81) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● 
FLA-3R8 553008R 8 .0411 (1.04) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLA-3L8 553008L 8 .0411 (1.04) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLA-3R7 553007R 7 .0478 (1.21) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●
FLA-3R6 553006R 6 .0566 (1.43) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ● 
FLA-3L6 553006L 6 .0566 (1.43) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ●
 FLA-3R5 553005R 5 .0689 (1.75) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ● 
FLA-3L5 553005L 5 .0689 (1.75) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ●
FLA-3R4 553004R 4 .0875 (2.22) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ● 
FLA-3L4 553004L 4 .0875 (2.22) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ●
FLA-4R8 554008R 8 .0411 (1.04) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●   
FLA-4L8 554008L 8 .0411 (1.04) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●  
FLA-4R6 554006R 6 .0566 (1.43) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●   
 FLA-4L6 554006L 6 .0566 (1.43) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●  
FLA-4R5 554005R 5 .0689 (1.75) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)   ●   
FLA-4L5 554005L 5 .0689 (1.75) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)   ●  
FLA-4R4 554004R 4 .0875 (2.22) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLA-4L4 554004L 4 .0875 (2.22) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLA-4R3.5 554035R 3.5 .1007 (2.55) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)   ●   
FLA-4R3 554003R 3 .1184 (3.00) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)   ● 
FLA-6R3.5 556035R 3.5 .1007 (2.55) .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●   
FLA-6R3 556003R 3 .1184 (3.00) .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●  
FLA-6L3 556003L 3 .1184 (3.00) .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●   
FLA-6R2.5 5560025R 2.5 .1431 (3.63) .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●  
FLA–6L2.5 5560025L 2.5 .1431 (3.63) .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●   
FLA-6R2 556002R 2 .1802 (4.57) .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●  
FLA-6L2 556002L 2 .1802 (4.57) .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●  

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

C3
 

GP
3

GP
50
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3

AC
50

 Показана 
правая 

Обозначение
        Gage 
 Код EDP TPI W T E A B Диам.

3°

W

E

B

T

A

GAGE
DIA.

Резьба ACME
FLA

Рекомендации по резьбе ACME смотрите на стр. 48.
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

FLA-3R16-PT-E 553016PTRE 16 .0206 (0.52) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ● 
FLA-3L16-PT-I 553016PTLI 16 .0206 (0.52) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ●
FLA-3R14-PT-E 553014PTRE 14 .0239 (0.61) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ● 
FLA-3L14-PT-I 553014PTLI 14 .0239 (0.61) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ●
FLA-3R12-PT-E 553012PTRE 12 .0283 (0.72) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ● 
FLA-3L12-PT-I 553012PTLI 12 .0283 (0.72) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ●
FLA-3R10-PT-E 553010PTRE 10 .0319 (0.81) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ●   
FLA-3L10-PT-I 553010PTLI 10 .0319 (0.81) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ●  
FLA-3R8-PT-E 553008PTRE 8 .0411 (1.04) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLA-3L8-PT-I 553008PTLI 8 .0411 (1.04) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLA-3R6-PT-E 553006PTRE 6 .0566 (1.43) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ● 
FLA-3L6-PT-I 553006PTLI 6 .0566 (1.43) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ●
FLA-3R5-PT-E 553005PTRE 5 .0689 (1.75) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ● 
FLA-3L5-PT-I 553005PTLI 5 .0689 (1.75) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ●
FLA-3R4-PT-E 553004PTRE 4 .0875 (2.22) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ● 
FLA-3L4-PT-I 553004PTLI 4 .0875 (2.22) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52) ● ● ● ● ●
FLA-4R8-PT-E 554008PTRE 8 .0411 (1.04) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●   
FLA-4L8-PT-I 554008PTLI 8 .0411 (1.04) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●  
FLA-4R6-PT-E 554006PTRE 6 .0566 (1.43) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●   
 FLA-4L6-PT-I 554006PTLI 6 .0566 (1.43) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●  
FLA-4R5-PT-E 554005PTRE 5 .0689 (1.75) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)   ●   
FLA-4L5-PT-I 554005PTLI 5 .0689 (1.75) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)   ●  
FLA-4R4-PT-E 554004PTRE 4 .0875 (2.22) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLA-4L4-PT-I 554004PTLI 4 .0875 (2.22) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLA-4R3-PT-E 554003PTRE 3 .1184 (3.00) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●     
FLA-4L3-PT-I 554003PTLI 3 .1184 (3.00) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●  
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        Gage 
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PARTIAL TOPPING ACME
FLA-PT

 (С закругленной вершиной )

FLAS-2R10 552210R 10 .0370 (0.93) .150 (3.81) .124 (3.14) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)   ●   
FLAS-2L10 552210L 10 .0370 (0.93) .150 (3.81) .124 (3.14) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)   ●
FLAS-2R8 552208R 8 .0476 (1.20) .150 (3.81) .124 (3.14) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)     ● 
FLAS-2L8 552208L 8 .0476 (1.20) .150 (3.81) .124 (3.14) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)     ●
FLAS-2R6 552206R 6 .0652 (1.65) .150 (3.81) .124 (3.14) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)   ●   
FLAS-2L6 552206L 6 .0652 (1.65) .150 (3.81) .124 (3.14) .219 (5.56) .2700 (6.85) .1875 (4.76)   ●
FLAS-3R16 553216R 16 .0238 (0.60) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● 
FLAS-3L16 553216L 16 .0238 (0.60) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  
FLAS-3R14 553214R 14 .0276 (0.70) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ● 
FLAS-3L14 553214L 14 .0276 (0.70 .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  ●
FLAS-3R12 553212R 12 .0326 (0.82) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●   
FLAS-3L12 553212L 12 .0326 (0.82) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  
FLAS-3R10 553210R 10 .0370 (0.93) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ●  
FLAS-3L10 553210L 10 .0370 (0.93) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ●  
FLAS-3R8 553208R 8 .0476 (1.20) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLAS-3L8 553208L 8 .0476 (1.20) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLAS-3R6 553206R 6 .0652 (1.65) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLAS-3L6 553206L 6 .0652 (1.65) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
 FLAS-3R5 553205R 5 .0793 (2.01) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLAS-3L5 553205L 5 .0793 (2.01) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLAS-3R4 553204R 4 .1004 (2.55) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLAS-3L4 553204L 4 .1004 (2.55) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLAS-4R8 554208R 8 .0476 (1.20) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●   
FLAS-4R4 554204R 4 .1004 (2.55) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)   ●  
FLAS-4L4 554204L 4 .1004 (2.55) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)   ●   
 FLAS-4R3 554203R 3 .1356 (3.44) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●  
FLAS-4L3 554203L 3 .1356 (3.44) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ●   
FLAS-6R2 556202R 2 .2060 (5.23) .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●  
FLAS-6L2 556202L 2 .2060 (5.23 .383 (9.72) .283 (7.18) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52)   ●  
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 Показана 
правая 

Обозначение
        Gage 
 Код EDP TPI W T E A B Диам.

3°

W
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T

A

GAGE
DIA.

STUB ACME
FLAS

I = Внутренняя
E = Наружная 

I = Внутренняя
E = Наружная 

Рекомендации по резьбе ACME смотрите на стр. 48.

Рекомендации по резьбе ACME смотрите на стр. 48.
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FLAS-3L16-PT-I 553216PTLI 16 .0238 (0.60) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●   
FLAS-3R14-PT-E 553214PTRE 14 .0276 (0.70) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  
FLAS-3L14-PT-I 553214PTLI 14 .0276 (0.70) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ●   
FLAS-3R12-PT-E 553212PTRE 12 .0326 (0.82) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●  
FLAS-3L12-PT-I 553212PTLI 12 .0326 (0.82) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)   ●   
FLAS-3R10-PT-E 553210PTRE 10 .0370 (0.93) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ●  
FLAS-3L10-PT-I 553210PTLI 10 .0370 (0.93) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ●   
FLAS-3R8-PT-E 553208PTRE 8 .0476 (1.20) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLAS-3L8-PT-I 553208PTLI 8 .0476 (1.20) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLAS-3R6-PT-E 553206PTRE 6 .0652 (1.65) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLAS-3L6-PT-I 553206PTLI 6 .0652 (1.65) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLAS-3L5-PT-I 553205PTLI 5 .0793 (2.01) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
FLAS-3R4-PT-E 553204PTRE 4 .1004 (2.55) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ● ● ● 
FLAS-3L4-PT-I 553204PTLI 4 .1004 (2.55) .255 (6.47) .202 (5.13) .453 (11.50) .6332 (16.08) .3750 (9.52)  ● ● ● ●
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Обозначение
        Gage 
 Код EDP TPI W T E A B Диам.

 Показана 
правая 

PARTIAL TOPPING
Резьба ACME STUB
FLAS-PT

 (С закругленной вершиной )

3°

W

E

B

T

A

GAGE
DIA.

 Показана 
правая 

FLTB-2RA 602801R 16-20 .002/.004 (0.05/0.10) .150 (3.81) .126 (3.20) .219 (5.56) .2688 (6.83) .1875 (4.76)  ● ● ● ● 
FLTB-2LA 602801L 16-20 .002/.004 (0.05/0.10) .150 (3.81) .126 (3.20) .219 (5.56) .2688 (6.83) .1875 (4.76)  ● ● ● ●
FLTB-3RA 603801R 8-16 .005/.008 (0.13/0.20) .195 (4.95) .164 (4.17) .344 (8.74) .4034 (10.25) .3750 (9.53)  ● ● ● ● 
FLTB-3LA 603801L 8-16 .005/.008 (0.13/0.20) .195 (4.95) .164 (4.17) .344 (8.74) .4034 (10.25) .3750 (9.53)  ● ● ● ●
FLTB-4RA 604801R 4-6 .008/.012 (0.20/0.30) .255 (6.48) .206 (5.23) .453 (11.51) .6334 (16.09) .3750 (9.53)  ● ● ● ● 
FLTB-4LA 604801L 4-6 .008/.012 (0.20/0.30) .255 (6.48) .206 (5.23) .453 (11.51) .6334 (16.09) .3750 (9.53)  ● ● ● 
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Технические характеристики и применение ASB см. На стр. 47.

Обозначение
        Gage 
 Код EDP TPI R T E A B Диам.

E

45˚

T

A

7˚

3˚

B
GAGE
DIA.

R

AMERICAN STANDARD  BUTTRESS
7˚ LEAD 
FLTB

FLTB-2RB 602802R 16-20 .002/.004 (0.05/0.10) .150 (3.81) .126 (3.20) .219 (5.56) .2688 (6.83) .1875 (4.76)  ● ● ● ● 
FLTB-2LB 602802L 16-20 .002/.004 (0.05/0.10) .150 (3.81) .126 (3.20) .219 (5.56) .2688 (6.83) .1875 (4.76)  ● ● ●  
FLTB-3RB 603802R 8-16 .005/.008 (0.13/0.20) .195 (4.95) .164 (4.17) .344 (8.74) .4034 (10.25) .3750 (9.53)  ● ● ● ● 
FLTB-3LB 603802L 8-16 .005/.008 (0.13/0.20) .195 (4.95) .164 (4.17) .344 (8.74) .4034 (10.25) .3750 (9.53)  ● ● ● ●
FLTB-4RB 604802R 4-6 .008/.012 (0.20/0.30) .255 (6.48) .206 (5.23) .453 (11.51) .6334 (16.09) .3750 (9.53)  ● ● ● ● 
FLTB-4LB 604802L 4-6 .008/.012 (0.20/0.30) .255 (6.48) .206 (5.23) .453 (11.51) .6334 (16.09) .3750 (9.53)  ● ● ● ●
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Технические характеристики и применение ASB см. На стр. 47.

Обозначение
        Gage 
 Код EDP TPI R T E A B Диам.

 Показана 
правая 

A

45˚

TE

3˚

7˚

B
GAGE
DIA.

R

AMERICAN STANDARD BUTTRESS
45˚ LEAD 
FLTB

FLDC-3-5B75E 553616E 5 3/4 .250 (6.35) .344 (8.74) .4026 (10.23) .3750 (9.53)   ●  
FLDC-3-5B75I 553616I 5 3/4 .250 (6.35) .344 (8.74) .4026 (10.23) .3750 (9.53)   ●  
FLDC-3-5B1E 553617E 5 1 .250 (6.35) .344 (8.74) .4026 (10.23) .3750 (9.53)   ●  
FLDC-3-5B1I 553617I 5 1 .250 (6.35) .344 (8.74) .4026 (10.23) .3750 (9.53)   ●
FLDC-4-5B75E 554616E 5 3/4 .255 (6.48) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53)   ●  
FLDC-4-5B75I 554616I 5 3/4 .255 (6.48) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53)   ●
FLDC-4-5B1E 554617E 5 1 .255 (6.48) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53)   ●  
FLDC-4-5B1I 554617I 5 1 .255 (6.48) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53)   ●

Показанная Наружная 
правая
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        Gage 
 Код EDP TPI TPF T A B Диам.

T
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API BUTTRESS 
Резьба
FLDC
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 Показана правая 

FLD-3038R 553438R 4 .033/.038 (0.84/0.97) .082 (2.08) .195 (4.95) .344 (8.74) .3991 (10.14) .3750 (9.53)   ●  
FLD-3038L 553438L 4 .033/.038 (0.84/0.97) .082 (2.08) .195 (4.95) .344 (8.74) .3991 (10.14) .3750 (9.53)   ●  
FLD-3040R 553440R 5 .015/.020 (0.38/0.51) .082 (2.08) .195 (4.95) .344 (8.74) .3991 (10.14) .3750 (9.53)   ●  
FLD-3040L 553440L 5 .015/.020 (0.38/0.51) .082 (2.08) .195 (4.95) .344 (8.74) .3991 (10.14) .3750 (9.53)   ●
FLD-4038R 554438R 4 .033/.038 (0.84/0.97) .128 (6.48) .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53)   ●  
FLD-4038L 554438L 4 .033/.038 (0.84/0.97) .128 (6.48) .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53)   ●
FLD-4040R 554440R 5 .015/.020 (0.38/0.51) .128 (6.48) .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53)   ●  
FLD-4040L 554440L 5 .015/.020 (0.38/0.51) .128 (6.48) .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53)   ●
FLD-4050R 554450R 4 .020/.025 (0.51/0.64) .128 (6.48) .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53)   ● ● 
FLD-4050L 554450L 4 .020/.025 (0.51/0.64) .128 (6.48) .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53)   ● 
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Обозначение
        Gage 
 Код EDP TPI R E T A B Диам.

A

T60˚

E

B

3˚
R. GAGE

DIA.

API NON TOPPING 
FLD

Показанная Наружная 
правая

 Показана правая 

FLDC-3-530E 553613E 5 3 .147 (3.73) .250 (6.35) .344 (8.74) .4026 (10.23) .3750 (9.53) 3-1/2 FH, 2-3/8-4-1/2 Reg.  ●   
FLDC-3-530I 553613I 5 3 .147 (3.73) .250 (6.35) .344 (8.74) .4026 (10.23) .3750 (9.53) 3-1/2 FH, 2-3/8-4-1/2 Reg.  ●  
FLDC-4-425E 554609E 4 2 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) 5-1/2 FH, 6-5/8 FH & Reg.  ●   
FLDC-4-425I 554609I 4 2 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) 5-1/2 FH, 6-5/8 FH & Reg.  ● ● ●
FLDC-4-428E 554610E 4 2 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) NC23-NC50, 2-3/8-5-1/2IF  ● ●  ● 
FLDC-4-428I 554610I 4 2 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) NC23-NC50, 2-3/8-5-1/2IF  ● ●  ●
FLDC-4-435E 554611E 4 3 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) 5-1/2, 7-5/8, 8-5/8 Reg.  ●   
FLDC-4-435I 554611I 4 3 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) 5-1/2, 7-5/8, 8-5/8 Reg.  ●
FLDC-4-438E 554612E 4 3 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) NC56 - NC71  ●   
FLDC-4-438I 554612I 4 3 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) NC56 - NC71  ●
FLDC-4-530E 554613E 5 3 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) 3-1/2 FH, 2-3/8-4-1/2 Reg.  ●   
FLDC-4-530I 554613I 5 3 .183 (4.65) .312 (7.92) .453 (11.51) .6320 (16.05) .3750 (9.53) 3-1/2 FH, 2-3/8-4-1/2 Reg.  ●

TiN Al
TiN

FLDC-3-8RDR75 553632R 8 3/4 .195 (3.18) .125 (4.95) .344 (8.74) .4010 (10.19) .3750 (9.53)   ● ● ● 
FLDC-3-8RDL75 553632L 8 3/4 .195 (3.18) .125 (4.95) .344 (8.74) .4010 (10.19) .3750 (9.53)   ● ● ●
FLDC-3-10RDR75 553634R 10 3/4 .195 (3.18) .125 (4.95) .344 (8.74) .4010 (10.19) .3750 (9.53)   ● ● ● 
FLDC-3-10RDL75 553634L 10 3/4 .195 (3.18) .125 (4.95) .344 (8.74) .4010 (10.19) .3750 (9.53)   ●  ●
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Обозначение
        Gage  Номер соединения
 Код EDP TPI TPF E T A B Диам. или размера

Обозначение
        Gage 
 Код EDP TPI TPF E T A B Диам.

60˚ T

A

3˚

E

B
GAGE
DIA.

60˚ T

A

E

B
GAGE
DIA.

API ROTARY SHOULDER
CONNECTION
FLDC

API ROUND
FLDC

 Показана правая 

FLDC-3-8RDR75-CB 553632PR 8 3/4 .195 (3.18) .125 (4.94) .344 (8.74) .4010 (10.19) .3750 (9.53)   ●  ● 
FLDC-3-8RDL75-CB 553632PL 8 3/4 .195 (3.18) .125 (4.94) .344 (8.74) .4010 (10.19) .3750 (9.53)   ●  ●
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Обозначение
        Gage 
 Код EDP TPI TPF E T A B Диам.

60˚ T

A

3˚
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B
GAGE
DIA.

FLDC
Со стружколомом

Исключительный запатентованный стружколом!

 Показана правая 

FLDC-4-H902E 554628E 2 3-1/2  .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53) 3-1/2 - 6-5/8 H90   ●    
FLDC-4-H902I 554628I 2 3-1/2  .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53) 3-1/2 - 6-5/8 H90   ●   
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FLDC-3-8RD-2TE 553633E 8 3/4 .070 (1.78) .383 (9.73) .453 (11.51) .6360 (16.15) .3750 (9.53)   ●   
FLDC-3-8RD-2TI 553633I 8 3/4 .070 (1.78) .383 (9.73) .453 (11.51) .6360 (16.15) .3750 (9.53)   ●
FLDC-3-10RD-2TE 553635E 10 3/4 .070 (1.78) .383 (9.73) .453 (11.51) .6360 (16.15) .3750 (9.53)   ●   
FLDC-3-10RD-2TI 553635I 10 3/4 .070 (1.78) .383 (9.73) .453 (11.51) .6360 (16.15) .3750 (9.53)   ●
FLDC-3-8RDR-75M 553633R 8 3/4 .070 (1.78) .383 (9.73) .453 (11.51) .6360 (16.15) .3750 (9.53)   ●   
FLDC-3-8RDL-75M 553633L 8 3/4 .070 (1.78) .383 (9.73) .453 (11.51) .6360 (16.15) .3750 (9.53)   ●
FLDC-6-8RDR75M 556633R 8 3/4 .070 (1.78) .383 (9.73) .453 (11.51) .6360 (16.15) .3750 (9.53)   ●   
FLDC-6-10RDR75M 556635R 10 3/4 .134 (3.40) .383 (9.73) .453 (11.51) .6360 (16.15) .3750 (9.53)   ●

 Показана 
правая 

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

C3
 

GP
3

GP
50

AC
3

AC
50
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         Gage 
 Код EDP TPI TPF E T A B Диам.

 Показана 
правая 

FLDC-3-8VR-75 553608R 8 3/4 .100 (2.54) .195 (4.95) .344 (8.74) .4000 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLDC-3-8VL-75 553608L 8 3/4 .100 (2.54) .195 (4.95) .344 (8.74) .4000 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLDC-3-115VR-75 553611R 11.5 3/4 .144 (3.66) .195 (4.95) .344 (8.74) .4000 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLDC-3-115VL-75 553611L 11.5 3/4 .144 (3.66) .195 (4.95) .344 (8.74) .4000 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLDC-3-14VR-75 553614R 14 3/4 .148 (3.76) .195 (4.95) .344 (8.74) .4023 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLDC-3-14VL-75 553614L 14 3/4 .148 (3.76) .195 (4.95) .344 (8.74) .4023 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● 
FLDC-3-18VR-75 553618R 18 3/4 .154 (3.91) .195 (4.95) .344 (8.74) .4023 (10.22) .3750 (9.53)  ●   ● 
FLDC-3-18VL-75 553618L 18 3/4 .154 (3.91) .195 (4.95) .344 (8.74) .4023 (10.22) .3750 (9.53)       
FLDC-3-27VR-75 553627R 27 3/4 .162 (4.11) .195 (4.95) .344 (8.74) .4023 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLDC-3-27VL-75 553627L 27 3/4 .162 (4.11) .195 (4.95) .344 (8.74) .4023 (10.22) .3750 (9.53)     
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FLDC-3-8 NPT-2E 553708E 8 3/4 .058 (1.47) .250 (6.35) .344 (8.74) .4050 (10.29) .3750 (9.53)   ● ● ● 
FLDC -3-8 NPT-2I 553708I 8 3/4 .058 (1.47) .250 (6.35) .344 (8.74) .4050 (10.29) .3750 (9.53)   ●  
FLDC-3-11.5 NPT-2E 553711E 11.5 3/4 .048 (1.22) .250 (6.35) .344 (8.74) .4050 (10.29) .3750 (9.53)   ●  
FLDC-3-11.5 NPT-2I 553711I 11.5 3/4 .048 (1.22) .250 (6.35) .344 (8.74) .4050 (10.29) .3750 (9.53)   ● 
FLDC-3-14 NPT-2E 553714E 14 3/4 .048 (1.22) .250 (6.35) .344 (8.74) .4050 (10.29) .3750 (9.53)   ●
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FLA-3R4.0TR 543804R 4.0 .0875 (2.22) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)     ●     
FLA-3L4.0TR 543804L 4.0 .0875 (2.22) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)     ●    
FLA-3R3.0TR 543803R 3.0 .0875 (2.22) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)     ●     
FLA-3L3.0TR 543803L 3.0 .0875 (2.22) .195 (4.95) .149 (3.78) .344 (8.73) .4026 (10.22) .3750 (9.52)     ●    

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

C3
 

GP
3

GP
50

AC
3

AC
50

 Показана 
правая 

Обозначение
        Gage 
 Код EDP Шаг W T E A B Диам.

3°

W

E

B

T

A

GAGE
DIA.

Резьба TRAPEZOIDAL 
FLA



111

FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

 Показана правая 

FLJP-3010R16 583816R 16 .0094/.0104 (0.24/0.26) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJP-3010L16 583816L 16 .0094/.0104 (0.24/0.26) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJP-3014R12 583812R 12 .0125/.0135 (0.32/0.34) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJP-3014L12 583812L 12 .0125/.0135 (0.32/0.34) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJP-3020R8 583808R 8 .0188/.0198 (0.48/0.50) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJP-3020L8 583808L 8 .0188/.0198 (0.48/0.50) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ●
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FLJF-3005R32 583432R 32 .0047/.0057 (0.12/0.15) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJF-3005L32 583432L 32 .0047/.0057 (0.12/0.15) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJF-3006R28 583428R 28 .0054/.0064 (0.14/0.16) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJF-3006L28 583428L 28 .0054/.0064 (0.14/0.16) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJF-3007R24 583424R 24 .0063/.0073 (0.16/0.19) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJF-3007L24 583424L 24 .0063/.0073 (0.16/0.19) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJF-3008R20 583420R 20 .0075/.0085 (0.19/0.22) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJF-3008L20 583420L 20 .0075/.0085 (0.19/0.22) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJF-3009R18 583418R 18 .0083/.0093 (0.21/0.24) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJF-3009L18 583418L 18 .0083/.0093 (0.21/0.24) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJF-3010R16 583416R 16 .0094/.0104 (0.24/0.26) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJF-3010L16 583416L 16 .0094/.0104 (0.24/0.26) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJF-3012R14 583414R 14 .0107/.0117 (0.27/0.30) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJF-3012L14 583414L 14 .0107/.0117 (0.27/0.30) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
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FLJK-3005R32 583632R 32 .0047/.0057 (0.12/0.15) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJK-3005L32 583632L 32 .0047/.0057 (0.12/0.15) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● ●
FLJK-3006R28 583628R 28 .0054/.0064 (0.14/0.16) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJK-3006L28 583628L 28 .0054/.0064 (0.14/0.16) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJK-3007R24 583624R 24 .0063/.0073 (0.16/0.19) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJK-3007L24 583624L 24 .0063/.0073 (0.16/0.19) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJK-3008R20 583620R 20 .0075/.0085 (0.19/0.22) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJK-3008L20 583620L 20 .0075/.0085 (0.19/0.22) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJK-3009R18 583618R 18 .0083/.0093 (0.21/0.24) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJK-3009L18 583618L 18 .0083/.0093 (0.21/0.24) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJK-3010R16 583616R 16 .0094/.0104 (0.24/0.26) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJK-3010L16 583616L 16 .0094/.0104 (0.24/0.26) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJK-3012R14 583614R 14 .0107/.0117 (0.27/0.30) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJK-3012L14 583614L 14 .0107/.0117 (0.27/0.30) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53)  ● ● ●
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FLJ-3010R16 583216R 16 .0094/.0104 (0.24/0.26) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ●  
FLJ-3010L16 583216L 16 .0094/.0104 (0.24/0.26) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJ-3014R12 583212R 12 .0125/.0135 (0.32/0.34) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJ-3014L12 583212L 12 .0125/.0135 (0.32/0.34) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLJ-3020R8 583208R 8 .0188/.0198 (0.48/0.50) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLJ-3020L8 583208L 8 .0188/.0198 (0.48/0.50) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ● ● ●
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Показанная 
Наружная правая

FLTC-3R7E 613007R 7 .017 (0.43) .107 (2.72) .108 (2.74) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L7E 613007L 7 .017 (0.43) .107 (2.72) .108 (2.74) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)      
FLTC-3R7I 613207R 7 .009 (0.23) .107 (2.72) .092 (2.34) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L7I 613207L 7 .009 (0.23) .107 (2.72) .092 (2.34) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)   ● 
FLTC-3R8E 613008R 8 .015 (0.38) .107 (2.72) .094 (2.39) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L8E 613008L 8 .015 (0.38) .107 (2.72) .094 (2.39) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R8I 613208R 8 .007 (0.18) .107 (2.72) .081 (2.06) 195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L8I 613208L 8 .007 (0.18) .107 (2.72) .081 (2.06) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R9E 613009R 9 .013 (0.33) .107 (2.72) .084 (2.13) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L9E 613009L 9 .013 (0.33) .107 (2.72) .084 (2.13) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)     
FLTC-3R9I 613209R 9 .006 (0.15) .107 (2.72) .072 (1.83) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)      
FLTC-3L9I 613209L 9 .006 (0.15) .107 (2.72) .072 (1.83) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)     
FLTC-3R10E 613010R 10 .012 (0.30) .107 (2.72) .076 (1.93) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L10E 613010L 10 .012 (0.30) .107 (2.72) .076 (1.93) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R10I 613210R 10 .005 (0.13) .107 (2.72) .065 (1.65) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L10I 613210L 10 .005 (0.13) .107 (2.72) .065 (1.65) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R11E 613011R 11 .011 (0.28) .107 (2.72) .069 (1.75) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L11E 613011L 11 .011 (0.28) .107 (2.72) .069 (1.75) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)     
FLTC-3R11I 613211R 11 .005 (0.13) .107 (2.72) .059 (1.50) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)   ●  
FLTC-3L11I 613211L 11 .005 (0.13) .107 (2.72) .059 (1.50) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)   ● 
FLTC-3R12E 613012R 12 .010 (0.25) .148 (3.76) .051 (1.30) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L12E 613012L 12 .010 (0.25) .148 (3.76) .051 (1.30) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● 
FLTC-3R12I 613212R 12 .004 (0.10) .148 (3.76) .048 (1.22) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L12I 613212L 12 .004 (0.10) .148 (3.76) .048 (1.22) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R13E 613013R 13 .009 (0.23)  .148 (3.76) .054 (1.37) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17)  .3750 (9.53)  ● ●    
FLTC-3R14E 613014R 14 .009 (0.23) .148 (3.76) .054 (1.37) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L14E 613014L 14 .009 (0.23) .148 (3.76) .054 (1.37) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ●   
FLTC-3R14I 613214R 14 .003 (0.08) .148 (3.76) .044 (1.12) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L14I 613214L 14 .003 (0.08) .148 (3.76) .044 (1.12) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●  
FLTC-3R16E 613016R 16 .008 (0.20) .148 (3.76) .046 (1.17) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L16E 613016L 16 .008 (0.20) .148 (3.76) .046 (1.17) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R16I 613216R 16 .003 (0.08) .148 (3.76) .040 (1.02) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L16I 613216L 16 .003 (0.08) .148 (3.76) .040 (1.02) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R18E 613018R 18 .007 (0.18) .148 (3.76) .041 (1.04) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ●  
FLTC-3L18E 613018L 18 .007 (0.18) .148 (3.76) .041 (1.04) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R18I 613218R 18 .003 (0.08) .148 (3.76) .036 (0.91) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)   ●  
FLTC-3L18I 613218L 18 .003 (0.08) .148 (3.76) .036 (0.91) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)   ● 
FLTC-3R20E 613020R 20 .006 (0.15) .148 (3.76) .037 (0.94) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L20E 613020L 20 .006 (0.15) .148 (3.76) .037 (0.94) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ●
FLTC-3R20I 613220R 20 .003 (0.08) .148 (3.76) .031 (0.79) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)    ●  
FLTC-3L20I 613220L 20 .003 (0.08) .148 (3.76) .031 (0.79) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)   ●
FLTC-3R24E 613024R 24 .005 (0.13) .148 (3.76) .031 (0.79) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ●  
FLTC-3L24E 613024L 24 .005 (0.13) .148 (3.76) .031 (0.79) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  
FLTC-3R24I 613224R 24 .003 (0.08) .148 (3.76) .026 (0.66) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)     
FLTC-3L24I 613224L 24 .003 (0.08) .148 (3.76) .026 (0.66) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53) 
FLTC-3R28* 613028R 28 .003 (0.08) .148 (3.76) .023 (0.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)   ●  
FLTC-3L28* 613028L 28 .003 (0.08) .148 (3.76) .023 (0.58) ..195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)   ●
FLTC-3R32* 613032R 32 .003 (0.08) .148 (3.76) .021 (0.53) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53)  ● ● ● 
FLTC-3L32* 613032L 32 .003 (0.08) .148 (3.76) .021 (0.53) .195 (4.95) .344 (8.74) .4004 (10.17) .3750 (9.53) 
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* Будет работать на внутренней или наружней.    ▲  ● 

   ▲  ●  
   ▲  ●  
    ▲  ●

Обозначение
         Gage 
 Код EDP TPI R E H T A B Диам.

60˚ T

A

3˚

B

E H

GAGE
DIA.

R

Резьба UN
FLTC

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические изменения. 

Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет актуального предложения.
● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

 Показана правая 

FLTF-2R 612400R 12-24 14-44 .002/.004 (0.05/0.10) .110 (2.79) .150 (3.81) .219 (5.56) .2679 (6.80) .1875 (4.76) ● ●  ●  ● ● 
FLTF-2L 612400L 12-24 14-44 .002/.004 (0.05/0.10) .110 (2.79) .150 (3.81) .219 (5.56) .2679 (6.80) .1875 (4.76) ● ●  ●  ● ●
FLTF-3R 613400R 9-24 10-44 .002/.004 (0.05/0.10) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53) ● ●  ●  ● ● 
FLTF-3L 613400L 9-24 10-44 .002/.004 (0.05/0.10) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53) ● ●  ●  ● ●
FLTF-4R 614400R 9-24 10-44 .002/.004 (0.05/0.10) .201 (5.11) .255 (6.48) .453 (11.51) .6322 (16.06) .3750 (9.53)  ●  ●  ●  
FLTF-4L 614400L 9-24 10-44 .002/.004 (0.05/0.10) .201 (5.11) .255 (6.48) .453 (11.51) .6322 (16.06) .3750 (9.53)  ●  ●  ● 
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Обозначение
   TPI       Gage 
 Код EDP Внутренняя  Наружная R E T A B Диам.

60˚ T

A

R

E

3˚

B
GAGE
DIA.

60˚ V-Резьба
FLTF
Мелкий Шаг

 Показана 
правая 

FLTK-2R 612600R 12-24 14-44 .002/.004 (0.05/0.10) .110 (2.79) .150 (3.81) .219 (5.56) .2679 (6.80) .1875 (4.76) ● ●  ●  ● ● 
FLTK-2L 612600L 12-24 14-44 .002/.004 (0.05/0.10) .110 (2.79) .150 (3.81) .219 (5.56) .2679 (6.80) .1875 (4.76) ● ●  ●  ● ●
FLTK-3R 613600R 9-24 10-44 .002/.004 (0.05/0.10) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53) ● ●  ●  ● ● 
FLTK-3L 613600L 9-24 10-44 .002/.004 (0.05/0.10) .141 (3.58) .195 (4.95) .344 (8.74) .4022 (10.22) .3750 (9.53) ● ●  ●  ● ●
FLTK-4R 614600R 9-24 10-44 .002/.004 (0.05/0.10) .201 (5.11) .255 (6.48) .453 (11.51) .6322 (16.06) .3750 (9.53)  ●  ●   ● 
FLTK-4L 614600L 9-24 10-44 .002/.004 (0.05/0.10) .201 (5.11) .255 (6.48) .453 (11.51) .6322 (16.06) .3750 (9.53)  ●  ●   ●
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Обозначение
    TPI       Gage 
 Код EDP Внутренняя  Наружная  R E T A B Диам.

60˚ T

A

5˚

3˚

E

R
B

GAGE
DIA.

60˚ V-Резьба
FLTK
Позитивный угол

Рекомендации по резьбе 60˚V-резьба смотрите на стр. 48.

Особенности:
• Запатентованный стружколом - патент № 6,146,064
• Максимальное управление стружкой
• Меньшее количество заусенцев
• Для грубых и тонких шагов

FLT-3R-HCB 603600HCR 5-12 6-20 .005/.008 (0.13/0.20) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)   ●  ●  ●  ● 
FLT-3L-HCB 603600HCL 5-12 6-20 .005/.008 (0.13/0.20) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)   ●  ●  ●  ●
FLT-3RC-HCB 603612HCR 5-6 6-11 .012/.015 (0.30/0.38) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)   ●  ●  ●  ● 
FLT-3LC-HCB 603612HCL 5-6 6-11 .012/.015 (0.30/0.38) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)   ●  ●  ●  ●
FLT-3R-CB 603600CR 8-12 8-20 .005/.008 (0.13/0.20) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)   ●  ●  ●  ● 
FLT-3L-CB 603600CL 8-12 8-20 .005/.008 (0.13/0.20) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)   ●  ●  ●  ●
FLT-3R-FCB 603600FCR 7-20 8-36 .003/.005 (0.08/0.13) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)   ●  ●  ●  ● 
FLT-3L-FCB 603600FCL 7-20 8-36 .003/.005 (0.08/0.13) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)   ●  ●  ●  

 Показана 
правая 
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Обозначение
   TPI       Gage 
 Код EDP    Внутренняя  Наружная  R E T A B Диам.

60˚ T

A

E

3˚

B
GAGE
DIA.

R

60˚ V-РезьбоНаРезаНИе 
CHIP-FLO 
FLT-CB Исключительный запатентованный стружколом!
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 Показана 
правая 

FLT-2R 602600R 7-20 8-36 .003/.005 (0.08/0.13) .075 (1.91) .150 (3.81) .219 (5.56) .2661 (6.76)  .1875 (4.76) ● ● ● ●   ● ● 
FLT-2L 602600L 7-20 8-36 .003/.005 (0.08/0.13) .075 (1.91) .150 (3.81) .219 (5.56) .2661 (6.76)  .1875 (4.76) ● ● ● ●   ● ●
FLT-3R 603600R 5-12 6-20 .005/.008 (0.13/0.20) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53) ● ● ● ● ● ● ● ● 
FLT-3L 603600L 5-12 6-20 .005/.008 (0.13/0.20) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53) ● ● ● ● ●  ● ●
FLT-3RC 603612R 6   6-11  .0135 (0.34) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)             ●   
FLT-3LC 603612L 6   6-11  .0135 (0.34)   .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)            ●  
FLT-3010R 603610R 5-12 6-18 .009/.011 (0.23/0.28) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ●  ●   ● ● 
FLT-3010L 603610L 5-12 6-18 .009/.011 (0.23/0.28) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)  ●  ●    
FLT-4R 604600R 4-12 4-20 .005/.008 (0.13/0.20) .128 (3.25) .255 (6.48) .453 (11.51) .6298 (16.00) .3750 (9.53) ● ●  ●   ● ● 
FLT-4L 604600L 4-12 4-20 .005/.008 (0.13/0.20) .128 (3.25) .255 (6.48) .453 (11.51) .6298 (16.00) .3750 (9.53) ● ●  ●   ● ●
FLT-4RC 604612R 4.5-6  4.5-11   .0135 (0.34) .128 (3.25) .255 (6.48) .453 (11.51) .6298 (16.00) .3750 (9.53)          ●   
FLT-4LC 604612L 4.5-6  4.5-11   .0135 (0.34) .128 (3.25) .255 (6.48) .453 (11.51) .6298 (16.00) .3750 (9.53)          ●  
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	 	 ▲	 	 	 	 	 ●	 	
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Обозначение

60˚ T

A

E

3˚

B
GAGE
DIA.

R

60˚ V-Резьба
FLT
Рекомендации по резьбе 60˚V-резьба смотрите на стр.48.

   TPI       Gage 
 Код EDP Внутренняя  Наружная  R E T A B 
Диам.

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические изменения. 

Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет актуального предложения.
● Высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

 Показана 
правая 

FLTP-2R 612800R 7-20 8-36 .003/.005 (0.08/0.13) .075 (1.91) .150 (3.81) .219 (5.56) .2661 (6.76) .1875 (4.76) ● ● ● ● ● 
FLTP-2L 612800L 7-20 8-36 .003/.005 (0.08/0.13) .075 (1.91) .150 (3.81) .219 (5.56) .2661 (6.76) .1875 (4.76) ● ● ● ● ●
FLTP-3R 613800R 5-12 6-20 .005/.008 (0.13/0.20) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53) ● ● ● ● ● 
FLTP-3L 613800L 5-12 6-20 .005/.008 (0.13/0.20) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53) ● ● ● ● ●
FLTP-4R 614800R 4-12 4-20 .005/.008 (0.13/0.20) .128 (3.25) .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53) ● ● ● ● ● 
FLTP-4L 614800L 4-12 4-20 .005/.008 (0.13/0.20) .128 (3.25) .255 (6.48) .453 (11.51) .6293 (15.98) .3750 (9.53) ● ● ● ● ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN Al
TiN

C2
5 

GP
3

GP
50

AC
3

AC
50

Обозначение
   TPI       Gage 
 Код EDP Внутренняя  Наружная  R E T A B Диам.
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B
GAGE
DIA.

R

60˚ V-Резьба
FLTP
Позитивный угол
Рекомендации по резьбе 60˚V-резьба смотрите на стр.48.

FLB-2R FRB20  .150 (3.81) .219 (5.56) .2661 (6.76) .1875 (4.76) ● ● 
FLB-2L FLB20  .150 (3.81) .219 (5.56) .2661 (6.76) .1875 (4.76) ● ●
FLB-3R FRB30  .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53) ● ● 
FLB-3L FLB30  .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53) ● ●
FLB-4R FRB40  .255 (6.48) .344 (8.74) .6288 (15.97) .3750 (9.53) ● ● 
FLB-4L FLB40  .255 (6.48) .344 (8.74) .6288 (15.97) .3750 (9.53) ● ●
FLB-5R FRB50  .380 (9.65) .688 (17.47) .9520 (24.18) .5000 (12.80) ● ● 
FLB-5L FLB50  .380 (9.65) .688 (17.47) .9520 (24.18) .5000 (12.80) ● ●
FLB-6R FRB60  .383 (9.72) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52) ● ● 
FLB-6L FLB60  .383 (9.72) .453 (11.50) .6308 (16.02) .3750 (9.52) ● ●

C3 C5Обозначение
           Gage 
 Код EDP       T A B Диам.

FLO-LOCK загоТовка 
FLB

 Показана 
правая 

FLT-3R 55˚ 603655R 5-12 6.20 .003/.005 (0.08/0.13) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)     ● ●    
FLT-3L 55˚ 603655L 5-12 6.20 .003/.005 (0.08/0.13) .098 (2.49) .195 (4.95) .344 (8.74) .3999 (10.16) .3750 (9.53)     ● ●   
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FLSR-62 93400608C FL_-2R 3/8 3/8 2-1/2 .14 .562 - - TF-74 S-310 
FLSL-62 93300608C FL_-2L 3/8 3/8 2-1/2 .14 .562 - - TF-75 S-310
FLSR-82V 93400808V FL_-2R 1/2 1/2 3-1/2 .14 .750 - - TF-74 S-310 
FLSL-82V 93300808V FL_-2L 1/2 1/2 3-1/2 .14 .750 - - TF-75 S-310
FLSR-102B 93401008B FL_-2R 5/8 5/8 4-1/2 .14 1.000 - - TF-74 S-310 
FLSR-122B 93401208B FL_-2R 3/4 3/4 4-1/2 .14 1.000 - - TF-74 S-310
FLSL-122B 93301208B FL_-2L 3/4 3/4 4-1/2 .14 1.000 - - TF-75 S-310 
FLSR-162C 93401608C FL_-2R 1 1.000 5 .14 1.250 - - TF-74 S-310
FLSL-162C 93301608C FL_-2L 1 1.000 5 .14 1.250 - - TF-75 S-310 
FLSR-123B 93401216B FL_-3R 3/4 3/4 4-1/2 .21 1.000 - - TF-72 S-412
FLSL-123B 93301216B FL_-3L 3/4 3/4 4-1/2 .21 1.000 - - TF-73 S-412 
FLSR-163C 93401616C FL_-3R 1 1 5 .21 1.250 - - TF-72 S-412
FLSL-163C 93301616C FL_-3L 1 1 5 .21 1.250 - - TF-73 S-412 
FLSR-163D 93401616D FL_-3R 1 1 6 .21 1.250 - - TF-72 S-412
FLSL-163D 93301616D FL_-3L 1 1 6 .21 1.250 - - TF-73 S-412 
FLSR-203D 93402016D FL_-3R 1-1/4 1-1/4 6 .21 1.500 - - TF-72 S-412
FLSL-203D 93302016D FL_-3L 1-1/4 1-1/4 6 .21 1.500 - - TF-73 S-412 
FLSR-164D 93401620D FL_-4R 1 1 6 .29 1.250 SM-420 SL-344 TF-72 S-412
FLSL-164D 93301620D FL_-4L 1 1 6 .29 1.250 SM-420 SL-344 TF-73 S-412 
FLSR-204D 93402020D FL_-4R 1-1/4 1-1/4 6 .29 1.500 SM-420 SL-344 TF-72 S-412
FLSL-204D 93302020D FL_-4L 1-1/4 1-1/4 6 .29 1.500 SM-420 SL-344 TF-73 S-412 
FLSR-205D 93402024D FL_-5R 1-1/4 1-1/4 6 .40 1.500 - - TF-80 S-352
FLSL-205D 93302024D FL_-5L 1-1/4 1-1/4 6 .40 1.500 - - TF-81 S-352 
FLSR-206D 93402028D FL_-6R 1-1/4 1-1/4 6 .29 1.500 SM-416 S-111 TF-120 S-412
FLSL-206D 93302028D FL_-6L 1-1/4 1-1/4 6 .29 1.500 SM-416 S-111 TF-121 S-412

 Показана правая 

        Подкладка  Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  A B C D F* Подкладка Винт Прижим  Винт

C

BF

C

A

D

3°

НаРужНая ДеРжавка
(ДюйМовая) 
FLSR/L
Резьбонарезание и Точение 

FLSR-1010M2 93411008 FL_-2R 10 10 70 3.56 14.27 - - TF-74 SM-310 
FLSL-1010M2 93311008 FL_-2L 10 10 70 3.56 14.27 - - TF-75 SM-310
FLSR-1212M2 93411208 FL_-2R 12 12 80 3.56 19.05 - - TF-74 SM-310 
FLSL-1212M2 93311208 FL_-2L 12 12 80 3.56 19.05 - - TF-75 SM-310
FLSR-1616M2 93411608 FL_-2R 16 16 100 3.56 25.40 - - TF-74 SM-310 
FLSR-2020M2 93412008 FL_-2R 20 20 125 3.56 25.40 - - TF-74 SM-310
FLSL-2020M2 93312008 FL_-2L 20 20 125 3.56 25.40 - - TF-75 SM-310 
FLSR-2525M2 93412508 FL_-2R 25 25 150 3.56 31.75 - - TF-74 SM-310
FLSL-2525M2 93312508 FL_-2L 25 25 150 3.56 31.75 - - TF-75 SM-310 
FLSR-2020M3 93412016 FL_-3R 20 20 125 5.33 25.40 - - TF-72 SSM-51
FLSL-2020M3 93312016 FL_-3L 20 20 125 5.33 25.40 - - TF-73 SSM-51 
FLSR-2525M3 93412516 FL_-3R 25 25 150 5.33 31.75 - - TF-72 SSM-51
FLSL-2525M3 93312516 FL_-3L 25 25 150 5.33 31.75 - - TF-73 SSM-51 
FLSR-3232M3 93413216 FL_-3R 32 32 170 5.33 38.10 - - TF-72 SSM-51
FLSL-3232M3 93313216 FL_-3L 32 32 170 5.33 38.10 - - TF-73 SSM-51 
FLSR-2525M4 93412520 FL_-4R 25 25 150 7.37 31.75 SM-420 SL-344 TF-72 SSM-51
FLSL-2525M4 93312520 FL_-4L 25 25 150 7.37 31.75 SM-420 SL-344 TF-73 SSM-51 
FLSR-3232M4 93413220 FL_-4R 32 32 170 7.37 38.10 SM-420 SL-344 TF-72 SSM-51
FLSL-3232M4 93313220 FL_-4L 32 32 170 7.37 38.10 SM-420 SL-344 TF-73 SSM-51 
FLSR-3232M5 93413224 FL_-5R 32 32 170 10.16 38.10 - - TF-80 SM-352
FLSL-3232M5 93313224 FL_-5L 32 32 170 10.16 38.10 - - TF-81 SM-352 
FLSR-3232M6 93413228 FL_-6R 32 32 170 7.37 38.10 SM-416 S-111 TF-120 SM-412
FLSL-3232M6 93313228 FL_-6L 32 32 170 7.37 38.10 SM-416 S-111 TF-121 SM-412

 Показана правая 

        Подкладка  Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  A B C D F* Подкладка Винт Прижим  Винт

C

BF

C

A

D

3°

НаРужНая ДеРжавка 
(МеТРИчеСкая)
FLSR/L

Доступны с прижимом для СОЖ
(Добавить CP в конец заявки)

Доступны с прижимом для СОЖ
(Добавить CP в конец заявки)
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

FLER-82V 93100808V FL_-2L 1/2 1/2 3-1/2 .14 .750 1 TF-75 S-310 
FLER-122B 93101208B FL_-2L 3/4 3/4 4-1/2 .14 1.000 1 TF-75 S-310
FLEL-122B 93001208B FL_-2R 3/4 3/4 4-1/2 .14 1.000 1 TF-74 S-310 
FLER-162C 93101608C FL_-2L 1 1 5 .14 1.250 1 TF-75 S-310
FLEL-162C 93001608C FL_-2R 1 1 5 .14 1.250 1 TF-74 S-310 
FLER-123B 93101216B FL_-3L 3/4 3/4 4-1/2 .21 1.125 2 TF-73 S-412
FLEL-123B 93001216B FL_-3R 3/4 3/4 4-1/2 .21 1.125 2 TF-72 S-412 
FLER-163D 93101616D FL_-3L 1 1 6.000 .21 1.250 2 TF-73 S-412
FLEL-163D 93001616D FL_-3R 1 1 6.000 .21 1.250 2 TF-72 S-412 
FLER-203D 93102016D FL_-3L 1-1/4 1-1/4 6.000 .21 1.500 2 TF-73 S-412
FLEL-203D 93002016D FL_-3R 1-1/4 1-1/4 6.000 .21 1.500 2 TF-72 S-412 
FLER-164D 93101620D FL_-4L 1 1 6.000 .29 1.375 2 TF-73 S-412
FLEL-164D 93001620D FL_-4R 1 1 6.000 .29 1.375 2 TF-72 S-412 
FLER-204D 93102020D FL_-4L 1-1/4 1-1/4 6.000 .29 1.625 2 TF-73 S-412
FLEL-204D 93002020D FL_-4R 1-1/4 1-1/4 6.000 .29 1.625 2 TF-72 S-412 
FLER-205D 93102024D FL_-5L 1-1/4 1-1/4 6.000 .29 2.000 2 TF-81 S-352
FLEL-205D 93002024D FL_-5R 1-1/4 1-1/4 6.000 .29 2.000 2 TF-80 S-352 
FLER-206D 93102028D FL_-6L 1-1/4 1-1/4 6.000 .29 1.625 2 TF-121 S-412
FLEL-206D 93002028D FL_-6R 1-1/4 1-1/4 6.000 .29 1.625 2 TF-120 S-412

          Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  A B C D F* H Прижим  Винт

H
C

BF

D
C

A

3°

НаРужНая ДеРжавка
(ДюйМовая) 
FLER/L

 Показана правая 

FLER-1212M2V 931012M08V FL_-2L 12 12 80 3.56 19.05 25.00 TF-75 SM-310 
FLER-2020M2B 931012M08B FL_-2L 20 20 125 3.56 25.40 25.00 TF-75 SM-310
FLEL-2020M2B 930020M08B FL_-2R 20 20 125 3.56 25.40 25.00 TF-74 SM-310 
FLER-2525M2C 931025M08C FL_-2L 25 25 150 3.56 31.75 25.00 TF-75 SM-310
FLEL-2525M2C 930025M08C FL_-2R 25 25 150 3.56 31.75 25.00 TF-74 SM-310 
FLER-2020M3B 931020M16B FL_-3L 20 20 125 5.33 28.58 50.80 TF-73 SSM-51
FLEL-2020M3B 930020M16B FL_-3R 20 20 125 5.33 28.58 50.80 TF-72 SSM-51 
FLER-2525M3D 931025M16D FL_-3L 25 25 150 5.33 31.75 50.80 TF-73 SSM-51
FLEL-2525M3D 930025M16D FL_-3R 25 25 150 5.33 31.75 50.80 TF-72 SSM-51 
FLER-3232M3D 931032M16D FL_-3L 32 32 170 5.33 38.10 50.80 TF-73 SSM-51
FLEL-3232M3D 930032M16D FL_-3R 32 32 170 5.33 38.10 50.80 TF-72 SSM-51 
FLER-2525M4D 931025M20D FL_-4L 25 25 150 7.37 34.93 50.80 TF-73 SSM-51
FLEL-2525M4D 930025M20D FL_-4R 25 25 150 7.37 34.93 50.80 TF-72 SSM-51 
FLER-3232M4D 931032M20D FL_-4L 32 32 170 7.37 41.28 50.80 TF-73 SSM-51
FLEL-3232M4D 930032M20D FL_-4R 32 32 170 7.37 41.28 50.80 TF-72 SSM-51 
FLER-3232M5D 931032M24D FL_-5L 32 32 170 7.37 50.80 50.80 TF-81 SM-352
FLEL-3232M5D 930032M24D FL_-5R 32 32 170 7.37 50.80 50.80 TF-80 SM-352 
FLER-3232M6D 931032M28D FL_-6L 32 32 170 7.37 41.28 50.80 TF-121 SSM-51
FLEL-3232M6D 930032M28D FL_-6R 32 32 170 7.37 41.28 50.80 TF-120 SSM-51

          Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  A B C D F* H Прижим  Винт

H
C

BF

D
C

A

3°

НаРужНая ДеРжавка 
(МеТРИчеСкая)
FLER/L

 Показана правая Доступны с прижимом для СОЖ
(Добавить CP в конец заявки)

Доступны с прижимом для СОЖ
(Добавить CP в конец заявки)
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

FLRR-2020M3B 932020M16B FLU-3L 20 20 125 31.75 25.40 TF-73 SSM-51 
FLRL-2020M3B 931820M16B FLU-3R 20 20 125 31.75 25.40 TF-72 SSM-51
FLRR-2525M3D 932025M16D FLU-3L 25 25 150 31.75 31.75 TF-73 SSM-51 
FLRL-2525M3D 931825M16D FLU-3R 25 25 150 31.75 31.75 TF-72 SSM-51
FLRR-3232M3D 932032M16D FLU-3L 32 32 170 31.75 38.10 TF-73 SSM-51 
FLRL-3232M3D 931832M16D FLU-3R 32 32 170 31.75 38.10 TF-72 SSM-51

 Показана правая 

          Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  A B C E F Прижим  Винт

F

E

A

B

C

45˚

F

E

A

B

C

45˚

НаРужНая ДеРжавка 
(МеТРИчеСкая) 
FLRR/L

Доступны с прижимом для СОЖ
(Добавить CP в конец заявки)

FLRR-123B 93201216B FLU-3L 3/4 3/4 4-1/2 1-1/4 1.000 TF-73 S-412 
FLRL-123B 93181216B FLU-3R 3/4 3/4 4-1/2 1-1/4 1.000 TF-72 S-412
FLRR-163D 93201616D FLU-3L 1 1 6 1-1/4 1.250 TF-73 S-412 
FLRL-163D 93181616D FLU-3R 1 1 6 1-1/4 1.250 TF-72 S-412
FLRR-203D 93202016D FLU-3L 1-1/4 1-1/4 6 1-1/4 1.500 TF-73 S-412 
FLRL-203D 93182016D FLU-3R 1-1/4 1-1/4 6 1-1/4 1.500 TF-72 S-412

 Показана правая 

          Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  A B C E F Прижим  Винт

F

E

A

B

C

45˚

F

E

A

B

C

45˚

FLASR-1010M2D 92901010M08D FL_-2R 10 10 150 3.51 9.53 TF-182 SM-310 
FLASL-1010M2D 92651010M08D FL_-2L 10 10 150 3.51 9.53 TF-183 SM-310
FLASR-1212M2D 92901212M08D FL_-2R 12 12 150 3.51 12.70 TF-182 SM-310 
FLASL-1212M2D 92651212M08D FL_-2L 12 12 150 3.51 12.70 TF-183 SM-310
FLASR-1616M2B 92901616M08B FL_-2R 16 16 125 3.51 15.88 TF-184 SSM-51 
 FLASL-1616M2B 92651616M08B FL_-2R 16 16 125 3.51 15.88 TF-184 SSM-51
FLASR-1616M3B 9290616M16B FL_-3R 16 16 125 5.33 15.88 TF-184 SSM-51 
 FLASL-1616M3B 9289616M16B FL_-3L 16 16 125 5.33 15.88 TF-185 SSM-51

 Показана правая Конструкция для швейцарских станкинков

          Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  A B C D F Прижим  Винт

B

C

F

C

A

D

3˚

НаРужНая ДеРжавка 
(МеТРИчеСкая)
FLASR/L

Доступны с прижимом для СОЖ
(Добавить CP в конец заявки)

НаРужНая ДеРжавка 
(ДюйМовая) 
FLRR/L

FLASR-062D 92900608D FL_-2R 3/8 3/8 6 .138 .375 TF-182 S-310 
FLASL-062D 92650608D FL_-2L 3/8 3/8 6 .138 .375 TF-183 S-310
FLASR-082D 92900808D FL_-2R 1/2 1/2 6 .138 .500 TF-182 S-310 
FLASL-082D 92650808D FL_-2L 1/2 1/2 6 .138 .500 TF-183 S-310
FLASR-102B 92901008B FL_-2R 5/8 5/8 4-1/2 .138 .625 TF-184 S-412 
FLASR-103B 92901016B FL_-3R 5/8 5/8 4-1/2 .21 .625 TF-184 S-412
FLASL-103B 92891016B FL_-3L 5/8 5/8 4-1/2 .21 .625 TF-185 S-412

 Показана правая Конструкция для швейцарских станкинков

          Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  A B C D F Прижим  Винт

B

C

F

C

A

D

3˚

НаРужНая ДеРжавка
(ДюйМовая) 
FLASR/L

Доступны с прижимом для СОЖ
(Добавить CP в конец заявки)

Доступны с прижимом для СОЖ
(Добавить CP в конец заявки)
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A08-FLER2 96500808   FL-2L .730 .500 8 .437 TF-147 S-39 
A08-FLEL2 96400808   FL-2R .730 .500 8 .437 TF-146 S-39
A10-FLER2 96501008   FL-2L 1.000 .625 10 .500 TF-75 S-310 
A12-FLER2 96501208   FL-2L 1.125 .750 10 .562 TF-75 S-310
A12-FLEL2 96401208   FL-2R 1.125 .750 10 .562 TF-74 S-310 
A16-FLER2 96501608   FL-2L 1.375 1.000 12 .688 TF-75 S-310
A16-FLEL2 96401608   FL-2R 1.375 1.000 12 .688 TF-74 S-310 
A16-FLER3 96501616   FL-3L 1.375 1.000 12 .688 TF-73 S-412
A16-FLEL3 96401616   FL-3R 1.375 1.000 12 .688 TF-72 S-412 
A20-FLER3 96502016   FL-3L 1.750 1.250 14 .875 TF-73 S-412
A20-FLEL3 96402016   FL-3R 1.750 1.250 14 .875 TF-72 S-412 
A24-FLER3 96502416   FL-3L 2.000 1.500 14 1.000 TF-73 S-412
A24-FLEL3 96402416   FL-3R 2.000 1.500 14 1.000 TF-72 S-412 
A28-FLER3 96502816   FL-3L 2.250 1.750 14 1.125 TF-73 S-412
A32-FLER3 96503216   FL-3L 2.500 2.000 16 1.250 TF-73 S-412 
A32-FLEL3 96403216   FL-3R 2.500 2.000 16 1.250 TF-72 S-412
A28-FLER4 96502820   FL-4L 2.250 1.750 14 1.250 TF-73 S-412 
A28-FLEL4 96402820   FL-4R 2.250 1.750 14 1.250 TF-72 S-412
A32-FLER4 96503220   FL-4L 2.750 2.000 16 1.296 TF-73 S-412 
A32-FLEL4 96403220   FL-4R 2.750 2.000 16 1.296 TF-72 S-412
A32-FLER5 96503224   FL-5L 2.812 2.000 16 1.406 CM-81 S-352 
A32-FLER6 96503228   FL-6L 2.750 2.000 16 1.375 CM-121 S-412

F

3˚

C

D

 Показана правая 

     Мин..      Прижим 
Обозначение Код EDP   Пластина  Диаметр D C F Прижим  Винт

A12M-FLER2 96441208  FL-2L 18.54 12 150 11.10 TF-147 SM-310 
A12M-FLEL2 96451208  FL-2R 18.54 12 150 11.10 TF-146 SM-310
A16M-FLER2 96441608  FL-2L 25.40 16 250 12.70 TF-75 SM-310 
A16M-FLEL2 96451608  FL-2R 25.40 16 250 12.70 TF-74 SM-310
 A20M-FLER2 96442008  FL-2L 28.58 20 250 14.27 TF-75 SM-310 
A20M-FLEL2 96452008  FL-2R 28.58 20 250 14.27 TF-74 SM-310
A25M-FLER2 96442508  FL-2L 34.93 25 300 17.48 TF-75 SM-310 
A25M-FLEL2 96452508  FL-2R 34.93 25 300 17.48 TF-74 SM-310
A25M-FLER3 96442516  FL-3L 34.93 25 300 17.48 TF-73 SSM-51 
A25M-FLEL3 96452516  FL-3R 34.93 25 300 17.48 TF-72 SSM-51
A32M-FLER3 96443216  FL-3L 44.45 32 350 22.23 TF-73 SSM-51 
A32M-FLEL3 96453216  FL-3R 44.45 32 350 22.23 TF-72 SSM-51
A40M-FLER3 96444016  FL-3L 50.80 40 350 25.40 TF-73 SSM-51 
A40M-FLEL3 96454016  FL-3R 50.80 40 350 25.40 TF-72 SSM-51
A50M-FLER3 96445016  FL-3L 63.50 50 400 31.75 TF-73 SSM-51 
A50M-FLEL3 96455016  FL-3R 63.50 50 400 31.75 TF-72 SSM-51
A40M-FLER4 96444020  FL-4L 57.15 40 350 31.75 TF-73 SSM-51 
A40M-FLEL4 96454020  FL-4R 57.15 40 350 31.75 TF-72 SSM-51
A50M-FLER4 96445020  FL-4L 69.85 50 400 32.92 TF-73 SSM-51 
A50M-FLEL4 96455020  FL-4R 69.85 50 400 32.92 TF-72 SSM-51
A50M-FLER5 96445024  FL-5L 71.42 50 400 35.71 CM-81 SM-352 
A50M-FLER6 96445028  FL-6L 69.85 50 400 34.93 CM-121 SSM-51

F

3˚

C

D
 Показана правая 

    Мин..      Прижим 
Обозначение Код EDP  Пластина  Диаметр D C F Прижим  Винт

вНуТРеННяя ДеРжавка
(МеТРИчеСкая) 
A_M-FLER/L
Резьбонарезание и Точение 
СОЖ

вНуТРеННяя ДеРжавка
(ДюйМовая) 
A_-FLER/L
Резьбонарезание и Точение 
СОЖ
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 Показана правая 

Конструкция для швейцарских станкинков
RH Holder uses RH Пластина s

НаРужНая ДеРжавка 
РезьбоНаРезаНИе , ТочеНИе 
TFHBR/L

AF

D

BB

C

Конструкция для швейцарских станкинков

SWISS TOOLING
РезьбоНаРезаНИе 
TFT_R

d t s

60˚

r
60˚

r

1 Type
TFT1R

2 Type
TFT2R

TFT1R6000F  TFT1R6000F RH 0.02 (0.50) 0.04 (1.00) 0.315 (8.000) 0.156 (3.97) 0.001 (0.03) ● ● 
TFT2R6000F TFT2R6000F  RH 0.02 (0.50) 0.04 (1.00) 0.315 (8.000) 0.156 (3.97) 0.001 (0.03) ● ●
TFT3R6000F TFT3R6000F  RH 0.02 (0.50) 0.04 (1.00) 0.315 (8.000) 0.156 (3.97) 0.001 (0.03)  ●

C3 GP
3S

Обозначение Код EDP  R/L Мин. Макс.  d s r

   ●   
 ●     
 ●     
 ●   

ВинтОбозначение Код EDP
TFHBR1010K8-C TFHBR1010K8 RH 0.393 (10.0) 0.393 (10.0) 4.921 (125.0) 0.263 (6.70) 0.224 (5.7) CSTB-4SD 
TFHBL1010K8-C TFHBL1010K8 LH 0.393 (10.0) 0.393 (10.0) 4.921 (125.0) 0.263 (6.70) 0.224 (5.7) CSTB-4SD
TFHBR1212K8-C TFHBR1212K8 RH 0.472 (12.0) 0.472 (12.0) 4.921 (125.0) 0.263 (6.70) 0.303 (7.0) CSTB-4SD 
TFHBL1212K8-C TFHBL1212K8 LH 0.472 (12.0) 0.472 (12.0) 4.921 (125.0) 0.263 (6.70) 0.303 (7.0) CSTB-4SD
TFHBR1616K8 TFHBR1616K8 RH 0.629 (16.0) 0.629 (16.0) 4.921 (125.0) 0.251 (6.40) 0.461 (11.7) CSTB-4SD 
TFHBL1616K8 TFHBL1616K8 LH 0.629 (16.0) 0.629 (16.0) 4.921 (125.0) 0.251 (6.40) 0.461 (11.7) CSTB-4SD
TFHBR2020K8 TFHBR2020K8 RH 0.787 (20.0) 0.787 (20.0) 4.921 (125.0) 0.251 (6.40) 0.618 (15.7) CSTB-4SD 
TFHBL2020K8 TFHBL2020K8 LH 0.787 (20.0) 0.787 (20.0) 4.921 (125.0) 0.251 (6.40) 0.618 (15.7) CSTB-4SD
TFHBL2525K8 TFHBL2525K8 RH 0.984 (25.0) 0.984 (25.0) 4.921 (125.0) 0.251 (6.40) 0.815 (20.7) CSTB-4SD

 Пластина  A B C D F 
Пластина 

 Показана правая 

RH Holder uses RH Пластина s

Пластина 

Цветные сплавы 

Сталь
Нерж. / Жаропрочная сталь 

Чугун
В целях улучшения нашего стандартного предложения со склада происходят периодические изменения. 

Пожалуйста, ознакомьтесь с актуальным прайс-листом на предмет актуального предложения.
● высокая производительность при оптимальных условиях.
▲ Рекомендованная оценка при общих условиях.
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ВинтОбозначение Код EDP

FLASR-1010M2 92711008 FL_-2R 10,0 10,0 150,0 3,51 10,0 TF-182 S-310 
FLASL-1010M2 92661008 FL_-2L 10,0 10,0 150,0 3,51 10,0 TF-183 S-310
FLASR-1212M2 92711208 FL_-2R 12,0 12,0 150,0 3,51 12,0 TF-182 S-310 
FLASL-1212M2 92661208 FL_-2L 12,0 12,0 150,0 3,51 12,0 TF-183 S-310
FLASR-1616M2 92711608 FL_-2R 16,0 16,0 125,0 3,51 16,0 TF-184 S-412 
FLASR-1616M3 92711616 FL_-3R 16,0 16,0 125,0 5,31 16,0 TF-184 S-412
FLASL-1616M3 92661616 FL_-3L 16,0 16,0 125,0 5,31 16,0 TF-185 S-412

Прижим 
Прижим 

 Пластина  A B C D F 

FLASR-062D 92900608D FL_-2R 3/8 3/8 6 .375 .138 TF-182 S-310 
FLASL-062D 92650608D FL_-2L 3/8 3/8 6 .375 .138 TF-183 S-310
FLASR-082D 92900808D FL_-2R 1/2 1/2 6 .500 .138 TF-182 S-310 
FLASL-082D 92650808D FL_-2L 1/2 1/2 6 .500 .138 TF-183 S-310
FLASR-102B 92901008B FL_-2R 5/8 5/8 4-1/2 .625 .138 TF-184 S-412 
FLASR-083D 92900816D FL_-3R 1/2 1/2 6 .500 .210 TF-184 S-412
FLASR-103B 92901016B FL_-3R 5/8 5/8 4-1/2 .625 .210 TF-184 S-412 
FLASL-103B 92651016B FL_-3L 5/8 5/8 4-1/2 .625 .210 TF-185 S-412

 Показана правая 

ВинтОбозначение Код EDP Прижим 
Прижим 

 Пластина  A B C F D 

B

C

F

C

A

D

3˚

НаРужНая ДеРжавка 
РезьбоНаРезаНИе , ТочеНИе 
FLASR/L

Конструкция для швейцарских станкинков

Подача охлаждающей жидкости через прижим доступен (см. TF-CP Прижимы на стр. 106)
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F

C

3

D

H32M-FLER3W 935032M16W FL-3L 32 40 22.23 44.45 TF-73 SSM-51 
H40M-FLER3W 935040M16W FL-3L 40 40 25.40 50.80 TF-73 SSM-51
H44M-FLER3W 935044M16W FL-3L 44 40 28.58 57.15 TF-73 SSM-51 
H50M-FLER3W 935050M16W FL-3L 50 40 31.75 63.50 TF-73 SSM-51
H67M-FLER3W 935067M16W FL-3L 67 40 38.10 76.20 TF-73 SSM-51 
H40M-FLER4W 935040M20W FL-4L 40 40 31.75 63.50 TF-73 SSM-51
H50M-FLER4W 935050M20W FL-4L 50 40 34.93 69.85 TF-73 SSM-51 
H60M-FLER4W 935060M20W FL-4L 60 40 38.10 76.20 TF-73 SSM-51
H67M-FLER4W 935067M20W FL-4L 67 40 41.28 82.55 TF-73 SSM-51 
H40M-FLER6W 935040M28W FL-6L 40 40 31.75 63.50 TF-121 SSM-51
H50M-FLER6W 935050M28W FL-6L 50 40 34.93 69.85 TF-121 SSM-51 
H67M-FLER6W 935067M28W FL-6L 67 40 41.28 82.55 TF-121 SSM-51

 Показана правая 

*Левая державка по запросу

       Мин..   Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  D C F Диаметр Прижим  Винт

СМеННые головы 
H_M-FLER
Резьбонарезание и Точение 
Дюймовая

HS-FLEL/R*
 Показана правая 

F

C

3˚

dD

 HS32-FLER3W 9IHS65032M16 FL-3L 32 34.04 22.00 43.94 TF-73 SSM-51 
HS40-FLER3W 9IHS65040M16 FL-3L 40 40.13 27.99 56.13 TF-73 SSM-51
HS50-FLER3W 9IHS65050M16 FL-3L 50 41.91 35.05 70.10 TF-73 SSM-51 
HS60-FLER3W 9IHS65060M16 FL-3L 60 44.45 44.20 88.39 TF-73 SSM-51
HS50-FLER4W 9IHS65050M20 FL-4L 50 41.91 35.05 70.10 TF-73 SSM-51 
HS60-FLER4W 9IHS65060M20 FL-4L 60 44.45 44.20 88.39 TF-73 SSM-51

Комплектующие
       Мин..  Прижим  
Обозначение  Код EDP Пластина  d C F Диаметр (D) Прижим  Винт

*Левая державка по запросу.
570 Connection style

Комплектующие

1  FLSR-2525M3D 
4 FLT-3R-HCB GP50
1	 SSM51	Винт	

Комплект Flo-Lock
Резьбовой набор (Метрическая)
V-Резьба 
KIT #1MA
Компоненты  

1  FLSR-2525M3D 
4 FLT-3R-HCB GP3
1	 SSM51	Винт	

V-Резьба 
KIT #1MB
Компоненты  

Распрадажа!
 купиите набор!

1  FLSR-2525M3D 
4 FLT-3R-HCB AC50
1	 SSM51	Винт	

V-Резьба 
KIT #2MA
Компоненты  

1  FLSR-2525M3D 
4 FLT-3R-HCB AC22
1	 SSM51	Винт	

V-Резьба
KIT #2MB
Компоненты  

H20-FLER3W 93502016W FL-3L 1-1/4 1.625 .875 1.750 TF-73 S-412 
H24-FLER3W 93502416W FL-3L 1-1/2 1.625 1.000 2.000 TF-73 S-412
H28-FLER3W 93502816W FL-3L 1-3/4 1.625 1.125 2.250 TF-73 S-412 
H32-FLER3W 93503216W FL-3L 2 1.625 1.250 2.500 TF-73 S-412
H40-FLER3W 93504016W FL-3L 2-1/2 1.625 1.500 3.000 TF-73 S-412 
H28-FLER4W 93502820W FL-4L 1-3/4 1.625 1.250 2.500 TF-73 S-412
H32-FLER4W 93503220W FL-4L 2 1.625 1.375 2.750 TF-73 S-412 
H36-FLER4W 93503620W FL-4L 2-1/4 1.625 1.500 3.000 TF-73 S-412
H40-FLER4W 93504020W FL-4L 2-1/2 1.625 1.625 3.250 TF-73 S-412 
H28-FLER6W 93502828W FL-6L 1-3/4 1.625 1.250 2.500 TF-121 S-412
H32-FLER6W 93503228W FL-6L 2 1.625 1.375 2.750 TF-121 S-412 
H40-FLER6W 93504028W FL-6L 2-1/2 1.625 1.625 3.250 TF-121 S-412

 Показана правая 

*Левая	державка	по	запросу

       Мин..   Прижим 
Обозначение Код EDP Пластина  D C F Диаметр Прижим  Винт

F

C

3

D

СМеННые головы  
H-FLER
Резьбонарезание и Точение Комплектующие

1  FLSR-163D 
4 FLT-3R-HCBGP50
1	 S-412	Винт	

Резьбовой набор 
(Дюймовая)
V-Резьба 
KIT #1A
Компоненты  

1  FLSR-163D 
4 FLT-3R-HCBGP3
1	 S-412	Винт	

V-Резьба
KIT #1B
Компоненты  

1  FLSR-163D 
4 FLT-3R-HCBAC50
1	 S-412	Винт	

V-Резьба
KIT #2A
Компоненты  

1  FLSR-163D 
4 FLT-3R-HCBAC22
1	 S-412	Винт	

V-Резьба
KIT #2B
Компоненты  

Метрическая
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

internal buttress (45˚ lead) thread

LH insert

chuck

feed

45˚ clearance flank of this
buttress thread becomes 
the leading angle in this
application.

Counterclockwise
rotation

RH bar
A_ -FLER

45˚

FLTB-2LB
FLTB-3LB
FLTB-4LB

45˚ Lead

●	 When only the designation BUTT is used, the thread is a “pull” type buttress (external thread pulls) with the clearance flank (45˚)  leading and the 
  pressure flank (7˚) following.
●	 When the designation PUSH-BUTT is used, the thread is a push type buttress (external thread pushes) with the load flank (7˚) leading and the 45˚ 
  clearance flank following.
●	 Whenever possible this description should be confirmed by a simplified view showing thread angles on the drawing of the product that has the 
  buttress thread.
●	 Always remember that the position of your holder and direction of your feed will determine the lead angle on the insert. 

Обозначение American Standard Buttress

API NC 
SPECIFICATIONS

AMERICAN STANDARD BUTTRESSexternal buttress (45˚ lead) thread

RH holder

LH holder

RH insert

FLTB-2RB
FLTB-3RB
FLTB-4RB

FLSR

FLEL

chuck

feed

45˚ Lead

45˚ clearance angle of this
buttress thread becomes 
the leading angle in this
application.

Counterclockwise
rotation

0,8906 P

screw

P

45˚7˚

Use: fittings and pipe couplings

nut

0,3 P

0,0826 P

1/2 d   play1

1/2 d  play

0,1632 P

0,1632 P

0,3 P

0,3 P

1/2 d   play2

0,0627 P

Наружная правая Внутренняя правая Наружная левая Внутренняя левая• Вращение против часовой
• Правая державка
• Правая пластина

Направление подачи к патрону
• Вращение против часовой
• Правая державка
• Левая пластина

• Вращение по часовой
• Левая державка
• Левая пластина 

• Вращение по часовой
• Левая державка
• Правая пластина 

Наружная левая Внутренняя левая
Наружная правая

Внутренняя правая
Направление подачи от патрона

• Вращение против часовой
• Правая державка
• Правая пластина

• Вращение против часовой
• Правая державка
• Левая пластина

• Вращение по часовой
• Левая державка
• Левая пластина  

• Вращение по часовой
• Левая державка
• Правая пластина 
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FLO-LOCKFLO-LOCKFLO-LOCK

minor diameter
(minimum bore)

major diameter
(nominal thread size)

threads
per inch

RH insert
FLTB-2RB
FLTB-3RB
FLTB-4RB

45˚ Lead

 6  1-7/8 1.695 (43.05)
 7  1-3/4 1.595 (40.51)
 8  1-5/8 1.490 (37.84)
 9  1-9/16 1.442 (36.62)
 10  1-1/2 1.392 (35.35)
 11  1-7/16 1.339 (34.01)
 12  1-3/8 1.285 (32.63)
 13  1-5/16 1.229 (31.21)
 14  1-1/4 1.173 (29.79)
 16  1-1/4 1.182 (30.02)
 18  1-1/8 1.065 (27.05)
 20  1-1/8 1.071 (27.20)
 24  1-1/16 1.017 (25.83)

Ограничение по внутрннеему диаметру
Шаг резьбы

нитки на дюйм
Номинальный 

диаметр

FLT-2 Пластина
Мин.

Диам, Дюйм(мм)

Следующие таблицы показывают зависимость наибольшего шага к минимальному диаметру внутренней резьбы для пластин 2, 3, 4 и 6 размера. 

60˚ V-Резьба

Рекомендации по применению пластин Flo-Lock, Дюймовая (Метрическая)

Ограничение по внутрннеему диаметру

 6 2-1/2 2.333 (59.25)
 8 2-1/4 2.125 (53.97)
 10 2 1.900 (48.26)
 12 1-3/4 1.667 (42.34)
 14 1-5/8 1.554 (39.47)
 16* 1-1/2 1.438 (36.52)

Шаг резьбы
нитки на дюйм

Номинальный 
диаметр

FLA-2
Мин.

Диам, Дюйм(мм)

* 16 Шаг и резьба могут быть назрезаны при условии, что диаметр равен 1.438 (36.52) или 
больше.

Резьба Acme

A secondary clearance can be ground on the 
leading edge of the form of the Пластинаto 
provide sufficient helical clearance for machin-
ing courser threads и multiple start threads.

Модифицикация СТАНДАРТНЫХ пластин может быть 
изготовлена для специальных резьб или для тех 
резьб, которые не указаны в приведенных таблицах. 
Составляются по запросу.

 4** 3 2.729 (69.31)
 4-1/2** 2-7/8 2.634 (66.90) 
 5 2-3/4 2.534 (64.36)
 6 2-1/2 2.320 (58.92)
 7 2-1/4 2.095 (53.21)
 8 2 1.865 (47.37)
 9 1-15/16 1.817 (46.15)
 10 1-7/8 1.767 (44.88)
 11 1-13/16 1.714 (43.53)
 12 1-3/4 1.660 (42.16)
 13 1-5/8 1.542 (39.16)
 14 1-9/16 1.485 (37.71)
 16* 1-7/16 1.370 (34.79)

Ограничение по внутрннеему диаметру
Шаг резьбы

нитки на дюйм
Номинальный 

диаметр

FLT-3 & 4 Пластина
Мин. Диаметр

Дюйм(мм)

Ограничение по внутрннеему диаметру

 2** 5 4.500(114.30)
 2-1/2** 4-1/2 4.100 (104.14)
 3** 4 3.665 (93.09)
 4 3-1/2 3.250 (82.55)
 5 3 2.800 (71.12)
 6 2-1/2 2.333 (59.25)
 8 2-1/4 2.125 (53.97)
 10 2 1.900 (48.26)
 12 1-3/4 1.667 (42.34)
 14 1-5/8 1.554 (39.47)
 16* 1-1/2 1.438 (36.52)

Шаг резьбы
нитки на дюйм

Номинальный 
диаметр

FLA-3, 4 & 6
Мин.

Диам, Дюйм(мм)

* 16 Шаг и резьба могут быть назрезаны при условии, что диаметр равен 1.438 (36.52) или больше.
**Только FLA-6.

ПРИМЕЧАНИЕ: Позитивный угол платины Acme рекомендуется для нержавеющих сталей и жаропрочных 
сплавов. По запросу.

* 16 Шаг и резьба могут быть назрезаны при условии, что диаметр равен 1.438 (36.52) или больше.
**Только FLA-6.

90˚

back clearance
3˚

ПРИМЕЧАНИЕ. Державка инструмента спроектирована для размещения 
пластината на угол 3o чтобы обеспечить обратный просвет сбоку.

 4 *2-7/8 2.575 (65.40)
 5 2-3/4 2.510 (63.75)
 6 2-3/8 2.175 (55.24)
 8 2-1/8 1.975 (50.16)
 10 1-7/8 1.755 (44.57) 
 12 1-5/8 1.525 (38.73)
 16 1-1/2 1.407 (35.73)
 20 1-7/16 1.378 (35.00)

Ограничение по внутрннеему диаметру

 8 1-3/4 1.600 (40.64)
 10 1-5/8 1.505 (38.22)
 12 1-1/2 1.400 (35.56)
 16 1-1/4 1.175 (29.84)
 20 1-1/16 1.002 (25.45) 
 

Шаг резьбы
нитки на дюйм

Номинальный 
диаметр

FLTB-2A & 2B
Мин. Диаметр

Дюйм(мм)
 4 * 2-1/2 2.200 (58.88)
 5  2-1/4 2.010 (51.05)
 6  2 1.800 (45.72)
 8  1-3/4 1.600 (40.64)
 10  1-5/8 1.505 (38.22)
 12 **  1-1/2 1.400 (35.56)

Шаг резьбы
нитки на дюйм

Номинальный 
диаметр

FLTB-3A & 4A
Мин. Диаметр

Дюйм(мм)

 * Только пластину FLTB-4A
 ** 16 или 20 нитей на дюймовой резьбе можно изготовить при условии, что Мин. равен 1.375 или 
больше.

Шаг резьбы
нитки на дюйм

Номинальный 
диаметр 

FLTB-3B & 4B
Мин. Диаметр

Дюйм(мм)

 * Только пластина FLTB-4B 

Ограничение по внутрннеему диаметру Ограничение по внутрннеему диаметру
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Используйте существующие держатели!
Просто замените стандартный прихват нас  Cooland-Feed Clamp!

Может использоваться как низким давлением
так и подачей сож под высоким давлением
(До 1500 фунтов на квадратный дюйм)

• Доступны для
# 2, 3 и 4 Flo-Lock

Правая и Левая Пластина 

•Подходит для других брендов
СТАНДАРТНЫХ державок

• Доступен в комплетах 6 и 12
Экономия затрат!

Комплект состоит из:
1 pc  M6X1 Угловой фитинг
1 pc  M6x1 Прямой фитинг 
1 pc  .125 (1/8”)x1 Угловой фитинг
1 pc  .125 (1/8”)x1 Прямой фитинг 
1 pc  6мм Шланг высокого давления
Прижим не в комплекте. Продаеться отдельно.

6мм - комплект для подачи Сож под высоким давлением
Код EDP: 9HCPKIT6MHP
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TF72CP 9HTF72CP FLSR-__3/4 FL_-3R/4R 
TF73CP 9HTF73CP FLSL-__3/4 FL_-3L/4L
TF74CP 9HTF74CP FLSR-__2 FL_-2R 
TF75CP 9HTF75CP FLSL-__2 FL_-2L
TF182CP 9HTF182CP FLASR-__2 FL_-2R 
TF184CP 9HTF183CP FLASR-__3 FL_-3R

      
 Прижим  Код EDP Державки Пластина  

Система охлаждения  
Прижим
Для FLSR/L и FLASR державок
TF-CP

M6X1	Угловой	фитинг	 9HCPM6X190	 6mm	x	1.0	(Соединенеие	к	станку)	
M6X1	Прямой	фитинг		 9HCPM6X1	 6mm	x	1.0	(Соединенеие	к	станку)
1/8”	NPT	Угловой	фитинг	 9HCP12590NPT	 1/8”	(.125)	x	27	NPT	(Соединенеие	к	инструменту	)	
1/8”	NPT	Прямой	фитинг		 9HCP125NPT	 1/8”	(.125)	x	27	NPT	(Соединенеие	к	инструменту	)

       
 Обозначение Код EDP Фитинг/Соединительная резьба

6MM	Шланг	высокого	давления	 9HCP6MHOSEHP	 6mm	 12”

       
 Обозначение Код EDP Размер Длина

Фитинги 
6mm & 1/8”

Шланг высокого давления
6mm

  
 M6 x 1 Угловой

(Соединене к станку)

  
 M6 x 1 Прямой

(Соединене к станку)

  
1/8” (.125) NPT Угловой

(Соединене к инструменту )

  
1/8” (.125) NPT Прямой

(Соединене к инструменту )

  
Показан
TF72CP

Поставляется с дополнительной термоусадочной насадкой в   
случае необходимости укорачивания шланга.
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VEE BOTTOMVEE BOTTOMVEE BOTTOM

C
3 

G
P

3

G
P

5

G
P

50

A
C

3

A
C

50

V85 H902 EXT 28634 3-1/2 2 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 3-1/2 - 6-5/8 H90   ●  
V85 H902 INT 28638 3-1/2 2 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 3-1/2 - 6-5/8 H90   ●
V85 H903 EXT 29634 3-1/2 3 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 7 - 8-5/8   ●  
V85 H903 INT 29638 3-1/2 3 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 7 - 8-5/8   ●
V96 H90S EXT 27664 3 1-1/4 .375 (9.53) 1.125 (28.58) .375 (9.53) 2-3/8 - 3-1/2 Slimline  ●    
V96 H90S INT 27668 3 1-1/4 .375 (9.53) 1.125 (28.58) .375 (9.53) 2-3/8 - 3-1/2 Slimline  ●  

V84 NT 3P 0261030 3 .1184 (3.01) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●  ● 
V84 NT 4P 0261040 4 .0875 (2.22) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●  ●
V84 NT 5P 0261050 5 .0689 (1.75) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●  ● 
V84 NT 6P 0261060 6 .0566 (1.44) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●  ●
V84 NT 8P 0261080 8 .0411 (1.04) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●  ● 
V84 NT 10P 0261100 10 .0319 (0.81) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°    ●
V84 NT 12P 0261120 12 .0283 (0.72) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°     ●   
V85 NT 2P 0263020 2 .1802 (4.58) .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●
V85 NT 2.5P 0263025 2.5 .1431 (3.63) .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°     ●   
V85 NT 3P 0263030 3 .1184 (3.01) .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°     ●  
V120 NT 1P 0270010 1 .3655 (9.28) .750 (19.05) 1.500 (38.10) .375 (9.53) 120°   ●    
V120 NT 1.5P 0270015 1.5 .2419 (6.14) .750 (19.05) 1.500 (38.10) .375 (9.53) 120°   ●

Б
ез

 п
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ры
ти

я
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V84 NT 3P STUB 0261031 3 .1356 (3.44) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●  
V84 NT 4P STUB 0261041 4 .1004 (2.55) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●
V84 NT 5P STUB 0261051 5 .0793 (2.01) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●  
V84 NT 6P STUB 0261061 6 .0652 (1.66) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●
V84 NT 8P STUB 0261081 8 .0476 (1.21) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●  
V84 NT 10P STUB 0261101 10 .0370 (0.94) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°     ●
V84 NT 12P STUB 0261121 12 .0326 (0.83) .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°     ●  
V85 NT 2P STUB 0263021 2 .2060 (5.23) .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°  ●  ●
V85 NT 2.5P STUB 02630251 2.5 .1638 (4.16) .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 90°     ●   
V120 NT 1P STUB 0270011 1 .4172 (10.60) .750 (19.05) 1.500 (38.10) .375 (9.53) 120°   ● 

V84 5B75 EXT-FC* 16614F 5 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 4-1/2 - 13-3/8    ●   
V84 5B1 EXT-FC 17614F 5 1 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 16 and larger    ●  
V84 8B75 EXT 21614F 8 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) US Improved Buttress    ●   
V84 5B75 INT-FC 16618F 5 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 4-1/2 - 13-3/8    ●  
V84 5B1 INT-FC 17618F 5 1 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 16 and larger    ●   
V84 8B75 INT-FC 21618F 8 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) US Improved Buttress    ●

* FC указывает на 5-градусную 
боковую поверхность

Обозначение        Код EDP TPI W T L H A°

Обозначение        Код EDP TPI W T L H A°

Обозначение        Код EDP TPI TPF T L H Соединительный размер 

Обозначение        Код EDP TPI TPF T L H Соединительный размер 

A°

H
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T

W

A°

H

L
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W
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90°

H

L

T

90°

ACME THREADING
V84/V85/V120

ACME STUB Резьба
V84/V85/V120

API BUTTRESS 
Резьба
V84

API HUGHES 
Резьба
V85/V96
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ACME Резьба
V84/V85/V120
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* Устаревшая резьба, см. A.P.I. Спец. 7, 35-е издание, 1 мая 1995 г., раздел 9.4

V85 425 EXT 09634 4 2 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 5-1/2 - 6-5/8 FH, 6-5/8 REG   ● ● ● 
V85 428 EXT 10634 4 2 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) NC23 - 50, 2-3/8 - 5-1/2 IF    ● ● ●
V85 42F EXT* 14634 4 2 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) VO.065*        
V85 435 EXT 11634 4 3 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 5-1/2 REG, 7-5/8 REG, 8-5/8 REG    ●  ●
V85 438 EXT 12634 4 3 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) NC56 - NC71    ●  ● 
V85 530 EXT 13634 5 3 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 3-1/2FH, 2-3/8 - 4-1/2 REG    ●  ●
V85 4PAC EXT 15634 4 1-1/2 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 2-3/8 - 4-1/2 AMERICAN/PAC    ●   
V85 425 INT 09638 4 2 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 5-1/2 - 6-5/8 FH, 6-5/8 REG    ● ● ●
V85 428 INT 10638 4 2 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) NC23 - 50, 2-3/8 - 5-1/2 IF    ● ● ● 
V85 42F INT* 14638 4 2 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) VO.065*     
V85 435 INT 11638 4 3 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 5-1/2 REG, 7-5/8 REG, 8-5/8 REG    ●  ● 
V85 438 INT 12638 4 3 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) NC56 - NC71    ●  ●
V85 530 INT 13638 5 3 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 3-1/2FH, 2-3/8 - 4-1/2 REG    ●  ● 
V85 4PAC INT 15638 4 1-1/2 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 2-3/8 - 4-1/2 AMERICAN/PAC    ●

Обозначение        Код EDP TPI TPF T L H Соединительный размер 

V84 10RD EXT 34614 10 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)    ●   ● 
V84 10RD INT 34618 10 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)    ●   ●
V84 8RD EXT 32614 8 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)    ● ● ● 
V84 8RD INT 32618 8 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)    ● ● ●

Обозначение        Код EDP TPI TPF T L H
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V84 5 VAM EXT 23614 5 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●   
V84 5 VAM INT 23618 5 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●
V84 6 VAM EXT 24614 6 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●   
V84 6 VAM INT 24618 6 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●
V84 8 VAM EXT 25614 8 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●   
V84 8 VAM INT 25618 8 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●

Обозначение        Код EDP TPI TPF T L H
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V84 5XL12 EXT 18614 5 1-1/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 8-5/8 - 10-3/4   ●  
V84 5XL12 INT 18618 5 1-1/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 8-5/8 - 10-3/4   ●
V84 6XL15 EXT 19614 6 1-1/2 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 5 - 7-5/8   ●  
V84 6XL15 INT 19618 6 1-1/2 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) 5 - 7-5/8   ●
V84 6XL75 EXT 20614 6 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) -   ●  
V84 6XL75 INT 20618 6 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) -   ●

Обозначение        Код EDP TPI TPF T L H Соединительный размер 

H
L

T

90°
API X-LINE Резьба
V84

C
3 

G
P

3

G
P

5

G
P

50

A
C

3

A
C

50

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
 

Al
TiN

 



129

VEE BOTTOMVEE BOTTOMVEE BOTTOM

V84 8NPT EXT 3661084 2-1/2” - up 8 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●  
V84 8NPT INT 3661088 2-1/2” - up 8 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●
V84 11.5NPT EXT 3661114 1” - 2” 11.5 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●  
V84 11.5NPT INT 3661118 1” - 2” 11.5 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●
V84 14NPT EXT 3661144 1/2” - 3/4” 14 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●  
V84 14NPT INT 3661148 1/2” - 3/4” 14 3/4 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)   ●  

V84 NV  0161000 5-20 .006/.008 .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35) ● ●  ●  ● 
V84 NV .010R 0161R10 4-20 .010R .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)  ●  ●  ●
V84 NV .020R 0161R20 4-12 .020R .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)    ●   
V84 NV .025R 0161R25 4-8 .025R .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)    ●
V84 NV .038R 0161R38 4-6 .038R .250 (6.35) 1.000 (25.40) .250 (6.35)    ●   
V85 NV 0163000 5-20 .006/.008 .312 (7.92) 1.000 (25.40) .250 (6.35)  ●  ●  ●

Обозначение        Код EDP Размер трубы TPI TPF T L H

Обозначение        Код EDP TPI F T L H
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CDHOR-16 92101600 1 1 6 1.312 1.812 SB90 SS20 SF95 
CDHOL-16 92001600 1 1 6 1.312 1.812 SB90 SS20 SF95
CDHOR-20 92102000 1-1/4 1-1/4 6 1.562 2.062 SB90 SS20 SF95 
CDHOL-20 92002000 1-1/4 1-1/4 6 1.562 2.062 SB90 SS20 SF95
CDHOR-24 92102400 1-1/2 1-1/2 6 1.812 2.312 SB90 SS20 SF95 
CDHOL-24 92002400 1-1/2 1-1/2 6 1.812 2.312 SB90 SS20 SF95
* Размер “f” определяется с помощью D.O.C. Наковальни. (1) Подкладки D.O.C.

Показана права 
державка

Комплектующие
       F* Прижим Стопорный Винт
Обозначение    Код EDP A B C .312(1) .812(1) Винт Винт Подкладки

B

C

A
F

НаРужНая 90˚ ДеРжавка
CDHOR/L
Дюймовая

RH Державки используют компоненты LH - см. Стр. 129.

CDHOR-25MM 92112500 25.00 25.00 150.00 33.32 46.02 SBM90 SSM20 SFM95 
CDHOL-25MM 92012500 25.00 25.00 150.00 33.32 46.02 SBM90 SSM20 SFM95
CDHOR-32MM 92113200 32.00 32.00 150.00 39.67 52.37 SBM90 SSM20 SFM95 
CDHOL-32MM 92013200 32.00 32.00 150.00 39.67 52.37 SBM90 SSM20 SFM95
CDHOR-40MM 92114000 40.00 40.00 150.00 46.02 58.72 SBM90 SSM20 SFM95 
CDHOL-40MM 92014000 40.00 40.00 150.00 46.02 58.72 SBM90 SSM20 SFM95
* Размер “f” определяется с помощью D.O.C. Наковальни. (1) Подкладки D.O.C.

 Комплектующие
       F* Прижимной Стопорный Винт
Обозначение    Код EDP A B C .312(1) .812(1) Винт Винт Подкладки 

Метрическая
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VEE BOTTOMVEE BOTTOMVEE BOTTOM

CDVOR-16 92401600 1 1 * 1.150 SB90 SS20 SF95 
CDVOL-16 92301600 1 1 * 1.150 SB90 SS20 SF95
CDVOR-20 92402000 1-1/4 1-1/4 * 1.400 SB90 SS20 SF95 
CDVOL-20 92302000 1-1/4 1-1/4 * 1.400 SB90 SS20 SF95
CDVOR-24 92402400 1-1/2 1-1/2 * 1.650 SB90 SS20 SF95 
CDVOL-24 92302400 1-1/2 1-1/2 * 1.650 SB90 SS20 SF95 

  Размер «C» определяется с помощью D.O.C. Подкладки. Если D.O.C. Составляет 0,312, C = 5,500. Если D.O.C. Составляет 0,812, C = 6000.

Показана права 
державка

Комплектующие
        Прижим Стопорный Подкладки
Обозначение    Код EDP A B C F  Винт Винт Винт

DOC

BB

F

C

A

НаРужНая STRAIGHT 
ДеРжавка
CDVOR/L
Дюймовая

RH Державкаs use RH components - See below..

CDVOR-25MM 92412500 25.00 25.00 * 29.21 SBM90 SSM20 SFM95 
CDVOL-25MM 92312500 25.00 25.00 * 29.21 SBM90 SSM20 SFM95
CDVOR-32MM 92413200 32.00 32.00 * 35.56 SBM90 SSM20 SFM95 
CDVOL-32MM 92313282 32.00 32.00 * 35.56 SBM90 SSM20 SFM95
CDVOR-40MM 92414000 40.00 40.00 * 41.91 SBM90 SSM20 SFM95 
CDVOL-40MM 92314000 40.00 40.00 * 41.91 SBM90 SSM20 SFM95 

  Размер «C» определяется с помощью D.O.C. Подкладки. Если D.O.C. Составляет 0,312, C = 5,500. Если D.O.C. Составляет 0,812, C = 6000.

Комплектующие
        Прижим Стопорный Подкладки
Обозначение    Код EDP A B C F  Винт Винт Винт

AHR-118 9140118 VDB125 .812 (20.62) .105-.125 (2.67-3.18) CHR-182 SBH-2 
AHL-118 9130118 VDB125 .812 (20.62) .105-.125 (2.67-3.18) CHL-182 SBH-2
AHR-148 9140148 V84/V85 .812 (20.62) .220-.250 (5.59-6.35) CHR-482 SBH-2 
AHL-148 9130148 V84/V85 .812 (20.62) .220-.250 (5.59-6.35) CHL-482 SBH-2
AHR-173 9140173 V84/V85 .312 (7.92) V-THREAD CHR-431 SBH-1 
AHL-173 9130173 V84/V85 .312 (7.92) V-THREAD CHL-431 SBH-1
AHR-113 9140113 DBP24/VDB125 .312 (7.92) .105-.125 (2.67-3.18) CHR-132 SBH-1 
AHL-113 9130113 DBP24/VDB125 .312 (7.92) .105-.125 (2.67-3.18) CHL-132 SBH-1
AHR-138 9140138 DBP34/VDB188 .812 (20.62) .170-.188 (4.32-4.78) CHR-382 SBH-2 
AHL-138 9130138 DBP34/VDB188 .812 (20.62) .170-.188 (4.32-4.78) CHL-382 SBH-2
AHR-148 9140148 VDB250A .812 (20.62) .220-.250 (5.59-6.35) CHR-482 SBH-2 
AHL-148 9130148 VDB250A .812 (20.62) .220-.250 (5.59-6.35) CHL-482 SBH-2
AHR-248 9140248 DBP45/VDB250B .812 (20.62) .250-.312 (6.35-7.93) CHR-482 SBH-2 
AHL-248 9130248 DBP45/VDB250B .812 (20.62) .250-.312 (6.35-7.93) CHL-482 SBH-2
AHR-268 9140268 DBP65/VDB375 .812 (20.62) .350-.375 (8.89-9.53) CHR-582 SBH-2 
AHL-268 9130268 DBP65/VDB375 .812 (20.62) .350-.375 (8.89-9.53) CHL-582 SBH-2

          Стопорный
Подкладки   Код EDP Пастины   DOC WOC Прижим Block

D.O.C.

W.O.C.

ANVIL

CLAMP STOP
BLOCK

D.O.C.

W.O.C.

ANVIL

CLAMP STOP
BLOCK

D.O.C.

W.O.C.

ANVIL

CLAMP STOP
BLOCK

Метрическая
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CDVOR-168  92401682 V84/V85 1 1 6 0.875 CHR-431 SB90 
CDVOL-168  92301682 V84/V85 1 1 6 0.875 CHL-431 SB90
CDVOR-208  92402082 V84/V85 1-1/4 1-1/4 6 1.125 CHR-431 SB90 
CDVOL-208  92302082 V84/V85 1-1/4 1-1/4 6 1.125 CHL-431 SB90
CDVOR-209  92402086 V96/V98 1-1/4 1-1/4 7 1.000 CHR-98 SS100 
CDVOL-209  92302086 V96/V98 1-1/4 1-1/4 7 1.000 CHR-98 SS100
CDVOC-2012  92202090 V120 1-1/4 1-1/4 7 0.625 CHR-120 SS90

SI-CDHOR-24 96802400 V84/V85 1-1/2 14 .188-.250 .180 1.062 1.880 .080 ABL/R-131 SF69 CBL/R-411 SB90 
SI-CDHOL-24 96702400 V84/V85   60°V .180 1.062 1.880 .080 ABL/R-171 SF69 CBL/R-411 SB90
   V85   .295.312 .312 1.062 1.880 .080 ABL/R-143 SF69 CBL/R-531 SB90 
   DBP24/VDB125   .105-.125 .312 1.062 1.880 .240 ABL/R-113 SF69 CBL.R-132 SB90
   DBP34/VDB188   .170-.188 .530 1.280 2.098 .240 ABL/R-135 SF69 CBL/R-352 SB90 
   VDB250A   .220-.250 .530 1.280 2.098 .240 ABL/R-145 SF69 CBL/R-452 SB90
   DBP45/VDB250B   .220-.250 .530 1.280 2.098 .240 ABL/R-245 SF69 CBL/R-452 SB90

CDVOR Shown

Показана права 
державка

Комплектующие
          Прижим
Обозначение    Код EDP Пастины  A B C  F Прижим Винт

Комплектующие
         Мин. D.O.C. at  Подкладки  Прижим
Обозначение  Код EDP Пастины  D L W V F Диаметр Мин. Диаметр Подкладки Винт Прижим Винт

C

A

B

F

D

L

WV
F

НаРужНая STRAIGHT ДеРжавка
CDVOR/L/C

Дюймовая

Правая державка испотзует правый прижим 

Внутренняя держаВКа 
SI-CDHOR
Дюймовая

Правая державка использует левые компаненты

CDVOC Shown

CDVOR-25M8  92412582 V84/V85 25,0 25,0 150,0 21,8 CHR-431 SB90 
CDVOL-25M8  92312582 V84/V85 25,0 25,0 150,0 21,8 CHL-431 SB90
CDVOR-32M8  92413282 V84/V85 32,0 32,0 150,0 28,8 CHR-431 SB90 
CDVOL-32M8  92313282 V84/V85 32,0 32,0 150,0 28,8 CHL-431 SB90
CDVOR-32M9  92413286 V96/V98 32,0 32,0 180,0 25,5 CHR-98 SS100 
CDVOC-32M12  92413290 V120 32,0 32,0 180,0 22,5 CHR-120 SS90

Комплектующие
          Прижим
Обозначение    Код EDP Пастины  A B C  F Прижим Винт

SI-CDHOR-40MM 96814000 V84 40,0 360,0 5,5-6,5 4,5 28,9 48,0 2,0 ABL/R-131 SF69 CBL/R-411 SB90 
   V84   60°V 4,5 28,9 48,0 2,0 ABL/R-171 SF69 CBL/R-411 SB90
   V85   7,5-8,0 7,9 28,9 48,0 2,0 ABL/R-143 SF69 CBL/R-531 SB90 
   DBP24/VDB125   2,6-3,2 7,9 28,9 53,5 6,0 ABL/R-113 SF69 CBL.R-132 SB90
   DBP34/VDB188   4,3-4,8 13,6 34,3 53,5 6,0 ABL/R-135 SF69 CBL/R-352 SB90 
   VDB250A   5,5-6,5 13,6 34,3 53,5 6,0 ABL/R-145 SF69 CBL/R-452 SB90
   DBP45/VDB250B   5,5-6,5 13,6 34,3 53,5 6,0 ABL/R-245 SF69 CBL/R-452 SB90

Комплектующие
         Мин. D.O.C. at  Подкладки  Прижим
Обозначение  Код EDP Пастины  D L W V F Диаметр Мин. Диаметр Подкладки Винт Прижим Винт

Метрическая

Метрическая
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SI-CDHOR-168 96801682 V84/V85 2.500 1 10 3 .687 .270 .200 S526 CBL-84 
SI-CDHOL-168 96701682 V84/V85 2.500 1 10 3 .687 .270 .200 S526 CBR-84
SI-CDHOR-208 96802082 V84/V85 2.500 1-1/4 12 - .875 .285 .250 S526 CBL-84 
SI-CDHOL-208 96702082 V84/V85 2.500 1-1/4 12 - .875 .285 .250 S526 CBR-84
SI-CDHOR-329 96803286 V96/V98 3.100 2 16 - 1.530 .325 .312 SS110 CBL-98 
SI-CDHOL-329 96703286 V96/V98 3.100 2 16 - 1.530 .325 .312 SS110 CBR-98
SI-CDHOR-409 96804086 V96/V98 4.000 2-1/2 16 - 1.575 .365 .312 SS110 CBL-98 
SI-CDHOR-4012 96804092 V120 4.000 2-1/2 16 8.062 1.575 .570 .500 SB100 CBL-120
SI-CDHOL-4012 96704092 V120 4.000 2-1/2 16 8.062 1.575 .570 .500 SB100 CBL-120

Показана права 
державка

Показана права 
державка

Комплектующие

F W.

L

D

V.

F

V

L

D

C

    Мин.      D.O.C. at Прижим
Обозначение  Код EDP Пастины  Диаметр D L C F V Мин. Диаметр Винт Прижим

вНутРеННяя ДеРжавка 
SI-CDHOR
Дюймовая

RH Державкаs use LH components 

вНутРеННяя ДеРжавка 
SI-CDHOR/L
One piece design
Дюймовая

SI-CDHOR-32H 96803200H V84/V85  2 16 .220-.250 .312 1.584 3.000 .150 AHL/R-148 SF95 CHL/R-482 SB90 SBH-1 SS-20 
SI-CDHOL-32H 96703200H V84/V85   60°V .312 1.584 3.000 .150 AHL/R-173 SF95 CHL/R-431 SB90 SBH-1 SS-20
   DBP34/VDB188   .170-.188 .625 1.592 3.000 .270 AHL/R-138 SF95 CHL/R-382 SB90 SBH-2 SS-20 
   VDB250A   .220-.250 .625 1.592 3.000 .270 AHL/R-148 SF95 CHL/R-482 SB90 SBH-2 SS-20
   DBP45/VDB250B   .220-.250 .625 1.592 3.000 .270 AHL/R-248 SF95 CHL/R-482 SB90 SBH-2 SS-20

Комплектующие
         Мин. D.O.C. at  Подкладки  Прижим Стопорный SBH
Обозначение  Код EDP Пастины  D L W V F Диаметр Мин. Диаметр Подкладки Винт Прижим Винт Block Винт

Правая державка использует левые компаненты

SI-CDHOR-25M8 96812582 V84/V85 30,15 25,0 250,0 17,4 6,4 4,8 S526 CBL-84 
SI-CDHOL-25M8 96712582 V84/V85 30,15 25,0 250,0 17,4 6,4 4,8 S526 CBR-84
SI-CDHOR-32M8 96813282 V84/V85 38,1 32,0 300,0 18,5 6,4 4,8 S526 CBL-84 
SI-CDHOL-32M8 96713282 V84/V85 38,1 32,0 300,0 18,5 6,4 4,8 S526 CBR-84
SI-CDHOR-50M9 96815086 V96/V98 63,5 50,0 400,0 38,8 9,2 7,9 SS110 CBL-98 
SI-CDHOL-50M9 96715086 V96/V98 63,5 50,0 400,0 38,8 9,2 7,9 SS110 CBR-98
SI-CDHOR-65M9 96816586 V96/V98 76,2 65,0 400,0 40,0 9,2 9,5 SS110 CBL-98 
SI-CDHOR-65M12 96816590 V120 76,2 65,0 400,0 40,0 14,0 12,7 SB100 CBL-120

Комплектующие

    Мин.    D.O.C. at Прижим 
Обозначение  Код EDP Пастины  Диаметр D L F V Мин. Диаметр Винт Прижим

SI-CDHOR-50MM 96815000 V84/V85  50,0 400,0 5,5-6,5 7,9 39,5 76,2 2,0 AHL/R-148 SF95 CHL/R-482 SB90 SBH-1 SS-20 
   V84/V85   60°V 7,9 39,5 76,2 2,0 AHL/R-173 SF95 CHL/R-431 SB90 SBH-1 SS-20
   DBP34/VDB188   4,3-4,8 20,6 40,0 76,2 6,0 AHL/R-138 SF95 CHL/R-382 SB90 SBH-2 SS-20 
   VDB250A   5,5-6,5 20,6 40,0 76,2 6,0 AHL/R-148 SF95 CHL/R-482 SB90 SBH-2 SS-20
   DBP45/VDB250B   5,5-6,5 20,6 40,0 76,2 6,0 AHL/R-248 SF95 CHL/R-482 SB90 SBH-2 SS-20

Комплектующие
         Мин. D.O.C. at  Подкладки  Прижим Стопорный SBH
Обозначение  Код EDP Пастины  D L W V F Диаметр Мин. Диаметр Подкладки Винт Прижим Винт Block Винт

Метрическая

Метрическая
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VEE BOTTOMVEE BOTTOMVEE BOTTOM

90°

H

L

T

F

60°

90°

H

L

T

W

29°

G
P2

2
A

C
22

MLPE 2532 NT 4P 0271040 4 .0875 (2.22) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 4P 0273040 4 .0875 (2.22) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 5P 0271050 5 .0689 (1.75) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 5P 0273050 5 .0689 (1.75) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 6P 0271060 6 .0566 (1.44) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 6P 0273060 6 .0566 (1.44) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 8P 0271080 8 .0411 (1.04) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 8P 0273080 8 .0411 (1.04) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 10P 0271100 10 .0319 (0.81) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 10P 0273100 10 .0319 (0.81) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 12P 0271120 12 .0283 (0.72) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 12P 0273120 12 .0283 (0.72) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●

Ti
N

 

MLPE 2532 NT 4P STUB 0271041 4 .1004 (2.55) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 4P STUB 0273041 4 .1004 (2.55) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 5P STUB 0271051 5 .0793 (2.01) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 5P STUB 0273051 5 .0793 (2.01) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 6P STUB 0271061 6 .0652 (1.66) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 6P STUB 0273061 6 .0652 (1.66) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 8P STUB 0271081 8 .0476 (1.21) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 8P STUB 0273081 8 .0476 (1.21) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 10P STUB 0271101 10 .0370 (0.94) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 10P STUB 0273101 10 .0370 (0.94) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●
MLPE 2532 NT 12P STUB 0271121 12 .0326 (0.83) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● 
MLPE 3425 NT 12P STUB 0273121 12 .0326 (0.83) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ● ●

MLPE 1251 NV 01720000 10-20 .002-.004 (0.05-010) .160 (4.06) .340 (8.64) .115 (2.92) ● ● ● 
MLPE 2532 NV 01710000 6-20 .002-.004 (0.05-010) .188 (4.78) .500 (12.70) .150 (3.81) ● ● ●
MLPE 3425 NV 01730000 5-20 .003-.006 (0.08-015) .250 (6.35) .625 (15.88) .188 (4.78) ●   ●

Обозначение        Код EDP TPI W T L H

Обозначение        Код EDP TPI W T L H

Обозначение        Код EDP TPI F T L H

90°

H

L

T

W

29°ACME Резьба
MLPE

ACME STUB Резьба
MLPE

V-Резьба - 60˚
MLPE

G
P2

2
A

C
22

G
P5

4
A

C
22

A
C

54
A

lT
iN

 

MS-CLHOR-46254 951546254 MLPE 1251 .500 (12.70) .500 (12.70) .930 (23.62) 6.000 (150) .265 (6.73) .079 (2.01) SF20 MCR-30 
MS-CLHOL-46254 951346254 MLPE 1251 .500 (12.70) .500 (12.70) .930 (23.62) 6.000 (150) .265 (6.73) .079 (2.01) SF20 MCL-30
MS-CLHOR-6845 95156845 MLPE 2532 .700 (17.78) .750 (19.05) 1.250 (31.75) 8.000 (200) .400 (10.16) .150 (3.81) SF47 MCR-40 
MS-CLHOL-6845 95256845 MLPE 2532 .700 (17.78) .750 (19.05) 1.250 (31.75) 8.000 (200) .400 (10.16) .150 (3.81) SF47 MCL-40
MS-CLHOR-6856 95156856 MLPE 3425 .830 (21.08) .750 (19.05) 1.500 (38.10) 8.000 (200) .462 (11.73) .150 (3.81) SA4 MCR-50 
MS-CLHOL-6856 95256856 MLPE 3425 .830 (21.08) .750 (19.05) 1.500 (38.10) 8.000 (200) .462 (11.73) .150 (3.81) SA4 MCL-50
MS-CLHOR-8845 95158845 MLPE 2532 .830 (21.08) 1.000 (25.40) 1.500 (38.10) 8.000 (200) .462 (11.73) .150 (3.81) SA4 MCR-40 
MS-CLHOL-8845 95258845 MLPE 2532 .830 (21.08) 1.000 (25.40) 1.500 (38.10) 8.000 (200) .462 (11.73) .150 (3.81) SA4 MCL-40
MS-CLHOR-8856 95158856 MLPE 3425 .830 (21.08) 1.000 (25.40) 1.500 (38.10) 8.000 (200) .462 (11.73) .150 (3.81) SA4 MCR-50 
MS-CLHOL-8856 95258856 MLPE 3425 .830 (21.08) 1.000 (25.40) 1.500 (38.10) 8.000 (200) .462 (11.73) .150 (3.81) SA4 MCL-50

Показана права 
державка

Комплектующие

    Мин.      Прижим 
Обозначение  Код EDP Пастины  Диаметр D M L F V Винт Прижим

M

 Min
Bore

L

 D

F
V

вНутРеННяя ДеРжавка 
MS-CDHOR/L

Правая державка использует правую пластину
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VEE BOTTOMVEE BOTTOMVEE BOTTOM

* Левая рука указывается по запросу.

H16-CDHOR-8 9IH6801682 V84/V85 1.000 1.625 0.925 1.525 CBL-84 S-526  
H20-CDHOR-8 9IH6802082 V84/V85 1.250 1.625 0.875 1.600 CBL-84 S-526 
H24-CDHOR-8 9IH6802482 V84/V85 1.500 1.625 1.000 1.850 CBL-84 S-526  
H32-CDHOR-8 9IH6803282 V84/V85 2.000 1.625 1.285 2.385 CBL-84 S-526 
H40-CDHOR-8 9IH6804082 V84/V85 2.500 1.625 1.500 2.850 CBL-84 S-526  
H32-CDHOR-9 9IH6803286 V96/V98 2.000 1.625 1.410 2.510 CBL-98 SS110 
H40-CDHOR-9 9IH6804086 V96/V98 2.500 1.625 1.584 2.935 CBL-98 SS110  
H40-CDHOR-12 9IH6804092 V120 2.500 1.625 1.820 3.170 CBL-120 SB100 

Комплектующие    

Показана права 
державка

       Мин.  Прижим 
 Обозначение     Код EDP Пастины  d C F Диаметр Прижим Винт   
 

СмеННая головка
H-CDHOR/L*  
Дюймовая

F

C

D

* Левая рука указывается по запросу.

H25M-CDHOR-8 9IH68025M82 V84/V85 25 41.28 23.50 38.74 CBLM-84 SM526  
H32M-CDHOR-8 9IH68032M82 V84/V85 32 41.28 22.23 40.64 CBLM-84 SM526 
H40M-CDHOR-8 9IH68040M82 V84/V85 40 41.28 25.40 46.99 CBLM-84 SM526  
H50M-CDHOR-8 9IH68050M82 V84/V85 50 41.28 32.64 60.58 CBLM-84 SM526 
H60M-CDHOR-8 9IH68060M82 V84/V85 60 41.28 38.10 72.39 CBLM-84 SM526  
H50M-CDHOR-9 9IH68050M86 V96/V98 50 41.28 35.81 63.75 CBL-98 SSM110 
H60M-CDHOR-9 9IH68060M86 V96/V98 60 41.28 40.23 74.55 CBL-98 SSM110  
H60M-CDHOR-12 9IH68060M92 V120 60 41.28 46.23 80.52 CBL-120 SBM100 

Комплектующие    

Показана права 
державка

       Мин.  Прижим 
 Обозначение     Код EDP Пастины  d C F Диаметр Прижим Винт   
 

H-CDHOR/L*  
Метрическая

F

C

D

Показана права 
державка

HS-CDHOR/L*  

* Левая державка указывается по запросу.
570 тип Соединительный размер

HS25-CDHOR-8 9IHS68025M82 V84/V85 0.984 1.355 0.925 1.517 CBL-84 S-526  
HS32-CDHOR-8 9IHS68032M82 V84/V85 1.260 1.625 0.875 1.600 CBL-84 S-526 
HS40-CDHOR-8 9IHS68040M82 V84/V85 1.575 1.625 1.084 1.971 CBL-84 S-526  
HS50-CDHOR-8 9IHS68050M82 V84/V85 1.970 1.625 1.281 2.366 CBL-84 S-526 
HS60-CDHOR-8 9IHS68060M82 V84/V85 2.360 1.625 1.476 2.756 CBL-84 S-526  
HS50-CDHOR-9 9IHS68050M86 V96/V98 1.970 1.625 1.362 2.447 CBL-98 SS110 
HS60-CDHOR-9 9IHS68060M86 V96/V98 2.360 1.625 1.558 2.838 CBL-98 SS110  
HS60-CDHOR-12 9IHS68060M92 V120 2.360 1.625 1.750 3.030 CBL-120 SB100 

Комплектующие    
       Мин.  Прижим 
 Обозначение     Код EDP Пастины  d C F Диаметр Прижим Винт   
 

F

C

D
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BRAZED TOOLSBRAZED TOOLSBRAZED TOOLS

B6 10RD EXT 77134E 10 3/4 3/8 3/8 2-1/2 -  
B6 10RD INT 77134I 10 3/4 3/8 3/8 2-1/2 -
B8 NT - NO PITCH 77304A 8 3/4 1/2 1/2 4 -  
B8 8RD EXT 77332E 8 3/4 1/2 1/2 4 -
B8 8RD INT 77332I 8 3/4 1/2 1/2 4 -  
B8 10RD EXT 77334E 10 3/4 1/2 1/2 4 -
B8 10RD INT 77334I 10 3/4 1/2 1/2 4 -  
B8 425 EXT 77309E 4 2 1/2 1/2 3-1/2 5-1/2 - 6-5/8 FH, 6-5/8 REG
B8 425 INT 77309I 4 2 1/2 1/2 3-1/2 5-1/2 - 6-5/8 FH, 6-5/8 REG  
B8 428 EXT 77310E 4 2 1/2 1/2 3-1/2 NC23 - 50, 2-3/8 - 5-1/2 IF
B8 428 INT 77310I 4 2 1/2 1/2 3-1/2 NC23 - 50, 2-3/8 - 5-1/2 IF  
B8 435 EXT 77311E 4 3 1/2 1/2 3-1/2 5-1/2 REG, 7-5/8 REG, 8-5/8 REG
B8 435 INT 77311I 4 3 1/2 1/2 3-1/2 5-1/2 REG, 7-5/8 REG, 8-5/8 REG  
B8 438 EXT 77312E 4 3 1/2 1/2 3-1/2 NC56 - NC71
B8 438 INT 77312I 4 3 1/2 1/2 3-1/2 NC56 - NC71  
B8 42F EXT* 77314E 4 2 1/2 1/2 3-1/2 VO.065*
B8 42F INT* 77314I 4 2 1/2 1/2 3-1/2 VO.065*  
B8 530 EXT 77313E 5 3 1/2 1/2 3-1/2 3-1/2FH, 2-3/8 - 4-1/2 REG
B8 530 INT 77313I 5 3 1/2 1/2 3-1/2 3-1/2FH, 2-3/8 - 4-1/2 REG  
B8 5B75 EXT 77316E 5 3/4 1/2 1/2 3-1/2 4-1/2 - 13-3/8
B8 5B75 INT 77316I 5 3/4 1/2 1/2 3-1/2 4-1/2 - 13-3/8  
B8 5B1 EXT 77317E 5 1 1/2 1/2 3-1/2 16 AND LARGER
B8 5B1 INT 77317I 5 1 1/2 1/2 3-1/2 16 AND LARGER  
B8 6XL15 EXT 77319E 6 1-1/2 1/2 1/2 3-1/2 5 - 7-5/8
B8 6XL15 INT 77319I 6 1-1/2 1/2 1/2 3-1/2 5 - 7-5/8  
B8 6XL75 EXT 77320E 6 3/4 1/2 1/2 3-1/2 -
B8 6XL75 INT 77320I 6 3/4 1/2 1/2 3-1/2 -  
B8 8B75 EXT 77321E 8 3/4 1/2 1/2 3-1/2 U.S. IMPROVED BUTTRESS
B8 8B75 INT 77321I 8 3/4 1/2 1/2 3-1/2 U.S. IMPROVED BUTTRESS  
B8 8PA75 EXT 77322E 8 3/4 1/2 1/2 3-1/2 -
B8 8PA75 INT 77322I 8 3/4 1/2 1/2 3-1/2 -  
B10 NT NO PITCH 77504A - - 5/8 5/8 4 -
B10 NT 2P 77504C 2 - 5/8 5/8 4 -  
B10 NT 4P 77504E 4 - 5/8 5/8 4 -
B10 8RD EXT 77532E 8 3/4 5/8 5/8 4 -  
B10 8RD INT 77532I 8 3/4 5/8 5/8 4 - 
B10 10RD EXT 77534E 10 3/4 5/8 5/8 4 -  
B10 10RD INT 77534I 10 3/4 5/8 5/8 4 - 
B10 425 EXT 77509E 4 2 5/8 5/8 3-1/2 5-1/2 - 6-5/8 FH, 6-5/8 REG  
B10 425 INT 77509I 4 2 5/8 5/8 3-1/2 5-1/2 - 6-5/8 FH, 6-5/8 REG
B10 428 EXT 77510E 4 2 5/8 5/8 3-1/2 NC23 - 50, 2-3/8 - 5-1/2 IF  
B10 428 INT 77510I 4 2 5/8 5/8 3-1/2 NC23 - 50, 2-3/8 - 5-1/2 IF
B10 435 EXT 77511E 4 3 5/8 5/8 3-1/2 5-1/2 REG, 7-5/8 REG, 8-5/8 REG  
B10 435 INT 77511I 4 3 5/8 5/8 3-1/2 5-1/2 REG, 7-5/8 REG, 8-5/8 REG
B10 438 EXT 77512E 4 3 5/8 5/8 3-1/2 NC56 - NC71  
B10 438 INT 77512I 4 3 5/8 5/8 3-1/2 NC56 - NC71
B10 42F EXT* 77514E 4 2 5/8 5/8 3-1/2 VO.065*  
B10 42F INT* 77514I 4 2 5/8 5/8 3-1/2 VO.065*
B10 530 EXT 77513E 5 3 5/8 5/8 3-1/2 3-1/2FH, 2-3/8 - 4-1/2 REG  
B10 530 INT 77513I 5 3 5/8 5/8 3-1/2 3-1/2FH, 2-3/8 - 4-1/2 REG
B10 5B75 EXT 77516E 5 3/4 5/8 5/8 3-1/2 4-1/2 - 13-3/8  
B10 5B75 INT 77516I 5 3/4 5/8 5/8 3-1/2 4-1/2 - 13-3/8
B10 5B1 EXT 77517E 5 1 5/8 5/8 3-1/2 16 AND LARGER  
B10 5B1 INT 77517I 5 1 5/8 5/8 3-1/2 16 AND LARGER
B10 6XL15 EXT 77518E 6 1-1/2 5/8 5/8 3-1/2 5 - 7-5/8  
B10 6XL15 INT 77518I 6 1-1/2 5/8 5/8 3-1/2 5 - 7-5/8
B10 8B75 EXT 77521E 8 3/4 5/8 5/8 3-1/2 U.S. IMPROVED BUTTRESS  
B10 8B75 INT 77521I 8 3/4 5/8 5/8 3-1/2 U.S. IMPROVED BUTTRESS
B10 H902 EXT 77528E 2 3-1/2 5/8 5/8 4 3-1/2 - 6-5/8 H90  
B10 H902 INT 77528I 2 3-1/2 5/8 5/8 4 3-1/2 - 6-5/8 H90
B12 NT NO PITCH 77604A - - 3/4 3/4 4-1/2 -

Обозначение           TPI TPF A        B        C          Соединительный номер и размер

НаПоЙНоЙ ИНСтРумеНт
Резьба

* Устаревшая резьба, см. A.P.I. Спец. 7, 35-е издание, 1 мая 1995 г., раздел 9.4

A

B

C

Код EDP      

B6 NT NO PITCH 77104A 6-16 3/8 3/8 2-1/2  
B8 NT NO PITCH 77304A 4-16 1/2 1/2 3-1/2  
B10 NT NO PITCH 77504A 2-16 5/8 5/8 4  
B12 NT NO PITCH 77604A 2-16 3/4 3/4 4-1/2  

Обозначение            TPI A B C     

ACME Резьба
Не дюймовая

A

B

C

29˚

Sharp

Код EDP





Изготовление заказных резьбовых 
Пастины и специальных державок для 

медицинской отрасли более 35 лет!

Специальные предложения:
+7(499)641-10-14 или
INFO@CARATPRO.RU

Специальные профиля резьбы
по вашем запросам.

все профили пастин: Пастины треугольной 
формы, Flo-Lock (для стандартных токарных 
операций)

Покрытия для титановых и 
нержавеющих сплавов!
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Резьбофреза 

Концевая фреза

Тв. Сплав

06

Диаметр
хвостовика

04

Диаметр реж. 
части

14

(ap)
Длина раб. 
части

C

Кол-во 
зубьев
C = 3 Зуба
D = 4 Зуба
E = 5 Зуба
F = 6 Зуба

1.0

Шаг 

ISO

Стандарт 
резьбы

AC22

СплавS -  короткая

B - Подвод СОЖ

MTEC 

Система обозначения резьбофрез

       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг Резьба d D зубьев H L C-Цилиндр. Сплав
MTECS 03007C2 0.25ISO MTECS 03007C2 0.25ISO 0.25 M1 3.00 0.72 3 2.50 39.00 C AC22 
MTECS 03009C3 0.25ISO MTECS03009C30.25ISO 0.25 M1.2 3.00 0.90 3 3.00 39.00 C AC22
MTECS 03011C4 0.3ISO MTECS03011C40.3ISO 0.30 M1.4 3.00 1.05 3 4.00 39.00 C AC22 
MTECS 03012C5 0.35ISO MTECS03012C50.35ISO 0.35 M1.6 3.00 1.20 3 4.80 39.00 C AC22
MTECS 03016C6 0.4ISO MTECS03016C60.4ISO 0.40 M2 3.00 1.53 3 6.00 39.00 C AC22 
MTECS 06016C4 0.4ISO MTECS06016C40.4ISO 0.40 M2 6.00 1.53 3 4.50 58.00 C AC22
MTECS 03017C7 0.45ISO MTECS03017C70.45ISO 0.45 M2.2 3.00 1.65 3 7.00 39.00 C AC22 
MTECS 06017C5 0.45ISO MTECS 06017C5 0.45ISO 0.45 M2.2 6.00 1.65 3 5.00 58.00 C AC22
MTECS 0602C5 0.45ISO MTECS0602C50.45ISO 0.45 M2.5 6.00 1.95 3 5.50 58.00 C AC22 
MTECS 0602C7 0.45ISO MTECS0602C70.45ISO 0.45 M2.5 6.00 1.95 3 7.50 58.00 C AC22
MTECS 06024C6 0.5ISO MTECS06024C60.5ISO 0.50 M3 6.00 2.37 3 6.50 58.00 C AC22 
MTECS 06024C9 0.5ISO MTECS06024C90.5ISO 0.50 M3 6.00 2.37 3 9.50 58.00 C AC22
MTECS 06024C9 0.5ISO-L MTECS06024C90.5ISO-L 0.50 M3 6.00 2.37 3 9.50 105.00 C AC22 
MTECS 03024C12 0.5ISO MTECS 03024C12 0.5ISO 0.50 M3 3.00 2.40 3 12.50 39.00 C AC22
MTECS 06028C10 0.6ISO MTECS 06028C10 0.6ISO 0.60 M3.5 6.00 2.75 3 10.50 58.00 C AC22 
MTECS 06028C7 0.6ISO MTECS06028C70.6ISO 0.60 M3.5 6.00 2.75 3 7.50 58.00 C AC22
MTECS 06031C12 0.7ISO MTECS06031C120.7ISO 0.70 M4 6.00 3.10 3 12.50 58.00 C AC22 
MTECS 06031C12 0.7ISO-L MTECS06031C120.7ISO-L 0.70 M4 6.00 3.10 3 12.50 105.00 C AC22
MTECS 06031C16 0.7ISO MTECS06031C160.7ISO 0.70 M4 6.00 3.10 3 16.70 58.00 C AC22 
MTECS 06031C9 0.7ISO MTECS06031C90.7ISO 0.70 M4 6.00 3.10 3 9.00 58.00 C AC22
MTECS 0808D25 0.75ISO MTECS0808D250.75ISO 0.75 M10 8.00 8.00 4 25.00 64.00 C AC22 
MTECS 06038C12 0.8ISO MTECS06038C120.8ISO 0.80 M5 6.00 3.80 3 12.50 58.00 C AC22
MTECS 06038C16 0.8ISO MTECS06038C160.8ISO 0.80 M5 6.00 3.80 3 16.00 58.00 C AC22 
MTECS 06038C16 0.8ISO-L MTECS06038C160.8ISO-L 0.80 M5 6.00 3.80 3 16.00 105.00 C AC22
MTECS 06047C14 1.0ISO MTECS06047C141.0ISO 1.00 M6 6.00 4.65 3 14.00 58.00 C AC22 
MTECS 06047C20 1.0ISO MTECS06047C201.0ISO 1.00 M6 6.00 4.65 3 20.00 58.00 C AC22
MTECS 06047C20 1.0ISO-L MTECS06047C201.0ISO-L 1.00 M6 6.00 4.65 3 20.00 105.00 C AC22 
MTECS 0606C18 1.25ISO MTECS0606C181.25ISO 1.25 M8 6.00 6.00 3 20.00 58.00 C AC22
MTECS 0606C24 1.25ISO MTECS0606C181.25ISO 1.25 M8 6.00 6.00 3 24.00 58.00 C AC22 
MTECS 08078C23 1.5ISO MTECS08078C231.5ISO 1.50 M10 8.00 7.80 3 23.00 64.00 C AC22
MTECS 1009C26 1.75ISO MTECS1009C261.75ISO 1.75 M12 10.00 9.00 3 26.00 73.00 C AC22 
MTECS 12118D35 2.0ISO MTECS12118D352.0ISO 2.00 M16 12.00 11.80 4 35.00 84.00 C AC22
MTECS 12118D50 2.0ISO MTECS12118D502.0ISO 2.00 M16 12.00 11.80 4 50.00 105.00 C AC22 
MTECS 1615E43 2.5ISO MTECS1615E432.5ISO 2.50 M20 16.00 15.00 5 43.00 105.00 C AC22

ISO РЕЗЬБА
MTECS
Внутренняя
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        Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг М черн. M чист. d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTECB 06038C10 0.5ISO MTECB06038C100.5ISO 0.50 - >=5 6.00 3.80 3 10.30 58.00 C AC22 
MTECB 06031C7 0.7ISO MTECB06031C70.7ISO 0.70 M4 >=5 6.00 3.10 3 7.40 58.00 C AC22
MTECB 06045C10 0.75ISO MTECB06045C100.75ISO 0.75 - >=6 6.00 4.50 3 10.10 58.00 C AC22 
MTECB 06038C9 0.8ISO MTECB06038C90.8ISO 0.80 M5 >=6 6.00 3.80 3 9.20 58.00 C AC22
MTECB 0606C12 1.0ISO MTECB0606C121.0ISO 1.00 - >=9 6.00 6.00 3 12.50 58.00 C AC22 
MTECB 0808D16 1.0ISO MTECB0808D161.0ISO 1.00 - >=10 8.00 8.00 4 16.50 64.00 C AC22 
MTECB 1010D24 1.0ISO MTECB1010D241.0ISO 1.00 - >=12 10.00 10.00 4 14.40 58.00 C AC22 
MTECB 0604C10 1.0ISO MTECB0604C101.0ISO 1.00 M6 >=7 6.00 4.60 3 10.50 58.00 C AC22
MTECB 0604C14 1.0ISO MTECB0604C141.0ISO 1.00 M6 >=6 6.00 4.60 3 14.50 58.00 C AC22 
MTECB 0606C14 1.25ISO MTECB0606C141.25ISO 1.25 M8 >=10 6.00 6.00 3 14.40 58.00 C AC22
MTECB 0606C19 1.25ISO MTECB0606C191.25ISO 1.25 M8 >=10 6.00 6.00 3 19.40 58.00 C AC22 
MTECB 1010D21 1.5ISO MTECB1010D211.5ISO 1.50 - >=14 10.00 10.00 4 21.80 73.00 C AC22
MTECB 1616F33 1.5ISO MTECB1616F331.5ISO 1.50 - >=20 16.00 16.00 6 33.80 105.00 C AC22 
MTECB 1212D26 1.5ISO MTECB1212D261.5ISO 1.50 - >=16 12.00 12.00 4 26.30 84.00 C AC22
MTECB 08078C17 1.5ISO MTECB08078C171.5ISO 1.50 M10 >=12 8.00 7.80 3 17.00 64.00 C AC22 
MTECB 08078C24 1.5ISO MTECB08078C241.5ISO 1.50 M10 >=12 8.00 7.80 3 24.80 76.00 C AC22
MTECB 1009C20 1.75ISO MTECB1009C201.75ISO 1.75 M12 >=12 10.00 9.00 3 20.10 73.00 C AC22 
MTECB 1009C28 1.75ISO MTECB1009C281.75ISO 1.75 M12 >=12 10.00 9.00 3 20.10 73.00 C AC22
MTECB 1010C27 2.0ISO MTECB1010C272.0ISO 2.00 M14 >=15 10.00 10.00 3 27.00 73.00 C AC22 
MTECB 12118D27 2.0ISO MTECB12118D272.0ISO 2.00 M16 >=17 12.00 11.80 4 27.00 84.00 C AC22
MTECB 12118D39 2.0ISO MTECB12118D392.0ISO 2.00 M16 >=17 12.00 11.80 4 39.00 105.00 C AC22 
MTECB 1615E33 2.5ISO MTEC1615E332.5ISO 2.50 M20 >=22 16.00 15.00 5 33.80 105.00 C AC22
MTECB 1615E48 2.5ISO MTEC1615E482.5ISO 2.50 M20 >=22 16.00 15.00 5 48.80 105.00 C AC22 
MTECB 2018D58 3.0ISO MTECB2018D583.0ISO 3.00 M24 >=25 20.00 18.00 4 58.50 120.00 C AC22

ISO РЕЗЬБА
MTECB
С отверстиеми для подвода СОЖ
Внутренняя

        Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг М черн. M чист. d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTEC 06038C10 0.5ISO MTEC06038C100.5ISO 0.50 - >5 6.00 3.80 3 10.30 58.00 C AC22 
MTEC 06022C5 0.5ISO MTEC06022C50.5ISO 0.50 M3 >4 6.00 2.20 3 5.30 58.00 C AC22
MTEC 06031C7 0.7ISO MTEC06031C70.7ISO 0.70 M4 >5 6.00 3.10 3 7.40 58.00 C AC22 
MTEC 06045C10 0.75ISO MTEC06045C100.75ISO 0.75 - >6 6.00 4.50 3 10.00 58.00 C AC22
MTEC 06036C9 0.8ISO MTEC06036C90.8ISO 0.80 M5 >6 6.00 3.60 3 9.20 58.00 C AC22 
MTEC 0606C12 1.0ISO MTEC0606C121.0ISO 1.00 - >9 6.00 6.00 3 12.50 58.00 C AC22
MTEC 0808D16 1.0ISO MTEC0808D161.0ISO 1.00 - >10 8.00 8.00 4 16.50 64.00 C AC22 
MTEC 0604C10 1.0ISO MTEC0604C101.0ISO 1.00 M6 >7 6.00 4.00 3 10.50 58.00 C AC22
MTEC 0604C14 1.0ISO MTEC0604C141.0ISO 1.00 M6 >7 6.00 4.00 3 14.50 58.00 C AC22 
MTEC 0605C14 1.25ISO MTEC0605C141.25ISO 1.25 M8 >10 6.00 5.00 3 14.40 58.00 C AC22
MTEC 0605C19 1.25ISO MTEC0605C191.25ISO 1.25 M8 >10 6.00 5.00 3 19.40 58.00 C AC22 
MTEC 1010D21 1.5ISO MTEC1010D211.5ISO 1.50 - >14 10.00 10.00 4 21.80 73.00 C AC22
MTEC 1616F33 1.5ISO MTEC1616F331.5ISO 1.50 - >20 16.00 16.00 6 33.80 105.00 C AC22 
MTEC 0807C17 1.5ISO MTEC0807C171.5ISO 1.50 M10 >12 8.00 7.00 3 17.30 64.00 C AC22
MTEC 0807C24 1.5ISO MTEC0807C241.5ISO 1.50 M10 >12 8.00 7.00 3 24.80 76.00 C AC22 
MTEC 0808C20 1.75ISO MTEC0808C201.75ISO 1.75 M12 >14 8.00 8.00 3 20.10 64.00 C AC22
MTEC 0808C28 1.75ISO MTEC0808C281.75ISO 1.75 M12 >14 8.00 8.00 3 28.90 76.00 C AC22 
MTEC 1212D27 2.0ISO MTEC1212D272.0ISO 2.00 - >18 12.00 12.00 4 27.00 84.00 C AC22
MTEC 2020F41 2.0ISO MTEC2020F412.0ISO 2.00 - >26 20.00 20.00 6 41.00 105.00 C AC22 
MTEC 1010C27 2.0ISO MTEC1010C272.0ISO 2.00 M16 >17 10.00 10.00 3 27.00 73.00 C AC22
MTEC 1010C39 2.0ISO MTEC1010C392.0ISO 2.00 M16 >17 10.00 10.00 3 39.00 105.00 C AC22 
MTEC 1414D33 2.5ISO MTEC1414D332.5ISO 2.50 M20 >22 14.00 14.00 4 33.80 84.00 C AC22
MTEC 1414D48 2.5ISO MTEC1414D482.5ISO 2.50 M20 >22 14.00 14.00 4 48.80 105.00 C AC22 
MTEC 1616C40 3.0ISO MTEC1616C403.0ISO 3.00 M24 >25 16.00 16.00 3 40.50 105.00 C AC22
MTEC 1616C58 3.0ISO MTEC1616C583.0ISO 3.00 M24 >25 16.00 16.00 3 58.50 120.00 C AC22

ISO РЕЗЬБА
MTEC
Внутренняя
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MTECD 06032C11 1.7ISO MTECD06032C111.7ISO  0.70 M4 6.00 3.15 3 11.60 58.00 0.2 0.7 C N AC22 
MTECD 0604C14 0.8ISO MTECD0604C140.8ISO  0.80 M5 6.00 4.00 3 14.40 58.00 0.3 0.8 C N AC22
MTECD 08047C14 1.0ISO MTECD08047C141.0ISO  1.00 M6-M9 8.00 4.70 3 14.00 64.00 0.4 1.0 C Y AC22 
MTECD 08061D18 1.25ISO MTECD08061D181.25ISO  1.25 M8-M12 8.00 6.10 4 18.00 64.00 0.5 1.3 C Y AC22
MTECD 08078D23 1.5ISO MTECD08078D231.5ISO  1.50 M10-M15 8.00 7.80 4 23.00 64.00 0.6 1.5 C Y AC22 
MTECD 1009D26 1.75ISO MTECD1009D261.75ISO  1.75 M12 10.00 9.00 4 26.00 73.00 0.6 1.8 C Y AC22
MTECD 12118D35 2.0ISO MTECD12118D352.0ISO  2.00 M16-M23 12.00 11.80 4 35.00 84.00 0.6 2.0 C Y AC22

ISO РЕЗЬБА
MTECD
Внутренняя

      Число    Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг d D зубьев ap  L C-Цилиндр. Сплав
MTEC E 1010D16 1.0ISO MTECE1010D161.0ISO 1.00 10.00 10.00 4 16.50 73.00 C AC22 
MTEC E 1010D16 1.25ISO MTECE1010D161.25ISO 1.25 10.00 10.00 4 16.90 73.00 C AC22
MTEC E 1010D15 1.5ISO MTEC E 1010D15 1.5ISO 1.50 10.00 10.00 4 15.80 73.00 C AC22 
MTEC E 1212D20 1.5ISO MTECE1212D201.5ISO 1.50 12.00 12.00 4 20.30 84.00 C AC22
MTEC E 1212D20 1.75ISO MTECE1212D201.75ISO 1.75 12.00 12.00 4 20.10 84.00 C AC22 
MTEC E 1212D21 2.0ISO MTECE1212D202.0ISO 2.00 12.00 12.00 4 21.00 84.00 C AC22

ISO РЕЗЬБА
MTEC E
Наружная

       Число     Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг Th d D зубьев H L Ch L1 C-Цилиндр. Coolant Сплав

       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг Резьба d D зубьев H L C-Цилиндр. Сплав
MTECSH 03012C5 0.35ISO MTECSH03012C50.35ISO 0.35 M1.6 3.00 1.20 3 4.80 39.00 C AC312 
MTECSH 03016C6 0.4ISO MTECSH03016C60.4ISO 0.40 M2 3.00 1.55 3 6.00 39.00 C AC312
MTECSH 06016C4 0.4ISO MTECSH06016C40.4ISO 0.40 M2 6.00 1.55 3 4.50 58.00 C AC312 
MTECSH 06017C5 0.45ISO MTECSH06017C50.45ISO 0.45 M2.2 6.00 1.65 3 5.00 58.00 C AC312
MTECSH 0602C5 0.45ISO MTECSH0602C50.45ISO 0.45 M2.5 6.00 1.95 3 5.50 58.00 C AC312 
MTECSH 0602C7 0.45ISO MTECSH0602C70.45ISO 0.45 M2.5 6.00 1.95 3 7.50 58.00 C AC312
MTECSH 06024C6 0.5ISO MTECSH06024C60.5ISO 0.50 M3 6.00 2.35 3 6.50 58.00 C AC312 
MTECSH 06024C9 0.5ISO MTECSH06024C90.5ISO 0.50 M3 6.00 2.35 3 9.50 58.00 C AC312
MTECSH 06028C7 0.6ISO MTECSH06024C70.6ISO 0.60 M3.5 6.00 2.75 3 7.50 58.00 C AC312 
MTECSH 06031C12 0.7ISO MTECSH06031C60.7ISO 0.70 M4 6.00 3.10 3 12.50 58.00 C AC312
MTECSH 06038C12 0.8ISO MTECSH06038C120.8ISO 0.80 M5 6.00 3.80 3 12.50 58.00 C AC312 
MTECSH 06038C16 0.8ISO MTECSH06038C160.5ISO 0.80 M5 6.00 3.80 3 16.00 58.00 C AC312
MTECSH 06047C14 1.0ISO MTECSH06047C141.0ISO 1.00 M6 6.00 4.65 3 14.00 58.00 C AC312 
MTECSH 06047C20 1.0ISO MTECSH06047C201.0ISO 1.00 M6 6.00 4.65 3 20.00 58.00 C AC312
MTECSH 0606C18 1.25ISO MTECSH0606C181.25ISO 1.25 M8 6.00 5.95 3 18.00 58.00 C AC312 
MTECSH 0606C24 1.25ISO MTECSH0606C241.25ISO 1.25 M8 6.00 5.95 3 24.00 58.00 C AC312
MTECSH 08078C23 1.5ISO MTECSH08078C231.5ISO 1.50 M10 8.00 7.80 3 23.00 64.00 C AC312 
MTECSH 1009C26 1.75ISO MTECSH1009C261.75ISO 1.75 M12 10.00 9.00 3 26.00 73.00 C AC312
MTECSH 12118D35 2.0ISO MTECSH 12118D35 2.0ISO 2.00 M16 12.00 11.80 4 35.00 84.00 C AC312

ISO РЕЗЬБА
MTECSH
Внутренняя

Cutting Data for Hardened Steel

ISO Material Hardness HRc
Cutting Speed 

m/min
Feed (mm/tooth) for Cutting Diameter (mm)

1.5 2 3 4 5 6 7 8 9

H Hardened Steels

45-50 60-70 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.06 0.07 0.07 0.08

51-55 50-60 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.06 0.07

56-62 40-50 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06
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          Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг Th d D Число зубьев H L C-Цилиндр. Сплав
MTECS 06032C10 0.7MJ MTECS06032C100.7MJ 0.70 MJ4 6.00 3.20 3 10.00 58.00 C AC22 
MTECS 06039C12 0.8MJ MTECS06039C120.8MJ 0.80 MJ5 6.00 3.90 3 12.50 58.00 C AC22
MTECS 06048C4 1.0MJ MTECS06048C41.0MJ 1.00 MJ6 6.00 4.80 3 15.00 58.00 C AC22 
MTECS 08061C20 1.25MJ MTECS08061C201.25MJ 1.25 MJ8 8.00 6.10 3 20.00 64.00 C AC22
MTECS 10092C30 1.75MJ MTECS10092C301.75MJ 1.75 MJ12 10.00 9.20 3 30.00 73.00 C AC22

MJ РЕЗЬБА
MTECS
С отверстиеми для подвода СОЖ через зуб
Внутренняя

   Шаг   TPI     Число
Обозначение Код EDP      Внутр.  Наружн. Внутр.  Наружн. Резьба d D зубьев H L Хвост. СОЖ Сплав
MTECI 0605D20 A60 MTECI0605D20A60 0.50-0.80 0.4-0.8 56-28 64-32 >=6 6.00 5.00 4 20.00 58.00 C Y AC22 
MTECI 0808D28 A60 MTECI0808D28A60 0.50-0.80 0.4-0.8 56-28 64-32 >=9 8.00 8.00 4 28.00 64.00 C Y AC22
MTECI 0808D30 A60 MTECI0808D30A60 1.00-1.75 0.8-1.5 28-14 32-16 >=10 8.00 8.00 4 30.00 64.00 C Y AC22 
MTECI 1010D35 A60 MTECI1010D35A60 1.00-1.75 0.8-1.5 28-14 32-16 >=12 10.00 10.00 4 35.00 73.00 C Y AC22
MTECI 1212E40 A60 MTECI1212E40A60 2.0-3.0 1.75-2.5 13-8 15-10 >=16 12.00 12.00 5 40.00 84.00 C Y AC22 
MTECI 1614E45 A60 MTECI1614E45A60 2.0-3.0 1.75-2.5 13-8 15-10 >=18 16.00 14.00 5 45.00 101.00 C Y AC22
MTECI 1616E50 A60 MTECI1616E50A60 2.0-3.0 1.75-2.5 13-8 15-10 >=20 16.00 16.00 5 50.00 101.00 C Y AC22

60˚ V-РЕЗЬБА
MTECI
С отверстиеми для подвода СОЖ
Внутр./Наружн.
Одна фреза для диапазона резьб

       Число    Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг Резьба d D зубьев ap H L C-Цилиндр. Сплав
MTECQ 1212D38 1.0ISO MTECQ1212D381.0ISO 1.00 >=14 12.00 12.00 4 21.00 38.00 84.00 C AC22 
MTECQ 1010D30 1.5ISO MTECQ1010D301.5ISO 1.50 >=13 10.00 10.00 4 18.00 30.00 73.00 C AC22
MTECQ 2020F56 2.0ISO MTECQ2020F562.0ISO 2.00 >=24 20.00 20.00 6 34.00 56.00 105.00 C AC22 
MTECQ 2020D45 3.5ISO MTECQ2020D453.5ISO 3.50 >=26 20.00 20.00 4 28.00 45.50 105.00 C AC22

ISO РЕЗЬБА
MTECQ
С отверстиеми для подвода СОЖ
Внутренняя

           Хвостовик
Обозначение Код EDP      Шаг М черн. M чист. d D Число зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTECZ 0808D16 1.0ISO MTECB0808D161.0ISO 1.00 - >10 8.00 8.00 4 16.50 64.00 C AC22 
MTECZ 06048C10 1.0ISO MTECZ06048C101.0ISO 1.00 M6 >7 6.00 4.80 3 10.50 58.00 C AC22
MTECZ 0606C14 1.25ISO MTECB0606C141.25ISO 1.25 M8 >10 6.00 6.00 3 14.40 58.00 C AC22 
MTECZ 0606C19 1.25ISO MTECB0606C191.25ISO 1.25 M8 >10 6.00 6.00 3 19.40 58.00 C AC22
MTECZ 1010D21 1.5ISO MTECZ1010D211.5ISO 1.50 - >14 10.00 10.00 4 21.80 73.00 C AC22 
MTECZ 1212D26 1.5ISO MTECZ1212D261.5ISO 1.50 - >16 12.00 12.00 4 26.30 84.00 C AC22
MTECZ 1616E33 1.5ISO MTECZ1616E331.5ISO 1.50 - >20 16.00 16.00 5 33.80 101.00 C AC22 
MTECZ 08078C17 1.5ISO MTECB08078C171.5ISO 1.50 M10 >12 8.00 7.80 3 17.00 64.00 C AC22
MTECZ 1009C28 1.75ISO MTECB1009C281.75ISO 1.75 M12 >12 10.00 9.00 3 28.90 73.00 C AC22 
MTECZ 1010C27 2.0ISO MTECB1010C272.0ISO 2.00 M14 >15 10.00 10.00 3 27.00 73.00 C AC22
MTECZ 12118D27 2.0ISO MTECB12118D272.0ISO 2.00 M16 >17 12.00 11.80 4 27.00 84.00 C AC22

ISO РЕЗЬБА
MTECZ
С отверстиеми для подвода СОЖ через зуб
Внутренняя
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       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI BSPT d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTEC 0606C9 28BSPT MTEC0606C928BSPT 28 RC1/8 6.00 6.00 3 9.50 58.00 C AC22 
MTEC 0808C14 19BSPT MTEC0808C1419BSPT 19 RC1/4, RC3/8 8.00 8.00 3 14.00 64.00 C AC22
MTEC 1212D19 14BSPT MTEC1212D1914BSPT 14 RC1/2, RC7/8 12.00 12.00 4 19.10 84.00 C AC22 
MTEC 1616D28 11BSPT MTEC1616D2811BSPT 11 RC1, RC2 16.00 16.00 4 28.90 105.00 C AC22

BSPT РЕЗЬБА
MTEC
Внутр./Наружн.

BSPT РЕЗЬБА
MTECB 
С отверстиеми для подвода СОЖ
Внутр./Наружн.

Обозначение TPI BSPT d D
Число 
зубьев ap L

Хвостовик 
C-Цилиндр. Сплав

MTECB 08078C14 28BSPT 28.0 RC1/8 8.00 7.80 3 14.10 64.00 C AC22
MTECB 1010D16 19BSPT 19.0 RC1/4-3/8 10.00 10.00 4 16.70 73.00 C AC22
MTECB 1616E26 14BSPT 14.0 RC1/2-7/8 16.00 16.00 5 26.30 105.00 C AC22
MTECB 1616D28 11BSPT 11.0 RC1-2 16.00 16.00 4 28.90 105.00 C AC22

       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI NPT d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTECB 08076C10 27NPT MTECB08076C1027NPT 27.0 1/8 8.00 7.60 3 10.80 64.00 C AC22 
MTECB 1010D16 18NPT MTECB1010D1618NPT 18.0 1/4, 3/8 10.00 10.00 4 16.20 73.00 C AC22
MTECB 16155D22 14NPT MTECB16155D2214NPT 14.0  1/2, 3/4 16.00 15.50 4 22.70 105.00 C AC22

NPT РЕЗЬБА
MTECB
С отверстиеми для подвода СОЖ через зуб
Внутр./Наружн.

       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI NSPF d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTECB 0312C04 27NPSF MTECB0312C0427NPSF 27 1/8 .312 .299 3 .430 2.500 C AC22

NPSF РЕЗЬБА
MTECB
С отверстиеми для подвода СОЖ через зуб
Внутр./Наружн.

       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI NPT d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTEC 0606C9 27NPT MTEC0606C927NPT 27.0 1/16, 1/8 6.00 6.00 3 9.90 58.00 C AC22 
MTEC 0808C14 18NPT MTEC0808C1418NPT 18.0 1/4, 3/8 8.00 8.00 3 14.80 64.00 C AC22
MTEC 1212D20 14NPT MTEC1212D2014NPT 14.0  1/2, 3/4 12.00 12.00 4 20.90 84.00 C AC22 
MTEC 1616D27 11.5NPT MTEC1616D2711.5NPT 11.5 1, 2 16.00 16.00 4 27.60 105.00 C AC22
MTEC 2020D39 8NPT MTEC2020D398NPT 8.0 >=2-1/2 20.00 20.00 4 39.70 105.00 C AC22

NPT РЕЗЬБА
MTEC
Внутр./Наружн.
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         Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI UNC UNF UNEF d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTEC 06032C6 32UN MTEC06032C632UN 32.0 8 10 12 6.00 3.20 3 6.80 58.00 C AC22 
MTEC 0604C11 28UN MTEC0604C1128UN 29.0 - 7/16, 1/2 - 6.00 4.00 3 11.30 58.00 C AC22 
MTEC 0605C14 24UN MTEC0605C1424UN 24.0 - 5/16 - 6.00 5.00 3 14.30 58.00 C AC22
MTEC 0807C21 24UN MTEC0807C2124UN 24.0 - 3/8 9/16, 5/8 8.00 7.00 3 20.00 64.00 C AC22 
MTEC 06045C12 20UN MTEC06045C1220UN 20.0 1/4 - - 6.00 4.50 3 12.10 58.00 C AC22
MTEC 0807C21 20UN MTEC0807C2120UN 20.0 - 7/16,1/2 - 8.00 7.00 3 20.00 64.00 C AC22 
MTEC 1212E27 20UN MTEC1212E2720UN 20.0 - - 3/4, 1 12.00 12.00 5 27.30 84.00 C AC22 
MTEC 0605C14 18UN MTEC0605C1418UN 18.0 5/16 - - 6.00 5.00 3 14.80 58.00 C AC22
MTEC 1010D26 18UN MTEC1010D2618UN 18.0 - 9/16, 5/8 1-1/8,1-5/8 10.00 10.00 4 26.10 73.00 C AC22 
MTEC 0606C16 16UN MTEC0606C1616UN 16.0 3/8 - - 6.00 6.00 3 16.70 58.00 C AC22
MTEC 1212D31 16UN MTEC1212D3116UN 16.0 - 3/4 - 12.00 12.00 4 30.00 84.00 C AC22 
MTEC 0615E37 14UN MTEC0615E3714UN 14.0 - 7/8 - 16.00 15.00 5 37.20 105.00 C AC22
MTEC 0808C22 13UN MTEC0808C2213UN 13.0 1/2 - - 8.00 8.00 3 22.50 64.00 C AC22 
MTEC 1010C26 12UN MTEC1010C2612UN 12.0 9/16 - - 10.00 10.00 3 26.50 73.00 C AC22
MTEC 1616E41 12UN MTEC1616E4112UN 12.0 - 1,1-1/2 - 16.00 16.00 5 41.30 105.00 C AC22
MTEC 1010C28 11UN MTEC1010C2811UN 11.0 5/8 - - 10.00 10.00 3 28.90 73.00 C AC22 
MTEC 1212C34 10UN MTEC1212C3410UN 10.0 3/4 - - 12.00 12.00 3 34.30 84.00 C AC22
MTEC 1615C38 9UN MTEC1615C389UN 9.0 7/8 - - 16.00 15.00 3 38.10 105.00 C AC22 
MTEC 1616C42 8UN MTEC1616C428UN 8.0 1.0 - - 16.00 16.00 3 42.90 105.00 C AC22

UN РЕЗЬБА
MTEC
Внутренняя

       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI NPTF d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTEC 0606C9 27NPTF MTEC0606C927NPTF 27.0 1/16, 1/8 6.00 6.00 3 9.90 58.00 C AC22 
MTEC 0808C14 18NPTF MTEC0808C1418NPTF 18.0 1/4, 3/8 8.00 8.00 3 14.80 64.00 C AC22
MTEC 1212D20 14NPTF MTEC1212D2014NPTF 14.0  1/2, 3/4 12.00 12.00 4 20.90 84.00 C AC22

NPTF РЕЗЬБА
MTEC
Внутр./Наружн.

       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI NPTF d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTECZ 08076C10 27NPTF MTECZ08076C1027NPTF 27.0 1/8 8.00 7.60 3 10.80 64.00 C AC22 
MTECZ 1010D16 18NPTF MTECZ1010D1618NPTF 18.0 1/4, 3/8 10.00 10.00 4 16.20 73.00 C AC22

NPTF РЕЗЬБА

С отверстиеми для подвода СОЖ через зуб
Внутр./Наружн.
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         Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI UNC UNF UNEF d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTECB 06032C6 32UN MTEC06032C632UN 32.0 8 10 12 6.00 3.20 3 6.80 58.00 C AC22 
MTECB 0605C11 28UN MTEC0605C1128UN 28.0 - 1/4 - 6.00 5.00 3 11.30 58.00 C AC22
MTECB 08066C14 24UN MTECB08066C1424UN 24.0 - 5/16 - 8.00 6.60 3 14.30 64.00 C AC22 
MTECB 0808D21 24UN MTECB0808D2124UN 24.0 - - 9/16-5/8 8.00 8.00 4 20.60 64.00 C AC22
MTECB 0808C21 20UN MTECB0808C2120UN 20.0 - 7/16 - 8.00 8.00 3 21.00 64.00 C AC22 
MTECB 1010D22 20UN MTECB1010D2220UN 20.0 - 1/2 - 10.00 10.00 4 22.30 73.00 C AC22
MTECB 06056C14 18UN MTECB06056C1418UN 18.0 5/16 - - 6.00 5.60 3 14.80 58.00 C AC22 
MTECB 12113D26 18UN MTECB12113D2618UN 18.0 - 9/16, 5/8 1-1/8,1-5/8 12.00 11.30 4 26.10 84.00 C AC22
MTECB 08067C16 16UN MTECB08067C1616UN 16.0 3/8 - - 8.00 6.70 3 16.70 64.00 C AC22 
MTECB 0616E37 14UN MTECB0616E3714UN 14.0 - 7/8 - 16.00 16.00 5 37.20 105.00 C AC22
MTECB 10092C22 13UN MTECB10092C2213UN 13.0 1/2 - - 10.00 9.20 3 22.50 73.00 C AC22 
MTECB 12114C28 11UN MTECB12114C2811UN 11.0 5/8 - - 12.00 11.40 3 28.90 84.00 C AC22
MTECB 16144D34 10UN MTECB16144D3410UN 10.0 3/4 - - 16.00 14.40 4 34.30 105.00 C AC22 
MTECB 20195D42 8UN MTECB20195D428UN 8.0 1.0 - - 20.00 19.50 4 42.90 105.00 C AC22

UN РЕЗЬБА
MTECB
С отверстиеми для подвода СОЖ
Внутренняя

      Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI  d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав

MTEC E 1010D16 24UN MTECE1010D1624UN 24.0 10.00 10.00  4 16.40 73.00 C AC22 
MTEC E 1212E21 20UN MTECE1212E2120UN 20.0 12.00 12.00  5 21.00 84.00 C AC22

UN РЕЗЬБА
MTEC E
Наружная

MTECSH 06012C4 80UN MTECSH06012C480UN 80.0 - 0 6.00 1.15 3 4.00 58.00 C AC22 
MTECSH 06016C6 56UN MTECSH06016C656UN 56.0 2 3 6.00 1.65 3 6.60 58.00 C AC22
MTECSH 06019C5 48UN MTECSH06019C548UN 48.0 3 4 6.00 1.90 3 5.20 58.00 C AC22 
MTECSH 06024C7 40UN MTECSH06024C740UN 40.0 5 6 6.00 2.45 3 7.00 58.00 C AC22
MTECSH 06021C8 40UN MTECSH06021C840UN 40.0 4 - 6.00 2.10 3 8.00 58.00 C AC22 
MTECSH 06024C9 40UN MTECSH06024C940UN 40.0 5 6 6.00 2.45 3 9.60 58.00 C AC22
MTECSH 06025C10 32UN MTECSH06025C1032UN 32.0 6 - 6.00 2.55 3 10.50 58.00 C AC22 
MTECSH 06032C9 32UN MTECSH06032C932UN 32.0 8 - 6.00 3.20 3 9.50 58.00 C AC22
MTECSH 06037C10 32UN MTECSH06037C1032UN 32.0 - 10 6.00 3.70 3 10.50 58.00 C AC22 
MTECSH 06037C15 32UN MTECSH06037C1532UN 32.0 - 10 6.00 3.70 3 15.00 58.00 C AC22
MTECSH 06042C11 28UN MTECSH06042C1128UN 28.0 - 12 6.00 4.20 3 11.00 58.00 C AC22 
MTECSH 0605C14 28UN MTECSH0605C1428UN 28.0 - 1/4 6.00 5.00 3 14.50 58.00 C AC22
MTECSH 06035C10 24UN MTECSH06035C1024UN 24.0 10, 12 - 6.00 3.50 3 10.60 58.00 C AC22 
MTECSH 08066C17 24UN MTECSH08066C1724UN 24.0 - 5/16 8.00 6.60 3 17.00 64.00 C AC22
MTECSH 08066C24 24UN MTECSH08066C2424UN 24.0 - 5/16 8.00 6.60 3 24.00 64.00 C AC22 
MTECSH 06047C19 20UN MTECSH06047C1920UN 20.0 1/4 - 6.00 4.75 3 19.00 58.00 C AC22
MTECSH 0808C25 20UN MTECSH0808C2520UN 20.0 - 7/16 8.00 8.00 3 25.00 64.00 C AC22 
MTECSH 0606C17 18UN MTECSH0606C1718UN 18.0 5/16 - 6.00 6.00 3 17.00 58.00 C AC22
MTECSH 0606C23 18UN MTECSH0606C2318UN 18.0 5/16 - 6.00 6.00 3 23.00 58.00 C AC22 
MTECSH 08067C22 16UN MTECSH08067C2216UN 16.0 3/8 - 8.00 6.70 3 22.00 64.00 C AC22
MTECSH 10092C27 13UN MTECSH10092C2713UN 13.0 1/2 - 10.00 9.20 3 27.50 73.00 C AC22 
MTECSH 12114C34 11UN MTECSH12114C3411UN 11.0 5/8 - 12.00 11.40 3 34.50 84.00 C AC22

UN РЕЗЬБА
MTECSH
Малые диаметры

        Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI UNC UNF d D зубьев H L C-Цилиндр. Сплав
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         Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI UNC UNF UNEF d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTECZ 1010D22 20UN MTECZ1010D2220UN 20.0 - 1/2 - 10.00 10.00 4 22.30 73.00 C AC22 
MTECZ 12113D26 18UN MTECZ12113D2618UN 18.0 - 9/16-5/8 1-1/8-1-5/8 12.00 11.30 4 26.10 84.00 C AC22
MTECZ 08067C16 16UN MTECZ08067C1616UN 16.0 3/8 - - 8.00 6.70 3 16.70 64.00 C AC22

UN РЕЗЬБА
MTECZ
С отверстиеми для подвода СОЖ через зуб
Внутренняя

        Число  Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI UNC UNF d D зубьев H L C-Цилиндр. Сплав
MTECS 03012C8 80UN MTECS03012C880UN 80.0 - 0 3.00 1.15 3 8.00 39.00 C AC22 
MTECS 03015C6 72UN MTECS03015C672UN 72.0 - 1 3.00 1.45 3 6.00 39.00 C AC22 
MTECS 06016C6 56UN MTECS06016C656UN 56.0 2 3 6.00 1.65 3 6.60 58.00 C AC22
MTECS 06019C5 48UN MTECS06019C548UN 48.0 3 4 6.00 1.90 3 5.20 58.00 C AC22 
MTECS 03021C12 40UN MTECS03021C1240UN 40.0 4 - 3.00 2.10 3 12.00 39.00 C AC22
MTECS 06021C8 40UN MTECS06021C840UN 40.0 4 - 6.00 2.10 3 8.00 58.00 C AC22 
MTECS 06024C9 40UN MTECS06024C940UN 40.0 5 6 6.00 2.45 3 9.60 58.00 C AC22
MTECS 06021C6 40UN MTECS06021C640UN 40.0 4 - 6.00 2.10 3 6.30 58.00 C AC22 
MTECS 06033C9 36UN MTECS06033C936UN 36.0 - 8 6.00 3.30 3 9.00 58.00 C AC22
MTECS 06025C7 32UN MTECS06025C732UN 32.0 6 - 6.00 2.55 3 7.10 58.00 C AC22 
MTECS 06025C10 32UN MTECS06025C1032UN 32.0 6 - 6.00 2.55 3 10.50 58.00 C AC22
MTECS 06032C9 32UN MTECS06032C932UN 32.0 8 10 6.00 3.20 3 9.50 58.00 C AC22 
MTECS 06032C12 32UN MTECS06032C1232UN 32.0 8 10 6.00 3.20 3 12.50 58.00 C AC22
MTECS 06037C10 32UN MTECS06037C1032UN 32.0 - 10 6.00 3.70 3 10.50 58.00 C AC22 
MTECS 06037C15 32UN MTECS06037C1532UN 32.0 - 10 6.00 3.70 3 15.00 58.00 C AC22
MTECS 0605C14 28UN MTECS0605C1428UN 28.0 - 1/4 6.00 5.00 3 14.50 58.00 C AC22 
MTECS 0605C19 28UN MTECS0605C1928UN 28.0 - 1/4 6.00 5.00 3 19.00 58.00 C AC22
MTECS 08066C17 24UN MTECS08066C1724UN 24.0 - 5/16 8.00 6.60 3 17.00 64.00 C AC22 
MTECS 08066C24 24UN MTECS08066C2424UN 24.0 - 5/16 8.00 6.60 3 24.00 64.00 C AC22
MTECS 06047C14 20UN MTECS06047C1420UN 20.0 1/4 - 6.00 4.75 3 14.00 58.00 C AC22 
MTECS 06047C19 20UN MTECS06047C1920UN 20.0 1/4 - 6.00 4.75 3 19.00 58.00 C AC22
MTECS 06047C19 20UN-L MTECS06047C1920UN-L 20.0 1/4 - 6.00 4.75 3 19.00 105.00 C AC22 
MTECS 0808C25 20UN MTECS0808C2520UN 20.0 - 7/16 8.00 8.00 3 25.00 64.00 C AC22
MTECS 0606C17 18UN MTECS0606C1718UN 18.0 5/16 - 6.00 6.00 3 17.00 58.00 C AC22 
MTECS 0606C23 18UN MTECS0606C2318UN 18.0 5/16 - 6.00 6.00 3 23.00 58.00 C AC22
MTECS 1212D35 18UN MTECS1212D3518UN 18.0 - 5/8 12.00 12.00 4 35.00 84.00 C AC22 
MTECS 08067C22 16UN MTECS08067C2216UN 16.0 3/8 - 8.00 6.70 3 22.00 64.00 C AC22
MTECS 08067C30 16UN MTECS08067C3016UN 16.0 3/8 - 8.00 6.70 3 30.20 64.00 C AC22 
MTECS 10092C27 13UN MTECS10092C2713UN 13.0 1/2 - 10.00 9.20 3 27.50 73.00 C AC22
MTECS 12114C34 11UN MTECS12114C3411UN 11.0 5/8 - 12.00 11.40 3 34.50 84.00 C AC22

UN РЕЗЬБА
MTECS
Малые диаметры

   

MJ РЕЗЬБА 
MTECS-MJ
Малые диаметры
Твердосплавных 
коротких фрез 
MJ-профиля 

Обозначение Шаг MJ d D Число зубьев H L Хвостовик(1) Сплав

MTECS 06032C10 0.7MJ 0.70 MJ4 6.00 3.20 3 10.0 58.00 C AC22
MTECS 06039C12 0.8MJ 0.80 MJ5 6.00 3.90 3 12.5 58.00 C AC22
MTECS 06048C15 1.0MJ 1.00 MJ6 6.00 4.80 3 15.0 58.00 C AC22
MTECS 08061C20 1.25MJ 1.25 MJ8 8.00 6.10 3 20.0 64.00 C AC22
MTECS 10092C30 1.75MJ 1.75 MJ12 10.00 9.20 3 30.0 73.00 C AC22
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       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI BSP d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTEC 0606C9 28W MTEC0606C928W 28 G1/8 6.00 6.00 3 9.50 58.00 C AC22 
MTEC 0808C14 19W MTEC0808C1419W 19 G1/4, G3/8 8.00 8.00 3 14.00 64.00 C AC22
MTEC 1212D19 14W MTEC1212D1914W 14 G1/2, G7/8 12.00 12.00 4 19.30 84.00 C AC22 
MTEC 1212D26 14W MTEC1212D2614W 14 G1/2, G7/8 12.00 12.00 4 26.30 84.00 C AC22
MTEC 1212C24 11W MTEC1212C2411W 11 G1, G1-1/2 12.00 12.00 3 24.20 84.00 C AC22 
MTEC 1616D28 11W MTEC1616D2811W 11 G1, G3 16.00 16.00 4 38.10 105.00 C AC22

WHITWORTH РЕЗЬБА
MTEC
Внутр./Наружн.

       Число   Хвостовик
Обозначение Код EDP      TPI BSP d D зубьев ap L C-Цилиндр. Сплав
MTECB 08078C14 28W MTECB08078C1428W 28 G1/8 8.00 7.80 3 14.10 64.00 C AC22 
MTECB 1010D16 19W MTECB1010D1619W 19 G1/4, G3/8 10.00 10.00 4 16.70 73.00 C AC22
MTECB 1616E26 14W MTECB1616E2614W 14 G1/2, G7/8 16.00 16.00 5 26.30 105.00 C AC22 
MTECB 1616D38 11W MTECB1616D3811W 11 G>1 16.00 16.00 4 38.10 105.00 C AC22
MTECB 2020E47 11W MTECB2020E4711W 11 G>1 20.00 20.00 5 47.30 105.00 C AC22

WHITWORTH РЕЗЬБА
MTECB
С отверстиеми для подвода СОЖ
Внутр./Наружн.

WHITWORTH РЕЗЬБА
MTECS
Внутр./Наружн.

Обозначение TPI BSP d D
Число 
зубьев ap L

Хвостовик
C-Цилиндр. Сплав

MTECS 08078C19 28W 28.0 G 1/8 8.00 7.80 3 19.50 64.00 C AC22
MTECS 1010D30 19W 19.0 G 1/4-3/8 10.00 10.00 4 30.00 73.00 C AC22
MTECS 1212D37 14W 14.0 G 1/2-7/8 12.00 12.00 4 37.00 84.00 C AC22
MTECS 1616D44 11W 11.0 G>1 16.00 16.00 4 44.00 105.00 C AC22

MTECS-UNJ
Малые диаметры
Твердосплавных коротких фрез 
UNJ-профиля

Обозначение TPI UNJC UNJF d D
 Число
зубьев H L (Хвостовик(1 Сплав

MTECS 06033C10 32UNJ 32.0 8 10 6.00 3.30 3 10.5 58.00 C AC22
MTECS 08051C16 28UNJ 28.0 - 1/4 8.00 5.10 3 16.0 64.00 C AC22
MTECS 08067C20 24UNJ 24.0 - 3/8 ,5/16 8.00 6.70 3 20.0 64.00 C AC22
MTECS 06049C16 20UNJ 20.0 1/4 - 6.00 4.90 3 16.0 58.00 C AC22
MTECS 0808C28 20UNJ 20.0 - 7/16 8.00 8.00 3 28.0 64.00 C AC22
MTECS 08061C20 18UNJ 18.0 5/16 - 8.00 6.15 3 20.0 64.00 C AC22
MTECS 08069C24 16UNJ 16.0 3/8 - 8.00 6.90 3 24.0 64.00 C AC22
MTECS 10094C27 13UNJ 13.0 1/2 - 10.00 9.40 3 27.5 73.00 C AC22
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 AC22 2 3 4 6 8 10 12 14 16 20 25 30

Скорость резания
(м/мин) Подача (мм/зуб)

 100-250 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21
 80-210 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21
 65-170
 110-180 0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.15 0.18
 95-160 0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.15 0.18
 90-160 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 65-200 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 70-210 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 95-160 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 130-170 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 75-100 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 110-170 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 70-155 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 85-100 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11
 120-160 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21
 75-160 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21
 70-150 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21
 110-140 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21
 120-160 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21
 110-140 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.21 0.15 0.18 0.21
 160-300 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

 100-400 0.05 0.06 0.07 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13 0.15 0.18 0.22 0.25

 20-80 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05 0.05

 20-80 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05 0.05

 55-65
 45-55
 90-105
 55-65

Диаметр

* Для фрез с большим вылетом, уменьшить подачу на 40%.

Пользовательское руководство
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TFMTECS малоразмерные твердосплавные фрезы.
Рекомендации по фрезерованию резьбы

Начальная 
точка.

Подход по 
центру

Тангенциальное 
врезание

Фрезерование 
резьбы

Тангенциальный 
выход

Вывод 
инструмента

Режимы резания

ISO Материалы

Скорость 
резания,
м/мин

Подача (мм/зуб) для диаметра (мм)

Ø1.5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6 Ø7 Ø8 Ø9 Ø10 Ø12 Ø14 Ø15

P

Низко и средне 
углероди. стали 60-120 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

Высокоуглерод.
стали 60-90 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

Легированные стали 50-80 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14
Литьевые стали 70-90 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

M Нерж. стали 60-90 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13

S Жаропрочные ст.
Титан. сплавы 20-40 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

K Чугун 40-80 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

N
Алюминий 80-150 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18
Композитные 
материалы 50-200 0.1 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.2 0.2
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The TFMTECS (Mill Thread Endmills Carbide Short) 
Монолитные твердосплавные резьбофрезы используются 
для обработки внутренних резьб малых диаметров.
Они состоят из трех зубьев с тремя нитками, а между 
режущей частью и хвостовиком имеется обнижения.

TOOL-FLO MTECS мелкоразмерные короткопрофильные 
твердосплавные резьбофрезы

• Минимальный диаметр резьбы: M1.4x0.3 (предварительное 
отверстие диаметром 1.1 мм) до M20x2.50
• 2xD и 3xD длина режущей части
• Высокая скорость резания
• Низкое время обработка
• Низкие силы резания за счет небольшой площади контакта 
обеспечивают точность резьбы при тонких стенках
• Предотвращает овальность резьбы при тонких стенках
• Исключается поломка метчиков в отверстии
• Отличная резьба в глухих отверстиях
• Отличное качество при обработке закаленных сталей, 
жаропрочных и титановых сплавов.

По сравнению с метчиками, резьбофрезы более точны, 
обработка резьбы идет значительно быстрее, и не возникает 
опасности сломать фрезу в отверстии.

Сравнение резьбофрез и метчиков

Особености Тверосплавные резьбофрезы Метчики
Качество поверхности резьбы Высокое Среднее
Качество профиля резьбы Очень высокое Среднее
Точность профиля резьбы 4H, 5H, 6H ( стандарт резьбы) 6H (стандартный метчик), 4H)(спец. метчик)
Машинное время Низкая или как у метчика Низкое
Нагрузка на инструмент Очень низкая Выское
Диапазон резьб Большой диапазон диаметров Спец. метчик под каждую резьбу
Правая/левая резьба Одна фреза Спец. метчик под каждую резьбу
Геометрическая форма Полный профиль Неполный профиль

Особенности

Уникальность конструкции заключается в точности профилей 
и высокопроизводительном субмикронном твердосплавном 
PVD покрытии TiAlN (AC22). Очень короткий профиль создает 
малую силу, что минимизирует отжим инструмента. Это 
обеспечивает параллельность и высокую точность профиля 
резьбы по всей длине.
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Система обозначения резьбофрез

TFT

TUNG-
MEISTER

Резьбофрезы

10

Диаметр
реж. части

D

Число 
зубьев

0.75

Шаг

6

Длина
реж. части

ISO

Профиль 
резьбы

ISO
UN

G (55°)

F05

Размер соед.
резьбы

TsP

D

ap

l1

Обозначение Шаг М черн. M чист. D
Число 
зубьев ap l1 Ts Сплав

TFT100L06IS07-4F05 0.75 - ≥12 10.00 4 6.00 13.35 T05 AC22
TFT100L06IS10-4F05 1.00 - ≥12 10.00 4 6.00 13.35 T05 AC22
TFT100L06IS15-4F05 1.50 - ≥14 10.00 4 6.00 13.35 T05 AC22
TFT120L09IS15-4F06 1.50 - ≥16 12.00 4 7.50 17.05 T06 AC22
TFT120L10IS20-4F06 2.00 M16 ≥17 12.00 4 8.00 17.05 T06 AC22
TFT160L12IS15-6F08 1.50 - ≥20 16.00 6 12.00 20.85 T08 AC22
TFT160L12IS20-5F08 2.00 - ≥19 16.00 5 12.00 20.85 T08 AC22
TFT150L13IS25-5F08 2.50 M20 ≥22 15.40 5 12.50 20.85 T08 AC22
TFT160L12IS30-3F08 3.00 M24 ≥25 16.00 3 12.00 20.85 T08 AC22

•  Не наносите смазку на резьбовое соединение

TFT-ISO-TM
Твердосплавные фрезерные головы для внутренней 
метрической резьбы ISO
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• Не наносите смазку на резьбовое соединение

TsP

D

ap

l1

Обозначение TPI BSP D Число зубьев ap l1 Ts Сплав
TFT100L06W19-4F05 19.00 G1/4-3/8 10 4 5.3 12.75 F05 AC22
TFT160L12W14-4F08 14.00 G1/2-7/8 16 4 12.7 20.85 F08 AC22
TFT160L11W11-4F08 11.00 G>=1 16 4 11.6 20.85 F08 AC22

•  Не наносите смазку на резьбовое соединение

Обозначение TPI UNC UNF UNEF D
Число 
зубьев ap l1 Ts Сплав

TFT100L06UN24-4F05 24.00 - - 9/16-5/8 10 4 5.3 12.75 F05 AC22
TFT100L06UN20-4F05 20.00 - 42371 - 10 4 5.1 12.75 F05 AC22
TFT100L06UN18-4F05 18.00 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 10 4 5.6 12.75 F05 AC22
TFT120L10UN16-4F06 16.00 - 42433 - 12 4 10 17.05 F06 AC22
TFT120L10UN14-4F06 14.00 - 42559 - 16 4 10 20.85 F08 AC22
TFT160L13UN12-5F08 12.00 - 1-1 1/2 - 16 5 12.7 20.85 F08 AC22
TFT150L13UN10-4F08 10.00 42433 - - 15.3 4 12.7 20.85 F08 AC22
TFT160L11UN09-3F08 9.00 42559 - - 16 3 11.3 20.85 F08 AC22
TFT160L12UN08-3F08 8.00 1 - - 16 3 12.7 20.85 F08 AC22

TFT-UN-TM
Твердосплавные фрезерные головы для внутренней 
резьбы UN

TFT-W-TM
Твердосплавные фрезерные головы для внутренней 
и наружней резьбы 55° BSW

P

D

ap
l1

Ts
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Обозначение øDs ød1 L1 L2 L3 S Материал
TFSSD10L070F06-W-A 10 9.6 70 20 19 F06

Вольфрам

TFSSD10L090F06-W-A 10 9.6 90 40 39 F06
TFSSD10L110F06-W-A 10 9.6 110 60 59 F06
TFSSD12L070F08-W-A 12 11.5 70 20 19 F08
TFSSD12L090F08-W-A 12 11.5 90 40 39 F08
TFSSD12L110F08-W-A 12 11.5 110 60 59 F08
TFSSD12L130F08-W-A 12 11.5 130 80 79 F08

S

L1
L2

L3

ød
1

øD
s

ød
1

øD
s

S
L1

L2

L3

TFSSD-W-A 
Прямой обниженный хвостовик с 
подводом СОЖ

TFSSD 
Прямой обниженный хвостовик

S

L1
L2

L3

ød
1

øD
s

ød
1

øD
s

S
L1

L2

L3

Цилиндрический тип Weldon

Обозначение Тип МатериалøDs ød1 L1 L2 L3 S
TFSSD08L060F05-S 8 7.6 60 15 12.5 F05

Цилиндр. СтальTFSSD10L075F06-S 10 9.6 75 20 17.5 F06
TFSSD12L090F08-S 12 11.5 90 16 13.5 F08
TFSSD08L070F05-C 8 7.6 70 20 18.5 F05

Цилиндр. Тв. сплав

TFSSD08L090F05-C 8 7.6 90 40 38.5 F05
TFSSD08L110F05-C 8 7.6 110 60 58.5 F05
TFSSD10L070F06-C 10 9.6 70 20 18.5 F06
TFSSD10L090F06-C 10 9.6 90 40 38.5 F06
TFSSD10L110F06-C 10 9.6 110 60 58.5 F06
TFSSD10L150F06-C 10 9.6 150 100 98.5 F06
TFSSD12L070F08-C 12 11.5 70 20 18 F08
TFSSD12L090F08-C 12 11.5 90 40 38 F08
TFSSD12L110F08-C 12 11.5 110 60 58 F08
TFSSD12L130F08-C 12 11.5 130 80 78 F08
TFSSD12L055W05-S 12 7.6 55 3.8 - F05

Weldon СтальTFSSD16L065W06-S 16 9.5 65 6 - F06
TFSSD16L065W08-S 16 11.5 65 4 - F08
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TFTSD 
Прямой хвостовик с конической шейкой

TFTSD-W-A 
Прямой хвостовик с конической шейкой и с 
подводом СОЖ

Обозначение α øDs ød1 L1 L2 L3 S Материал

TFTSD12L080F05-S 85° 12 7.6 80 25 - F05

Сталь

TFTSD12L100F05-S 89° 12 7.6 100 35 29 F05
TFTSD16L125F06-S 85° 16 9.6 125 34 31 F06
TFTSD16L160F06-S 89° 16 9.6 160 55 46.5 F06
TFTSD16L140F08-S 85° 16 11.5 140 22 19 F08
TFTSD20L170F08-S 89° 20 11.5 170 80 69.5 F08
TFTSD12L110F05-C 89° 12 7.6 110 60 56 F05

Тв. сплав

TFTSD12L130F05-C 89° 12 7.6 130 80 77 F05
TFTSD16L150F05-C 89° 16 7.6 150 100 91 F05
TFTSD16L150F06-C 89° 16 9.6 150 100 98 F06
TFTSD16L170F06-C 89° 16 9.6 170 120 116.5 F06
TFTSD16L130F08-C 89° 16 11.5 130 80 76.5 F08
TFTSD16L150F08-C 89° 16 11.5 150 100 98 F08
TFTSD20L170F08-C 89° 20 11.5 170 120 112 F08

S
L1

L2

L3

S

ød
1

øD
s

øD
s

ød
1

α

α

L1
L2

L3

Обозначение α øDs ød1 L1 L2 L3 S материал
TFTSD12L110F06-W-A 89° 12 9.6 110 60 59 F06 Вольфрам
TFTSD16L170F06-W-A 89° 16 9.6 170 120 116 F06

S
L1

L2

L3

S

ød
1

øD
s

øD
s

ød
1

α

α

L1
L2

L3
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Обозначение Материал ød1 ød2 L S M k
TFAD130L016F08-S-M8 11.7 13 16 F08 M8 11 Сталь
TFAD130L025F08-S-M8 11.7 13 25 F08 M8 11

k

M

L

ød
2

ød
1

S

TFVAD-M 
Адаптор

Тип Обозначение Размер винта Момент (N-m)

KEYV-F05 F05 7

KEYV-F06 F06 10

KEYV-F08 F08 15

KEYV-177 F06 10

KEYV-217 F08 15

KEYV-T40L F08 15

KEYV-T20
F05 7

F06 10

KEYV-T25 F06 10

KEYV-T30L F08 15

KEYV-T50L F08 28

Ключи
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TCT/TCN

TCP

15TI N 8 UN

S 15TC 300 334 8

I
Система обозначения пластин резьбофрез

Пластина

   Пластина length
      75       .750 (19.05)
      1   1.000 (25.40)
      1.5 1.500 (38.10)

        Тип пластины

 N Нейстральная     
 P Позитивная

Шаг

Стандарт резьбы

    Приминение пластины
          E     Наружная      
          I     Внутренняя

Система обозначения державок резьбофрез

Фреза серии ТС

              Конструкция френзы
 N Нейтральная
 P Позитивная
 S Торцевая

   Длина пластины
      75       .750 (19.05)
      1   1.000 (25.40)
      1.5 1.500 (38.10)

        Диаметр
         Хвостовик        
         Голова (Только для   
          насодных)

Диаметр режущей части

Число зубьев

● Фрезы TCT имеют конические головы для установки пластин  NPT and NPTF
● Фрезы TCN имеют прямые головки для установки пластин UN and ISO
● Пластины обработаны на ЧПУ, поэтому устанавливаются в державку с точностью до +/-.0005
● Позитивная геометрия обеспечивает высокое сопротивление сдвигу, что позволяет получить лучшее 
качество резьбы

● Фрезы имеют запатентованную систему крепления пластин, для точной установки 
● Пластины обработаны на ЧПУ, поэтому устанавливаются в державку с точностью до +/-.0005
● Позитивная геометрия обеспечивает высокое сопротивление сдвигу, что позволяет получить лучшее 
качество резьбы 
● Конструкция допускает максимальное количество зуба при минимальном диаметре

TCS
● Фрезы имеют запатентованную систему крепления пластин, для точной установки 
● Пластины обработаны на ЧПУ, поэтому устанавливаются в державку с точностью до +/-.0005 
●Позитивная геометрия обеспечивает высокое сопротивление сдвигу, что позволяет получить лучшее 
качество резьбы 
● Конструкция допускает максимальное количество зуба при минимальном диаметре
● Обработка на высоких скоростях позволяет снизить машинное время на 25%
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C3
 

GP
3

ZS
3

TI75P-18NPT-I/E  TMIA3618I/E 18 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-18NPTF-I/E TMIA4618I/E 18 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI1P-14NPT-I/E TMIB3614I/E 14 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-14NPTF-I/E TMIB4614I/E 14 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●

 Обозначение  EDP Code TPI L T

LT

NPT/NPTF РЕЗЬБА
TI_P
Позитивная пластина

Внутренняя/Наружная

C3
 

GP
3

ZS
3

TI75P-19BSPT-I/E  TMIA4419I/E 19 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI1P-19BSPT-I/E TMIB4419I/E 19 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-14BSPT-I/E TMIB4414I/E 14 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-11BSPT-I/E - Нейтральная пластинка TMIC4411I/E 11 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code Шаг L T

LT

BSPT РЕЗЬБА
TI_P
Позитивная пластина

Внутренняя/Наружная

C3
 

GP
3

ZS
3

TI75P-19BSPP-I/E  TMIA8519I/E 19 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI1P-19BSPP-I/E TMIB8519I/E 19 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-14BSPP-I/E TMIB8514I/E 14 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code TPI L T

LT

BSPP РЕЗЬБА
TI_P
Позитивная пластина

Внутренняя/Наружная

TCT75-500-400-1 TMTA084001 TI75P-18NPT/NPTF/BSPP/BSPT .500 .229 3.000 .400 .750 1 TS250 
TCT1-500-659-1 TMTB086591 TI1P-14NPT/NPTF/BSPP/BSPT .500 .379 3.000 .659 1.000 1 TS45

          Мин.  Число  
   Обозначение  EDP Code Пластина D d L  Диаметр C зубьев Винт*

C

D

L

d

CUTTER
DIAMETER

NPT/NPTF РЕЗЬБА
TCT_
 Мин. диаметр

Внутренняя/Наружная

*Для TS250 использовать ключ K-2, TS45 использовать ключ K-3

TCT75-13M-400-1 TMTA13M4001 TI75P-18NPT/NPTF/BSPP/BSPT 13.00 5.82 76.99 10.44 19.00 1 TS250 
TCT1-13M-659-1 TMTB13M6591 TI1P-14NPT/NPTF/BSPP/BSPT 13.00 9.40 76.99 16.74 25.00 1 TS252

          Мин.  Число  
   Обозначение  EDP Code Пластина D d L  Диаметр C Зубьев Винт*

*Для TS250 использовать ключ K-2, TS45 использовать ключ K-3
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C3
 

GP
3

ZS
3

TI75P-32UN-I  TMIA6632I 32 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-24UN-I TMIA6624I 24 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-20UN-I TMIA6620I 20 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-18UN-I TMIA6618I 18 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-16UN-I TMIA6616I 16 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI1P-32UN-I TMIB6632I 32 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-24UN-I TMIB6624I 24 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-20UN-I TMIB6620I 20 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-18UN-I TMIB6618I 18 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-16UN-I TMIB6616I 16 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-13UN-I TMIB6613I 13 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-14UN-I TMIB6614I 14 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-12UN-I TMIB6612I 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-10UN-I* TMIB6610I 10 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●

 Обозначение  EDP Code Шаг L T

LT

Внутренняя

UN РЕЗЬБА
TI_P
Позитивная пластина

*Только для использования с державкой TCN1 750-611-1

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

C3
 

GP
3

ZS
3

TI75P-32UNJ-I TMIA6832I  32 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-24UNJ-I TMIA6824I 24 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-20UNJ-I TMIA6820I 20 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-18UNJ-I TMIA6818I 18 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-16UNJ-I TMIA6816I 16 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI1P-32UNJ-I TMIB6832I 32 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-24UNJ-I TMIB6824I 24 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-20UNJ-I TMIB6820I 20 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-18UNJ-I TMIB6818I 18 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●  
TI1P-16UNJ-I TMIB6816I 16 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-14UNJ-I TMIB6814I 14 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●  
TI1P-12UNJ-I TMIB6812I 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-10UNJ-I TMIB6810I 10 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●

 Обозначение  EDP Code TPI L T

LT

Внутренняя

UNJ РЕЗЬБА
TI_P
Позитивная пластина

C3
 

GP
3

ZS
3

TI75P-1.5 ISO-I TMIA7015I 1,5 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-1.25 ISO-I TMIA70125I 1,25 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-1.0 ISO-I TMIA7010I 1,0 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-0.5 ISO-I TMIA7005I 0,5 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI1P-2.0 ISO-I  TMIB7020I 2,0 1.000 (19.05) .140 (3.56)      ● 
TI1P-1.5 ISO-I  TMIB7015I 1,5 1.000 (19.05) .140 (3.56)      ●
TI1P-1.0 ISO-I  TMIB7010I 1,0 1.000 (19.05) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code Шаг L T

LT

Внутренняя

ISO РЕЗЬБА
TI_P
Позитивная пластина
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GP
3

ZS
3

TI75P-32UNJ-E  TMIA6832E 32 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-24UNJ-E TMIA6824E 24 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-20UNJ-E TMIA6820E 20 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-18UNJ-E TMIA6818E 18 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-16UNJ-E TMIA6816E 16 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI1P-32UNJ-E TMIB6832E 32 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-24UNJ-E TMIB6824E 24 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-20UNJ-E TMIB6820E 20 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-18UNJ-E TMIB6818E 18 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-16UNJ-E TMIB6816E 16 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-12UNJ-E TMIB6812E 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

C3
 

GP
3

ZS
3

TI75P-32UN-E  TMIA6632E 32 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-24UN-E TMIA6624E 24 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-20UN-E TMIA6620E 20 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI75P-18UN-E TMIA6618E 18 .750 (19.05) .080 (2.03)      ●
TI75P-16UN-E TMIA6616E 16 .750 (19.05) .080 (2.03)      ● 
TI1P-32UN-E TMIB6632E 32 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-24UN-E TMIB6624E 24 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-20UN-E TMIB6620E 20 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-18UN-E TMIB6618E 18 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-16UN-E TMIB6616E 16 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-13UN-E TMIB6613E 13 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-12UN-E TMIB6612E 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-10UN-E TMIB6610E 10 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code TPI L T

 Обозначение  EDP Code TPI L T

LT

LT

Наружная

UN РЕЗЬБА
TI_P
Позитивная пластина

Наружная

UNJ РЕЗЬБА
TI_P
Позитивная пластина

C3
 

GP
3

ZS
3

TI1P-2.0 ISO-E TMIB7020E 2,0 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1P-1.5 ISO-E TMIB7015E 1,5 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1P-1.0 ISO-E TMIB7010E 1,0 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code Шаг L T

LT

Наружная

ISO РЕЗЬБА
TI1P
Позитивная пластина

TCN75-500-394-1# TMNA083941 TI75P-UN/ISO/UNJ .500 .250 3.000 .394 .750 1 TS250 
TCN75-500-468-1# TMNA084681 TI75P-UN/ISO/UNJ .500 .330 3.500 .468 .750 1 TS25
TCN1-750-625-1 TMNB126251 TI1P-UN/ISO/UNJ .750 .454 3.500 .625 1.000 1 TS40 
TCN1-750-611-1 TMNB126111 TI1P-10UN .750 .383 3.500 .611 1.000 1 TS40

          Мин.    
   Обозначение  EDP Code Пластина D d L  Диаметр C Зуба Винт*

C

D

L

d

CUTTER
DIAMETER

UN РЕЗЬБА
TCN_
 Мин. диаметр

Внутренняя/Наружная

TCN75-13M-394-1# TMNA13M3941 TI75P-UN/ISO/UNJ 13.00 6.35 76.99 10.01 19.05 1 TS250 
TCN75-13M-468-1# TMNA13M4681 TI75P-UN/ISO/UNJ 13.00 8.38 90.47 11.89 19.05 1 TS25
TCN1-20M-625-1 TMNB20M6251 TI1P-UN/ISO/UNJ 19.20 11.53 90.47 15.88 25.40 1 TSM40 
TCN1-20M-611-1 TMNB20M6111 TI1P-10UN 19.20 9.73 90.47 15.52 25.40 1 TSM40

          Мин.    
   Обозначение  EDP Code Пластина D d L  Диаметр C Зуба Винт*

*TS250 и TS25 использовать с ключом K-2, TS40 использовать с ключом K-3
#Кроме пластин BSPP, BSPT, NPT и NPTF

*TS250 и TS25 использовать с ключом K-2, TS40 использовать с ключом K-3
#Кроме пластин BSPP, BSPT, NPT и NPTF
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C3
 

GP
3

ZS
3

TI15N-14NGT-I/E  TMID4714I/E 14 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-14SGT-I/E TMID4914I/E 14 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

 Обозначение  EDP Code TPI L T

NGT/SGT РЕЗЬБА
TI_N
Нейтральная пластинка

Внутренняя/Наружная

T L

C3
 

GP
3

ZS
3

TI15N-11.5NPT-I/E  TMID3611I/E 11.5 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-11.5NPTF-I/E  TMID4611I/E 11.5 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-8NPT-I/E TMID3608I/E 8 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-8NPTF-I/E  TMID4608I/E 8 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code TPI L T

T LNPT/NPTF РЕЗЬБА
TI_N
Нейтральная пластинка

Внутренняя/Наружная

C3
 

GP
3

ZS
3

TI15N-10RD-I/E  TMID3410I/E 10 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-8RD-I/E  TMID3200I/E 8 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code TPI L T

T L

API ROUND РЕЗЬБА
TI15N
Нейтральная пластинка

Внутренняя/Наружная

C3
 

GP
3

ZS
3

TI1N-32UN-I  TMIC6632I 32 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-24UN-I TMIC6624I 24 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-20UN-I TMIC6620I 20 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-18UN-I TMIC6618I 18 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-16UN-I TMIC6616I 16 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-12UN-I TMIC6612I 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-10UN-I TMIC6610I 10 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-8UN-I TMIC6608I 8 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI15N-24UN-I TMID6624I 24 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-20UN-I TMID6620I 20 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-18UN-I TMID6618I 18 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-16UN-I TMID6616I 16 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-14UN-I TMID6614I 14 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-12UN-I TMID6612I 12 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-10UN-I TMID6610I 10 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-8UN-I TMID6608I 8 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-7UN-I TMID6607I 7 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-6UN-I TMID6606I 6 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code TPI L T

T L
UN РЕЗЬБА
TI_N
Нейтральная пластинка

Внутренняя
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TI15N-6.0 ISO-I  TMID7060I 6.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-5.0 ISO-I  TMID7050I 5.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-4.5 ISO-I  TMID7045I 4.5 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-4.0 ISO-I  TMID7040I 4.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-3.5 ISO-I  TMID7035I 3.5 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-3.0 ISO-I  TMID7030I 3.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-2.5 ISO-I  TMID7025I 2.5 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-2.0 ISO-I  TMID7020I 2.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-1.5 ISO-I  TMID7015I 1.5 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

C3
 

GP
3

ZS
3

TI1N-32UNJ-I  TMIC6832I 32 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-24UNJ-I TMIC6824I 24 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-20UNJ-I TMIC6820I 20 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-18UNJ-I TMIC6818I 18 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-16UNJ-I TMIC6816I 16 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-12UNJ-I TMIC6812I 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-10UNJ-I TMIC6810I 10 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI15N-24UNJ-I TMID6824I 24 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-20UNJ-I TMID6820I 20 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-18UNJ-I TMID6818I 18 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-16UNJ-I TMID6816I 16 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-12UNJ-I TMID6812I 12 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-10UNJ-I TMID6810I 10 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-8UNJ-I TMID6808I 8 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code TPI L T

 Обозначение  EDP Code TPI L T

T L

T L

UNJ РЕЗЬБА
TI_N
Нейтральная пластинка

Внутренняя

ISO РЕЗЬБА
TI15N
Нейтральная пластинка

Внутренняя

C3
 

GP
3

ZS
3

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

TI1N-12ACME-I  TMIC0212I 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)       ● 
TI1N-10ACME-I TMIC0210I 10 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-8ACME-I TMIC0208I 8 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI15N-12ACME-I TMID0212I 12 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-10ACME-I TMID0210I 10 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-8ACME-I TMID0208I 8 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-6ACME-I TMID0206I 6 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-5ACME-I TMID0205I 5 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-4ACME-I TMID0204I 4 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

 Обозначение  EDP Code TPI L T

T LACME РЕЗЬБА
TI_N
Нейтральная пластинка - Полный профиль

Внутренняя

C3
 

GP
3

ZS
3

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN
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C3
 

GP
3

ZS
3

TI1N-32UNJ-E TMIC6832E  32 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-24UNJ-E TMIC6824E 24 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-20UNJ-E TMIC6820E 20 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-18UNJ-E TMIC6818E 18 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-16UNJ-E TMIC6816E 16 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-12UNJ-E TMIC6812E 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-10UNJ-E TMIC6810E 10 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI15N-24UNJ-E TMID6824E 24 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-20UNJ-E TMID6820E 20 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-18UNJ-E TMID6818E 18 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-16UNJ-E TMID6816E 16 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-12UNJ-E TMID6812E 12 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-10UNJ-E TMID6810E 10 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-8UNJ-E TMID6808E 8 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code TPI L T

C3
 

GP
3

ZS
3

TI15N-6.0 ISO-E TMID7060E 6.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-5.0 ISO-E TMID7050E 5.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-4.5 ISO-E TMID7045E 4.5 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-4.0 ISO-E TMID7040E 4.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-2.0 ISO-E TMID7020E 2.0 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  
 Обозначение  EDP Code TPI L T

T L

T L

UNJ РЕЗЬБА
TI_N
Нейтральная пластинка

Наружная

ISO РЕЗЬБА
TI15N
Нейтральная пластинка

Наружная
C3

 
GP

3
ZS

3

TI1N-32UN-E TMIC6632E  32 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-24UN-E TMIC6624E 24 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-20UN-E TMIC6620E 20 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-18UN-E TMIC6618E 18 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-16UN-E TMIC6616E 16 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ● 
TI1N-12UN-E TMIC6612E 12 1.000 (25.40) .140 (3.56)      ●
TI1N-10UN-E TMIC6610E 10 1.000 (25.40) .140 (3.56)        
TI15N-24UN-E TMID6624E 24 1.500 (38.10) .140 (3.56)       
TI15N-20UN-E TMID6620E 20 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-18UN-E TMID6618E 18 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-16UN-E TMID6616E 16 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-12UN-E TMID6612E 12 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-10UN-E TMID6610E 10 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ● 
TI15N-8UN-E TMID6608E 8 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●
TI15N-6UN-E TMID6606E 6 1.500 (38.10) .140 (3.56)      ●

Бе
з п

ок
ры

ти
я

TiN
  

Al
TiN

  

 Обозначение  EDP Code TPI L T

T LUN РЕЗЬБА
TI_N
Нейтральная пластинка

Наружная
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TCP1 25M-969-2 TMPB25M9692 TI1N  25.00 15.87 38.10 114.30 24.61 24.61 25.40 2 TSSM-3 DP1 
TCP1 32M-175-5 TMPB32M1755 TI1N ● 32.00 38.10 44.45 101.60 44.58 44.58 25.40 5 TSSM-2 DP1
TCP15 25M-932-1 TMPC25M9321 TI15N  25.00 18.34 48.26 114.30 23.67 27.05 38.10 1 TSSM-2 DP135 
TCP15 25M-969-2 TMPC25M9692 TI15N  25.00 18.34 50.80 127.00 24.61 27.05 38.10 2 TSSM-2 DP135
TCP15 25M-111-3 TMPC25M1113 TI15N ● 25.00 27.81 57.15 139.70 28.35 31.67 38.10 3 TSSM-3 DP135 
TCP15 32M-175-5 TMPC32M1755 TI15N ● 32.00 38.10 64.77 209.55 44.58 47.96 38.10 5 TSSM-2 DP135

           Мин.  Диаметр.  Мин.  Диаметр.     
 Обозначение EDP Code Пластина СОЖ D d E L  (UN/115NPT) (8NPT) C Зуба Винт Штифт

TCS15 200-234-6 TMSC322346 TI15N 2.000 (50.80) .750 (19.05) .312 (7.92) 2.250 (57.15) 2.349 (59.66) 1.500 (38.10) 6 DP135 TSS-2 
TCS15 250-274-7 TMSC402747 TI15N 2.500 (63.50) 1.000 (25.40) .375 (9.53) 2.250 (57.15) 2.846 (72.29) 1.500 (38.10) 7 DP135 TSS-2
TCS15 300-334-8 TMSC483348 TI15N 3.000 (76.20) 1.250 (31.75) .500 (12.70) 2.250 (57.15) 3.341 (84.86) 1.500 (38.10) 8 DP135 TSS-2 
 

              
 Обозначение EDP Code Пластина D d S L   Мин.  Диаметр. C Зуба Штифт  Винт

CUTTER
DIAMETER

D

L

C
d

S

UN/NPT/ISO/ACME РЕЗЬБА
TCS_
Насодная державка

Внутренняя/Наружная

TCP1 100-969-2 TMPB169692 TI1N  1.000 .625 1.500 4.500 .969 .969 1.000 2 TSS-3 DP1 
TCP1 125-175-5 TMPB201755 TI1N ● 1.250 1.500 1.750 4.000 1.755 1.755 1.000 5 TSS-2 DP1
TCP15 100-932-1 TMPC169321 TI15N  1.000 .722 1.900 4.500 .932 1.065 1.500 1 TSS-2 DP135 
TCP15 100-111-3 TMPC161113 TI15N ● 1.000 .812 2.000 4.500 1.116 1.247 1.500 3 TSS-3 DP135
TCP15 125-175-5 TMPC201755 TI15N ● 1.250 1.500 2.250 4.500 1.755 1.888 1.500 5 TSS-2 DP135 
TCP15 125-175-5L TMPC201755L TI15N ● 1.250 1.500 2.750 8.250 1.755 1.888 1.500 5 TSS-2 DP135

           Мин.  Диаметр.  Мин.  Диаметр.     
 Обозначение EDP Code Пластина СОЖ D d E L  (UN/115NPT) (8NPT) C Зуба Винт Штифт

UN/NPT/ISO/ACME/API 
РЕЗЬБА
TCP_
 Мин. диаметр

Внутренняя/Наружная

CUTTER
DIAMETER C

D

L

d

E
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MT SERIES THREADMILLING

* Все товары будут доступны c Июля 2017

Пожалуйста, проинформируйте своих покупателей о новых модификациях и обновлениях. 
В отношении режимов резания не возникло никаких изменений 
 
 
 

 
 
 
 
 
Доступность*
 
Первоначально будут выпущены пластины размеров 14 и 21 мм и их комплектующие.
 
Старые пластины будут поставляться до тех пор, пока не закончаться на складе, после будут поставляться 
только новые пластины.

Важное замечание
Старые пластины могутустанавливаться только на старые державки, в то время как новые могут 
устанавливаться как на новые, так и на старые державки.

Новая державка

New MT LNH... пластина

Старая MT... ПластинаНовая MT LNH...  Пластина

Старая MT... Пластина

Старая державка
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Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHT 1202 I32UN 32.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I28UN 28.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I24UN 24.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I20UN 20.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I18UN 18.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I16UN 16.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHU 1403 I32UN 32.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I28UN 28.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I27UN 27.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I24UN 24.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I20UN 20.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I18UN 18.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I16UN 16.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I14UN 14.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I12UN 12.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I11UN 11.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I10UN 10.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 2104 I24UN 24.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I20UN 20.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I18UN 18.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I16UN 16.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I14UN 14.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I12UN 12.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I10UN 10.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I8UN 8.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I7UN 7.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 3005 I20UN 20.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I18UN 18.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I16UN 16.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I14UN 14.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I12UN 12.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I10UN 10.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I8UN 8.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I6UN 6.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I5UN 5.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 4006 I8UN 16.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I14UN 14.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I12UN 12.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I10UN 10.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I6UN 6.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I4.5UN 4.5 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I4UN 4.0 40.00 20.80 6.40 •

Sl

W

P MT LNHU MT LNHTUN (ВнутРЕнняя)
MT LNH#-UN
Пластины для американской (UN, UNC, UNF,
UNEF, UNS) полнопрофильной резьбы

Внутренняя
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Sl

W

P
UN (нАРужнАя)
MT LNHU-UN
Наружные UN (UN, UNC,UNF,UNEF, UNS) 
полнопрофильные  пластины

Наружная

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHU 1403 E32UN 32.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E28UN 28.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E24UN 24.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E20UN 20.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E18UN 18.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E16UN 16.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E14UN 14.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E12UN 12.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 2104 E24UN 24.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E20UN 20.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E18UN 18.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E16UN 16.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E14UN 14.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E12UN 12.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E10UN 10.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 3005 E20UN 20.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E18UN 18.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E16UN 16.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E14UN 14.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E12UN 12.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E10UN 10.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E8UN 8.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E6UN 6.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 4006 E16UN 16.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E14UN 14.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E12UN 12.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E10UN 10.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E8UN 8.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E6UN 6.0 40.00 20.80 6.40 •
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Sl

W

P
ISO (нАРужнАя)
MT LNHU-ISO
Пластины для обработки наружной 
метрической резьбы

Наружная

Обозначение l Шаг W S AC
22

MT LNHU 1403 E0.75ISO 14.00 0.75 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E1.00ISO 14.00 1.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E1.25ISO 14.00 1.25 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E1.50ISO 14.00 1.50 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E1.75ISO 14.00 1.75 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E2.00ISO 14.00 2.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 E2.50ISO 14.00 2.50 7.90 3.20 •
MT LNHU 2104 E1.00ISO 21.00 1.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E1.50ISO 21.00 1.50 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E2.00ISO 21.00 2.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 E2.50ISO 21.00 2.50 12.80 4.80 •
MT LNHU 2104 E3.00ISO 21.00 3.00 12.80 4.80 •
MT LNHU 3005 E1.50ISO 30.00 1.50 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E2.00ISO 30.00 2.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E3.00ISO 30.00 3.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E3.50ISO 30.00 3.50 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 E4.00ISO 30.00 4.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 4006 E1.50ISO 40.00 1.50 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E2.00ISO 40.00 2.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E3.00ISO 40.00 3.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E4.00ISO 40.00 4.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 E5.00ISO 40.00 5.00 20.80 6.40 •
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Sl

W

P MT LNHU MT LNHT
ISO (ВнутРЕнняя)
MT LNH#-ISO
Пластины для обработки наружной 
метрической резьбы

Внутренняя

Обозначение l Шаг W S AC
22

MT LNHT 1202 I0.50ISO 12.00 0.50 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I0.75ISO 12.00 0.75 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I1.00ISO 12.00 1.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I1.25ISO 12.00 1.25 6.50 2.90 •
MT LNHT 1202 I1.50ISO 12.00 1.50 6.50 2.90 •
MT LNHU 1403 I0.50ISO 14.00 0.50 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I0.75ISO 14.00 0.75 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I1.00ISO 14.00 1.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I1.25ISO 14.00 1.25 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I1.50ISO 14.00 1.50 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I1.75ISO 14.00 1.75 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I2.00ISO 14.00 2.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 I2.50ISO 14.00 2.50 7.90 3.20 •
MT LNHU 2104 I1.00ISO 21.00 1.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I1.50ISO 21.00 1.50 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I1.75ISO 21.00 1.75 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I2.00ISO 21.00 2.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I2.50ISO 21.00 2.50 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I3.00ISO 21.00 3.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 I3.50ISO 21.00 3.50 12.60 4.80 •
MT LNHU 3005 I1.50ISO 30.00 1.50 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I2.00ISO 30.00 2.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I3.00ISO 30.00 3.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I3.50ISO 30.00 3.50 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I4.00ISO 30.00 4.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I4.50ISO 30.00 4.50 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 I5.00ISO 30.00 5.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 4006 I1.50ISO 40.00 1.50 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I2.00ISO 40.00 2.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I3.00ISO 40.00 3.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I3.50ISO 40.00 3.50 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I4.00ISO 40.00 4.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I4.50ISO 40.00 4.50 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I5.00ISO 40.00 5.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I5.50ISO 40.00 5.50 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 I6.00ISO 40.00 6.00 20.80 6.40 •
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Sl

W

P
ACME (ВнутРЕнняя)
MT LNHU-ACME
Внутренняя пластинка для резьбы ACME

Внутренняя

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHU 2104 I12ACME 12.0 21.00 12.00 4.70 •
MT LNHU 2104 I10ACME 10.0 21.00 12.00 4.70 •
MT LNHU 3005 I12ACME 12.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHU 3005 I10ACME 10.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHU 3005 I8ACME 8.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHU 3005 I6ACME 6.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHU 3005 I5ACME 5.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHU 3005 I4ACME 4.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHU 4006 I4ACME 4.0 40.00 20.00 6.30 •
MT LNHU 4006 I3.5ACME 3.5 40.00 20.00 6.30 •
MT LNHU 4006 I3ACME 3.0 40.00 20.00 6.30 •

Sl

W

P MT LNHU MT LNHT

WHITWORTH
MT LNH#-W
Наружная и внутренняя пластинка для нарезания 
полнопрофильной резьбы Whitworth (BSW, BSF, BSP)

Внутренняя/Наружная

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHT 1202 19W 19.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHU 1403 24W 24.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 20W 20.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 19W 19.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 16W 16.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 1403 14W 14.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHU 2104 20W 20.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 19W 19.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 16W 16.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 14W 14.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 11W 11.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHU 3005 16W 16.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 14W 14.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 3005 11W 11.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHU 4006 11W 11.0 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHU 4006 8W 8.0 40.00 20.80 6.40 •

Sl

W

P MT LNHU MT LNHT
NPS
MT LNH#-NPS
Наружная и внутренняя пластинка для нарезания 
полнопрофильной резьбы NPS

Внутренняя/Наружная

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHT 1202 18NPS 18.0 12.00 6.30 2.90 •
MT LNHU 1403 18NPS 18.0 14.00 7.50 3.10 •
MT LNHU 1403 1SNPS 14.0 14.00 7.50 3.10 •
MT LNHU 2104 14NPS 14.0 21.00 12.00 4.70 •
MT LNHU 2104 11.5NPS 11.5 21.00 12.00 4.70 •
MT LNHU 3005 11.5NPS 11.5 30.00 16.00 5.51 •
MT LNHU 3005 8NPS 8.0 30.00 16.00 5.51 •
MT LNHU 4006 11.5NPS 11.5 40.00 20.00 6.30 •
MT LNHU 4006 8NPS 8.0 40.00 20.00 6.30 •

• Одна пластинка для внутренней и наружной резьбы.
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Sl

W

P MT LNHU MT LNHT

P

W

l S

P

W

l S

NPSF
MT LNH#-NPSF
Наружная и внутренняя пластинка для нарезания 
полнопрофильной резьбы NPSF 

NPT
MT LNHT-NPT
Наружная и внутренняя пластинка для нарезания 
полнопрофильной резьбы NPT

BSPT
MT LNHT-BSPT
Наружная и внутренняя пластинка для нарезания 
полнопрофильной резьбы BSPT

Внутренняя/Наружная

Внутренняя/Наружная

Внутренняя/Наружная

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHT 1202 18NPSF 18.0 0.47 0.25 0.11 •
MT LNHU 1403 18NPSF 18.0 0.55 0.30 0.12 •
MT LNHU 1403 14NPSF 14.0 0.55 0.30 0.12 •
MT LNHU 2104 14NPSF 14.0 0.83 0.47 0.19 •
MT LNHU 2104 11.5NPSF 11.5 0.83 0.47 0.19 •
MT LNHU 3005 11.5NPSF 11.5 1.18 0.63 0.22 •
MT LNHU 3005 8NPSF 8.0 1.18 0.63 0.22 •
MT LNHU 4006 11.5NPSF 11.5 1.58 0.79 0.25 •
MT LNHU 4006 8NPSF 8.0 1.58 0.79 0.25 •

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHT 1202 18NPT 18.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1403 18NPT 18.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHT 1403 14NPT 14.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHT 2104 14NPT 14.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHT 2104 11.5NPT 11.5 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHT 3005 11.5NPT 11.5 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHT 3005 8NPT 8.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHT 4006 11.5NPT 11.5 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHT 4006 8NPT 8.0 40.00 20.80 6.40 •

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHT 1202 19BSPT 19.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1403 19BSPT 19.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHT 1403 14BSPT 14.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHT 2104 14BSPT 14.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHT 2104 11BSPT 11.0 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHT 3005 11BSPT 11.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHT 4006 11BSPT 11.0 40.00 20.80 6.40 •
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P

W

l S

Sl

W

P

Sl

W

P

NPTF
MT LNHT-NPTF
Наружная и внутренняя пластинка для нарезания 
полнопрофильной резьбы NPTF

ABUT
MT LNHT-ABUT
Наружная и внутренняя пластинка для нарезания 
полнопрофильной резьбы American Buttress

PG
MT LNHU-PG
Наружная и внутренняя пластинка для нарезания 
полнопрофильной резьбы PG (DIN 40430)

Внутренняя/Наружная

Внутренняя/Наружная

Внутренняя/Наружная

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHT 1202  18NPTF 18.0 12.00 6.50 2.90 •
MT LNHT 1403 18NPTF 18.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHT 1403 14NPTF 14.0 14.00 7.90 3.20 •
MT LNHT 2104 14NPTF 14.0 21.00 12.80 4.80 •
MT LNHT 2104 11.5NPTF 11.5 21.00 12.60 4.80 •
MT LNHT 3005 11.5NPTF 11.5 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHT 3005 8NPTF 8.0 30.00 16.70 5.60 •
MT LNHT 4006 11.5NPTF 11.5 40.00 20.80 6.40 •
MT LNHT 4006 8NPTF 8.0 40.00 20.80 6.40 •

Обозначение TPI l W S AC
22

MT LNHT 2104 16ABUT 16.0 21.00 12.00 4.70 •
MT LNHT 2104 12ABUT 12.0 21.00 12.00 4.70 •
MT LNHT 2104 10ABUT 10.0 21.00 12.00 4.70 •
MT LNHT 2104 8ABUT 8.0 21.00 12.00 4.70 •
MT LNHT 3005 16ABUT 16.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHT 3005 12ABUT 12.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHT 3005 10ABUT 10.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHT 3005 8ABUT 8.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHT 3005 6ABUT 6.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHT 3005 4ABUT 4.0 30.00 16.00 5.50 •
MT LNHT 4006 4ABUT 4.0 40.00 20.00 6.30 •

Обозначение TPI l PG W S AC
22

MT LNHU 1403 18PG 18.0 14.00 PG9,11,13.5,16 7.90 3.20 •
MT LNHU 2104 18PG 18.0 21.00 PG16 12.60 4.80 •
MT LNHU 2104 16PG 16.0 21.00 PG21,29,36,42,48 12.60 4.80 •
MT LNHU 3005 16PG 16.0 30.00 PG36,42,48 16.70 5.60 •
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Обозначение D ap Z D3 Da L Nxcm
kg

MTF D063-5-22-21 63.00 21.00 5 40.00 22.00 50.00 515 0.70
MTF D063-4-22-30 63.00 30.00 4 48.00 22.00 50.00 1020 0.00
MTF D080-4-27-30 80.00 30.00 4 60.00 27.00 50.00 1020 0.00
MTF D080-4-27-40 80.00 40.00 4 60.00 27.00 65.00 1020 0.00
MTF D100-4-32-30 100.00 30.00 4 78.00 32.00 50.00 1020 0.00
MTF D100-4-32-40 100.00 40.00 4 78.00 32.00 65.00 1020 0.00

Обозначение ap D d D2 L1 L Хвостовик Nxcm
MTE D09.5-1-W20-12 12.00 9.50 20.00 7.50 15.5 85.00 W 128
MTE D09.9-1-W20-12 12.00 9.90 20.00 7.50 16.0 85.00 W 128
MTE D12.2-1-W20-14 14.00 12.00 20.00 8.60 20.0 75.00 W 128
MTE D14.5-1-W20-14 14.00 14.50 20.00 11.20 25.0 85.00 W 128
MTE D17.0-1-W20-14 14.00 17.00 20.00 12.80 30.0 85.00 W 128
MTE D18-1-W20-21 21.00 18.00 20.00 14.20 30.0 85.00 W 515
MTE D21-1-W20-21 21.00 21.00 20.00 15.90 40.0 94.00 W 515
MTE D25-1-W20-21 21.00 25.00 20.00 - - 125.00 W 515
MTE D29-1-W25-30 30.00 29.00 25.00 22.20 50.0 110.00 W 1020
MTE D31-1-W25-30 30.00 31.00 25.00 - - 150.00 W 1020
MTE D38-1-W32-30 30.00 38.00 32.00 - - 150.00 W 1020
MTE D48-1-W40-40 40.00 48.00 40.00 35.00 78.0 153.00 W 1020
MTE D48-1-W40-40-B 40.00 48.00 40.00 - - 210.00 W 1020

Обозначение ap D d D2 L1 L Хвостовик Nxcm
MTE D20.0-2-W20-14 14.00 20.00 20.00 16.00 41.0 93.00 W 128
MTE D30-2-W25-21 21.00 30.00 25.00 24.00 52.0 108.00 W 515
MTE D40-2-W32-30 30.00 40.00 32.00 30.00 70.0 130.00 W 1020
MTE D50-2-W40-40 40.00 50.00 40.00 38.00 78.0 153.00 W 1020

L
L1

D2

D

ap

d

d

L
L1

D2

D

ap

D3

D

Da

L

ap

КОпуС фРЕЗы
MTE D
Концевая резьбофреза

КОпуС фРЕЗы
MTE D (ДВуЗуБАя)
Двузубая концевая резьбофреза с хвостовиком Weldon

КОпуС фРЕЗы
MTF D (нАСОДнАя фРЕЗА)
Многозубая насодная фреза

Внутренняя/Наружная

Внутренняя/Наружная

Внутренняя/Наружная

• Минимальное отверстие должно быть больше 1/3 больше D   •  Все фрезы имеют подвод СОЖ

Обозначение ap D d D2 L Хвостовик Nxcm
kg

MTE D09.9-1-C08C-12 12.00 9.90 8.00 8.00 127.00 C 128 0.10
MTE D13.7-1-C10C-14 14.00 13.20 10.00 10.00 110.00 C 128 0.12
MTE D13.7-1-C10C-14-B 14.00 13.20 10.00 10.00 153.50 C 128 0.17
MTE D15.2-1-C12C-14 14.00 15.20 12.00 12.00 182.30 C 128 0.30
MTE D21-1-C16C-21 21.00 21.00 16.00 16.00 130.00 C 515 0.35
MTE D21-1-C16C-21-B 21.00 21.00 16.00 16.00 206.30 C 515 0.50
MTE D27-1-C20C-30 30.00 27.00 20.00 20.00 263.00 C 1020 1.20

d

L

D

ap

КОпуС фРЕЗы
MTE D-C
Концевая фреза с твердосплавным 
хвостовиком

Внутренняя/Наружная

• Для державок с большим вылетом снижать скорость резания и подачу на 20-40%(  зависит от заготовки, материала и вылета)
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MTSR M.I. S.P.

Многозубая концеавя фреза с хвостовиком Weldon для 
пластиин с одним зубов

d

L

D

Y

Обозначение D Y Z d L Пластина Kg
MTSR 0023 Q11 23.50 1.0 3 20.00 190.00 MT3 11..D 0.41
MTSR 0031 R16 31.00 1.8 3 25.00 225.00 MT3 16..D 0.76

• Минимальное отверстие должно быть больше 1/3 больше D

Обозначение Винт Ключ
MTSR 0023 Q11 S11 T-8/5
MTSR 0031 R16 S16S K16

Комплектующие
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di

Y

l

Обозначение di TPI max TPI min l Y A
C

22

MT3 1155D 6.35 24 14 11.00 1.0 •
MT3 1655D 9.52 12 8 16.00 1.8 •

Обозначение d

MT3-55D 
Пластина неполнопрофильная 55°Laydown

di

Y

l

Обозначение di Pmin Pmax TPI max TPI min l Y A
C

22

MT3 1160D 6.35 1.00 2.00 24 12 11.00 1.0 •
MT3 1660D 9.52 2.50 3.50 10 7 16.00 1.8 •

Обозначение di

MT3-60D 
Пластина неполнопрофильная 60°Laydown
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Y

l

di

Обозначение di TPI max TPI min l Y A
C

22

MT3 11U55D 6.35 12 7 11.00 5.0 •
MT3 16U55D 9.52 6 4.5 16.00 7.6 •

d

L
L1

Y

D

Обозначение D Y Z d L1 L Пластина Kg
MTSR 0023 M11U 23.00 5.0 3 25.00 88.0 150.00 MT3 11U..D 0.32
MTSR 0035 R16U 35.50 7.6 4 32.00 155.0 220.00 MT3 16U..D 0.95

Обозначение Винт Ключ
MTSR 0023 M11U S11 T-8/5
MTSR 0035 R16U S16S K16

MTSR M.I. S.P.-U 
Многозубая концеавя фреза с хвостовиком Weldon для пластиин с 
одним зубов U-типа.

MT3-U55D 
Пластина неполнопрофильная 55° U-типа

Комплектующиие

• Минимальное отверстие должно быть больше 1/3 больше D
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Обозначение di Pmin Pmax TPI max TPI min l Y A
C

22

MT3 11U60D 6.35 2.5-4.0 2.0-3.0 10-6 12-8 11.00 5.0 •
MT3 16U60D 9.52 4.0-6.0 3.0-5.0 6-4 8-5 16.00 7.6 •

Y

l

di

MT3-U60D 
Пластина неполнопрофильная 60° U-типа
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Скорость (SFPM)
 1018 Сталь .0008 - .002 250 -   500
 Стандартная сталь (4140) .0005 - .002 175 -   350
 Нержавеющая сталь 300 .0005 - .0035 250 -   500
 Нержавеющая сталь 400 .0002 - .0015 125 -   300
 Серый чугун .0005 - .003 400 -   800
 Чугун с шар. графитом .001   - .005 600 - 1000
 Алюминий .0015 - .006 800 - 1200
 Латунь .002   - .0065 400 -   700

Technical InformationNPT & NPTF
При программировании конических резьб NPT и NPTF может понадобиться поправочный коэффициент. Он вносится путем деления кроугового движения на четверти или 
восьмые части и смещением фрезы в необходимую сторону с учетом конуса.
Величина конуса расчитываеться по следующей формуле:

Конус на шаг     =   .0625”
               Шаг    

Наружная праваяВнутренняя правая Наружная леваяВнутренняя левая

 1/4”, 3/8” TCT75 500-400-1 TI75P-18NPT
 1/2”. 3/4” TCT1 500-659-1 TI1P-14NPT
 1” TCP15 100-932-1 TI15N-11.5NPT
 1-1/4”, 1-1/2” TCP15 100-111-3 TI15N-11.5NPT
 2” TCP15 125-175-5 TI15N-11.5NPT
 3” TCP15 125-175-5 TI15N-8NPT

Вывбо пластини NPT
Размер  Державка Пластина

Рекомендованные скорости резания и подачи
Материал Подача на зуб

Попутное фрезерование Попутное фрезерование Попутное фрезерование Попутное фрезерование
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8

1-1/2”

Минимальный размер внутреней резьбы UN для определенных державок

1012141618202432tpiДержавка

1-3/4”

2-3/4”

1-1/2”

1-3/4”

2-3/4”2-3/4”2-3/4”2-5/8”2-5/8”2-5/8”

1-11/16” 1-11/16” 1-11/16” 1-3/4” 1-11/16”

1-7/16” 1-7/16” 1-7/16” 1-7/16” 1-1/2”

2-5/8” 2-5/8” 2-5/8” 2-3/4” 2-3/4” 2-3/4”

1-1/2” 1-1/2” 1-7/16” 1-1/2” 1-1/2” 1-1/2”

15/16” 1” 1” 1” 1-1/16” 1-1/8” 1-1/8”

3/4” 3/4” 3/4” 3/4” 13/16”

5/8” 5/8” 5/8” 3/4” 11/16”TCN75 500-394-1

TCN75 500-468-1

TCN1 750-625-1

TCP1 100-969-2

TCP1 125-175-5

TCP15 100-932-1

TCP15 100-111-3

TCP15 125-175-5

7

1-5/8”

1-13/16”

2-3/4”

6

1-5/8”

1-13/16”

2-3/4”

1-1/8”

1-1/2”

4.0

M39

Минимальный размер внутреней резьбы ISO для определенных державок
3.53.02.52.01.51.251.00.5ШагДержавка

M48

M70

M39

M48

M70M68M68M68M68

M45 M45 M45 M45

M36 M36 M39 M39

M24 M25 M25

M18 M18 M18 M20

M16 M16 M16 M16TCN75 500-394-1

TCN75 500-468-1

TCN1 750-625-1

TCP15 100-932-1

TCP15 100-111-3

TCP15 125-175-5

4.5

M42

M48

M72

5.0

M48

M48

M72

6.0

M50

M52

M72
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  C L D F Винт  

        
  W D.O.C. R F GP22  

C

L

D

F

TFMG-039W  0.039 .177 - 0.854 ● 
TFMG-056W  0.056 .177 - 0.854 ●
TFMG-062W  0.062 .177 0.008 0.854 ● 
TFMG-078W  0.078 .177 0.008 0.854 ●
TFMG-094W  0.094 .177 0.008 0.854 ● 
TFMG-125W  0.125 .177 0.008 0.854 ●
TFMG-187W  0.187 .177 0.008 0.854 ● 
TFMG-250W  0.250 .177 0.008 0.854 ●

Обозначение      

F

W

R

R

TFM-7-12M-100C  Прямой хвостовик 100мм 12мм 0.854 SD25 
TFM-7-12M-130C  Прямой хвостовик 130мм 12мм 0.854 SD25
TFM-7-16M-42C  42мм 100мм 16мм 0.854 SD25 
TFM-7-16M-60C  60мм 130мм 16мм 0.854 SD25
TFM-7-16M-85C  85мм 160мм 16мм 0.854 SD25 
TFM-7-500-394C  Прямой хвостовик 3.94 0.500 0.854 SD25
TFM-7-500-512C  Прямой хвостовик 5.12 0.500 0.854 SD25 
TFM-7-625-165C  1.650 3.94 0.625 0.854 SD25
TFM-7-625-236C  2.630 5.12 0.625 0.854 SD25 
TFM-7-625-335C  3.350 6.30 0.625 0.854 SD25

Обозначение      

Сменная дисковая пластина для 
обработка канавок
TFMG
Обработка канавок

Державка
TFM
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CR 5B75/5B1-4E CB TF2993 CR-5B75-4E  
CR 8R/10R-3E/4E CB 1353E CR-8RD-3E 
#3 CB w/o Coolant Grooves TF26424 CR-8R/10R-3E 
 

TD4601 5B75-1 CB W/CAVITY CR-5B75-3E #1 
TD4602 5B75-2 CB W/CAVITY CR-5B75-3E #2
TD4603 5B75-3 CB W/CAVITY CR-5B75-3E #3 
TD3931 8RD-1 CB W/CAVITY CR-8R-3E #1
TD3932 8RD-2 CB W/CAVITY CR-8R-3E #2 
TD3933 8RD-3 CB W/CAVITY CR-8R-3E #3  
    
    
    
    
    
   
 
CR 5B75/5B1-4I-CB TF16104 CR-5B75-4I 
CR-8R/10R-3I/4I-CB TF1353 CR-8RD-3I
CR 5B75-5I-CB TF28765I CR-5B75-5I 
CR 8R-7I-CB TF3435I CR-8RD-3I 
 

 CBLM-84 - - V84/V85 
 CBRM-84 - - V84/V85
 CBL-98 - - V96/V98 
 CBR-98 - - V96/V98
 CBL-120 - - V120 
 CBR-120 - - V120
 CBL-132 7.92 2.67-3.18 DBP/VDB 
 CBR-132 7.92 2.67-3.18 DBP/VDB
CBL-352   DBP/VDB 
 CBR-352   DBP/VDB
 CBL-411 4.57 4.78-6.35 V84/V85 
 CBR-411 4.57 4.78-6.35 V84/V85
 CBL-452 13.46 5.59-6.35 DBP/VDB 
 CBR-452 13.46 5.59-6.35 DBP/VDB
 CBL-531 7.92 7.49-7.93 V84/V85 
 CBL-531 7.92 7.49-7.93 V84/V85

 CHL-98 - - V96/V98 
 CHR-98 - - V96/V98
 CHL-120 - - V120 
 CHR-120 - - V120
 CHL-132 7.92 2.67-3.18 DBP/VDB 
 CHR-132 7.92 2.67-3.18 DBP/VDB
CHL-182 7.92 2.67-3.18 DBP/VDB 
 CHR-182 7.92 2.67-3.18 DBP/VDB
 CHL-382 20.62 4.32-4.78 DBP/VDB 
 CHR-382 20.62 4.32-4.78 DBP/VDB
 CHL-431 7.92 5.59-7.93 V84/V85 
 CHR-431 7.92 5.59-7.93 V84/V85
 CHL-452 - - V84/V85 
 CHR-452 - - V84/V85
 CHL-482 20.62 5.59-7.93 DBP/VDB 
 CHR-482 20.62 5.59-7.93 DBP/VDB
 CHL-582 20.62 8.89-9.53 DBP/VDB 
 CHR-582 20.62 8.89-9.53 DBP/VDB
 CHR-FCI094 13.49 2.39 FC-094 
 CHR-FCI125 13.49 3.18 FC-125
 CHL-FCS094 20.62 2.39 FC-094 
 CHL-FCS125 20.62 3.18 FC-125
 CHR-FCS094 20.62 2.39 FC-094 
 CHR-FCS125 20.62 3.18 FC-125 
    

Внутренняя

Опрная

Показана правая 

Прижимы 

Наружная 

Показана 
правая 

Обозначение    D.O.C. W.O.C.  Пластина

TD4601 5B75-1 CB  CR-5B75-3E #1 
TD4602 5B75-2 CB  CR-5B75-3E #2
TD4603 5B75-3 CB  CR-5B75-3E #3 
TD3931 8RD-1 CB  CR-8R-3E #1
TD3932 8RD-2 CB  CR-8R-3E #2 
TD3933 8RD-3 CB  CR-8R-3E #3
TA2237 10RD-1 CB  CR-10R-3E #1 
TA2238 10RD-2 CB  CR-10R-3E #2
TA2239 10RD-3 CB  CR-10R-3E #3 
#3 CB w/Coolant Grooves .170 CR-8R/10R-3E  
 

Стружколом
Наружная 

Внутренняя

Обозначение                         Пластина

L

A

T

L

A

T

L

A

T

L

A

T

Наружная с 
подводом СОЖ 

Наружная 
с подводом СОЖ

ABL-113 7.92 2.67-3.18 DBP/VDB 
ABR-113  7.92 2.67-3.18 DBP/VDB
ABL-131 4.57 4.78-6.35 V84/V85 
ABR-131 4.57 4.78-6.35 V84/V85
ABL-135 13.46 4.32-4.78 DBP/VDB 
ABR-135 13.46 4.32-4.78 DBP/VDB
ABL-143 7.92 7.49-7.93 V84/V85 
ABR-143 7.92 7.49-7.93 V84/V85
ABL-145 13.46 5.59-6.35 VDB 250A 
ABR-145 13.46 5.59-6.35 VDB 250A
ABL-171 4.57 60˚ V V84/V85 
ABR-171 4.57 60˚ V V84/V85
ABL-245 13.46 5.59-6.35 DBP/VDB 
ABR-245 13.46 5.59-6.35 DBP/VDB

Резьбонарезная

Внутренняя

Показана правая 

Обозначение    D.O.C.      W.O.C.        Пластина

AHL-138 20.62 4.32-4.78 VDB 
AHR-138 20.62 4.32-4.78 VDB
AHL-148 20.62 5.59-6.35 VDB 
AHR-148 20.62 5.59-6.35 VDB
AHL-173 20.62 V-THD V84/V85 
AHR-173 20.62 V-THD V84/V85
AHL-248 20.62 6.35-7.93 VDB250B 
AHR-248 20.62 6.35-7.93 VDB250B

Наружная 

Показана правая 

D.O.C.

W.O.C.

  
 M6 x 1 угловой

(Подключение к обрудованию)

  
 M6 x 1 прямой

(Подключение к обрудованию)

  
1/8” (.125) NPT угловой

(Подключение к инструменту)

  
1/8” (.125) NPT прямой

(Подключение к инструменту)

1/8” NPT ELBOW  1/8” (0.125) x 27NPT 
1/8” NPT STRAIGHT 1/8” (0.125) x 27NPT
M6X1 ELBOW  6Мм X 1.0   
M6X1 STRAIGHT  6Мм X 1.0 

Фитинг
Для подвода СОЖ 
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Обозначение  Резьба Длина Ключ

DGCHL-132 31.75 2.67-3.18 VDG 
DGCHR-132 31.75 2.67-3.18 VDG
DGCHL-382 34.93 4.32-4.78 VDG 
DGCHR-382 34.93 4.32-4.78 VDG
DGCHL-482 38.10 5.54-6.35 VDG 
DGCHR-482 38.10 5.54-6.35 VDG
DGCHL-500 38.10 6.35-7.93 VDG 
DGCHR-500 38.10 6.35-7.93 VDG
DGCHL-582M 44.45 8.89-9.53 VDG 
DGCHR-582M 44.45 8.89-9.53 VDG

NLM-33 1/4-20 8.64 5-64 HEX 
NLM-33L 1/4-20 10.41 5-64 HEX
NLM-34 1/4-20 11.43 5-64 HEX 
NLM-34L 1/4-20 12.95 5-64 HEX
NLM-44 1/4-28 12.95 3/32 HEX 
NLM-46 1/4-28 17.27 3/32 HEX
NLM-46L 1/4-28 18.54 3/32 HEX
NLM-56 5/16-24 17.53 1/8 HEX
NLM-58 5/16-24 21.84 1/8 HEX 
NLM-66 3/8-24 17.53 9/64 HEX
NLM-68 3/8-24 21.84 9/64 HEX 
NLM-810 7/16-20 29.72 5/32 HEX
H-410-1 5/8 IC 17.02 3.0Мм HEX 
H-310-1 M5 x 0.8 17.02 3.0Мм HEX

Обозначение  Пластина
TF-72 FL-3R/4R 
TF-73 FL-3L/4L
TF-74 FL-2R 
TF-75 FL-2L
TF-77* FL-4L/3L* 
TF-78* FL-4R/3R*
TF-80 FL-5R 
TF-81 FL-5L
TF-120 FL-6R 
TF-121 FL-6L
TF-146 FL-2R 
TF-147 FL-2L
TF-182 FL-2R 
TF-183 FL-2L
TF-184 FL-3R 
TF-185 FL-3L

* Предназначен для креления державок Sandvik®.

DOWEL Штифты DP-1 3.18 25.40 
DP-2 3.18 38.10
DP-3 6.35 9.65 
DP-4 4.83 9.65
DP-5 2.29 4.83 
DP-6 6.35 25.40
DP-7 4,0 10,0 
DP-8 4,0 8,0
DP-9 6.35 12.70 
DP-10 6.35 19.05
DP-11 4.83 16.00 
DP-135 3.30 35.05

Обозначение  Диаметр L

LOCK Штифты

TC-190 13.46 
TC-191 16.26
TC-250 18.54 
TC-311 22.35
TC-380 25.40

Обозначение                     Длина

MCL-30 MLPE-1251 
MCR-30 MLPE-1251
MCL-40 MLPE-2532 
MCR-40 MLPE-2532
MCL-50 MLPE-3425 
MCR-50 MLPE-3425

Показано левая

Обозначение  Пластина

 Обозначение  D.O.C. W.O.C. Пластина

Показана 
правая 

CM-65 FLPL/R-33 
CM-66 FLPL/R-33
CM-68 FLPR-5 
CM-71 FLPL-5
CM-79 FLPR-5 
CM-81 FL_-5L
CM-111 FLPR-5 
CM-112 FLPL-5
CM-113 VPGR (RH HOLDER) 
CM-114 VPGR (LH HOLDER)
CM-116 DPGR (RH HOLDER) 
CM-117 DPGR (LH HOLDER)
CM-118 DPGR (RH BAR) 
CM-119 DPGR (LH BAR)
CM-121 Replaced with TF-121 
CM-180 FLPR-5
CM-181 FLPL-5

CLM-6 14.73 
CLM-7 16.26
CLM-9 19.05 
CLM-12 22.35
CLM-20 18.54 
CLM-24 25.40
CLM-30 25.40

Обозначение                                     Длина

Обозначение                                     Пластина

CHLF-282I 20.62 2.67-3.18 DBP/VDB 
CHLF-282O 20.62 2.67-3.18 DBP/VDB
CHRF-282I 20.62 2.67-3.18 DBP/VDB 
CHRF-282O 20.62 2.67-3.18 DBP/VDB
CHLF-382I 20.62 4.32-4.78 DBP/VDB 
CHLF-382O 20.62 4.32-4.78 DBP/VDB
CHRF-382I 20.62 4.32-4.78 DBP/VDB 
CHRF-382O 20.62 4.32-4.78 DBP/VDB
CHLF-482I 20.62 5.59-7.93 DBP/VDB 
CHLF-482O 20.62 5.59-7.93 DBP/VDB
CHRF-482I 20.62 5.59-7.93 DBP/VDB 
CHRF-482O 20.62 5.59-7.93 DBP/VDB
CHLF-582I 20.62 8.89-9.53 DBP/VDB 
CHLF-582O 20.62 8.89-9.53 DBP/VDB
CHRF-582I 20.62 8.89-9.53 DBP/VDB 
CHRF-582O 20.62 8.89-9.53 DBP/VDB

Показана 
правая 

Прижим

L

L

L

DIA

L

 CHR-FC094 12.70  FC-094 
CHR-FC125 25.40  FC-125
CHR-FC187 25.40  FC-187 
CHL-FC094 12.70  FC-094
CHL-FC125 25.40  FC-125 
CHL-FC187 25.40  FC-187
CHR-FCED125 38.10  FC-125 
CHR-FCED187 38.10  FC-187
CHL-FCED125 38.10  FC-125 
CHL-FCED187 38.10  FC-187
 CHR-FCI094 13.49  FC-094 
 CHR-FCI125 13.49  FC-125
CHR-FCL094 12.70 2.38 FC-094 
 CHR-FCL125/187 20.32 3.182/4.76 FC-125/187
 CHL-FCS094 20.62 2.38 FC-094 
 CHL-FCS125 20.62 3.18 FC-125
 CHR-FCS094 20.62 2.38 FC-094 
 CHR-FCS125 20.62 3.18 FC-125 
    

Прижимы 
Наружная 

Показана 
правая 

Обозначение    D.O.C. W.O.C.  Пластина

Обозначение  Пластина
TF-72CP FL-3R/4R 
TF-73CP FL-3L/4L
TF-74CP FL-2R 
TF-75CP FL-2L
TF-182CP FL-6R 
TF-183CP FL-6L
TF-184CP FL-6R 
TF-185CP FL-6L

Прижимы Coolant Fed 

Flo-Lock

CAM Штифты CLP-25   
CLP-36  
CLP-38   
CLP-48  
CLP-58   
CLP-310  
CLP-312   
CLP-410  
CLP-412   
CLP-412T  
CLP-510   
CLP-512T  
CLP-612  

Прижимы 
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SM-267 FLPL-33 
SM-268 FLPR-33
SM-271 FLPL-13 
SM-272 FLPR-13
SM-285 FLPR-5 
SM-286 FLPL-5
SM-412 VPGR 
SM-414 DPGR
SM-416 FL-6 
SM-420 FL-4

XNS-35 10 - 32 14.99 3/32 HEX 
XNS-510 5/16 - 24 31.75 5/32 HEX
XNS-51 - -       - 
XNSM-0515 M5 x 0.8 15.0 2.5Мм HEX
XNSM-0825 M8 x 1.0 25.0 4.0Мм HEX

S-111 (SF-20) 4 - 40 9.53 T-9 TORX 
SAM3 M3.5 x 0.5 11Мм 2.0 HEX
SA M4 M4 x 0.7 15Мм 2.5 HEX 
SAM5 M5 x  0.8 22Мм T-25 TORX
SFM10 M3 x 0.5 6Мм 2.0Мм HEX 
SFM30 M3 x 0.5 10Мм 2.0Мм HEX
SFM40  M3.5 x 0.5 12Мм 2.0Мм HEX 
SFM42  M3.5 x 0.5 15Мм 2.0Мм HEX
SFM45 M3.5 x 0.5 19Мм 2.0Мм HEX 
SFM47 M3.5 x 0.5 13Мм 2.0Мм HEX
SFM48 M3.5 x 0.5 6Мм 2.0Мм HEX 
SFM50 M5 x 0.7 10Мм 2.5Мм HEX
SFM60 M5 x 0.7 12Мм 2.5Мм HEX 
SFM65 M5 x 0.8 13Мм 3.0Мм HEX
SFM69 M5 x 0.8 19Мм 3.0Мм HEX 
SFM80 M5 x 0.8 13Мм 3.0Мм HEX
SFM85 M5 x 0.8 16Мм 3.0Мм HEX 
SFM90 M8 x 1.25 25Мм 5.0Мм HEX
SFM95 M6 x 1.0 19Мм 3.0Мм HEX 
SN-2T M2.5 x 0.45 .265 T-8 TORX
SN-3T 5 - 40 .375 T-8 TORX 
PT-324 5 - 40 9.53 1/16 HEX
PT-586T M3 x 0.5 .410 T-8 TORX

SD1 6 - 40 12.70 T-10TORX 
SD2 10 - 32 19.05 T-20TORX
SD3 10 - 32 19.05 T-20TORX 
SD4 1/4 - 20 31.75 1/8 HEX
SDM-25 - - - 
SSM82 M5 x 0.8 16Мм

TF1207 CR-8R-3E/4E 
TF1780 CR-8R-3I/4I
TF3218 CR-8R-7I  
TF8132-E CR-5B75-4E
TF8132-I CR-5B75-4I

TS1 1 - 72 2.38 T-6 TORX 
TS25 M2.5 x 0.45 5.5Мм T-8 TORX
TS250 M2.5 x 0.45 4.8Мм T-8 TORX 
TS252 (SF05) M2.5 x 0.45 8.0Мм T-8 TORX
TS3 2 - 56 3.18 T-7 TORX 
TSM40 5 - 40 9.53 T-10 TORX
TS42 M4 x 0.7 8.69 T-15 TORX 
TSM6 4 - 40 5.16 T-10 TORX
TSSM2 10 - 32 12.70 T-20 TORX 
TSSM3 M5 x 0.8 6Мм

SL-344 4-40 7.94  - 
S-34 10-32 2.34 
S-46 1/4-28   
S-58 5/16-24  
S-68 3/8-24   
S-69   
S-959 2-56 6.35  -

SM352 (SSM90) 5/16 - 18 25.40 1/4 HEX 
SM412 10 - 32 19.05 5/32 HEX
SSM20 4 - 40 9.53 3/32 HEX 
SSM51 M4 x 0.7 20Мм 3.0Мм HEX
SSM61 M4 x 0.7 20Мм 3.0Мм HEX 
SSM62 M3 x 0.5 10Мм 2.5Мм HEX
SSM63 M3 x 0.6 10Мм 2.5Мм HEX 
SSM64 M4 x 0.7 12Мм 3.0Мм HEX
SSM65 M4 x 0.7 16Мм 3.0Мм HEX 
SSM81 M5 x 0.8 18Мм 4.0Мм HEX
SSM82 - - - 
SSM83 M8 x 1.25 20Мм 5.0Мм HEX
SSM85 M5 x 0.8 16Мм 4.0Мм HEX 
SSM89 M5 x 0.8 10Мм 4.0Мм HEX
SSM90 M8 x 1.25 25Мм 6.0Мм HEX 
SSM91 M5 x 0.8 12Мм 3.0Мм HEX
SSM94 M8 x 1.0 16Мм 6.0Мм HEX 
SSM95 M8 x 1.0 25Мм 6.0Мм HEX
SSM100 M6 x 1.0 18Мм 5.0Мм HEX 
SSM110  M6 x 1.0 25Мм 5.0Мм HEX
TS-61 M6 x 1.0 16Мм 5.0Мм HEX

Винтовой 
колпачковый винт

Плоская головка SD Torx

Головной винт TS 
Torx

Винты с торсионной 
головкой Torx
W / ШАЙБА

Специальный плоский 
винт

Обозначение  Резьба Длина        Ключ

Винт

SYM-3 5-40 6.35 T-10 TORX 
SYM-4 8-32 9.53 T-20 TORX

Подкладка
Гребенки

Обозначение                                                        Пластина

Винт с круглой 
головкой

Винт прижима

Винты
SB10 4-40 6.35 1/16 HEX 
SB90 5/16-18 19.05 3/16 HEX
SB100 5/16-18 25.40 3/16 HEX 
SBM428 - - -
SBM518 M4 x 0.7 9Мм 2.25Мм HEX 
SBM524 M5 x 0.8 12Мм 2.0Мм HEX
SBM526 M5 x 0.8 10Мм 3Мм HEX 
SBM532 M6 x 1.0 19Мм 4.0Мм HEX
SBM625 M6 x 1.0 22Мм 4.0Мм HEX 
SBM628 - - - 
      - STCM8 M8 x 1.0 25Мм 4.0Мм HEX 
STCM9 M5 x 0.8 15Мм 2.5Мм HEX
STCM11 M6 x 1.0 20Мм 3.0Мм HEX 
 

Винт потайной

Обозначение  Резьба Длина        Ключ

Подкладка
Flo-Lock

Дифференциальный 
винт



SPARE PARTSSPARE PARTSSPARE PARTS

187

K05    T-6 TORX
K1     T-7 TORX
K2     T-8 TORX
K3      T-10 TORX
K4     T-20 TORX
K5     T-25TORX

K05L     T-6 TORX
K2L      T-8 TORX
K3L     T-10 TORX
K35L    T-15TORX
K4L     T-20 TORX
K5L     T-25TORX

LS 43 NO FORM EXT L43 EXT 
LS 43 NO FORM INT L43 INT
LS 53 NO FORM EXT L53 EXT 
LS 53 NO FORM INT L53 INT
LS 43 API EXT L43 API EXT 
LS 43 API INT L43 API INT
LS 53 API EXT L53 API EXT 
LS 53 API INT L53 API INT

Ключ L-Style Torx 

Флаг стиля Torx
Обозначение  Угол* Пластина
YE3 3N -1.5˚ 16ER/16NL 
YE3 2N -0.5˚ 16ER/16NL
YE3 1.5N 0˚ 16ER/16NL 
YE3 1N 0.5˚ 16ER/16NL
YE3 1.5˚ 16ER/16NL 
YE3 1P 2.5˚ 16ER/16NL
YE3 2P 3.5˚ 16ER/16NL 
YE3 3P 4.5˚ 16ER/16NL
YE3M NO FORM 1.5˚ 16ER/16NL 
YE3M 1N 0.5˚ 16ER/16NL
YE3M 1.5N 0˚ 16ER/16NL 
YE3M 2N -0.5˚ 16ER/16NL
YE4 3N -1.5˚ 22ER/22NL 
YE4 2N -0.5˚ 22ER/22NL
YE4 1.5N 0˚ 22ER/22NL 
YE4 1N 0.5˚ 22ER/22NL
YE4 1.5˚ 22ER/22NL 
YE4 1P 2.5˚ 22ER/22NL
YE4 2P 3.5˚ 22ER/22NL 
YE4 3P 4.5˚ 22ER/22NL
YE4M NO FORM 1.5˚ 22ER/22NL 
YE4M 1N 0.5˚ 22ER/22NL
YE4M 1.5N 0˚ 22ER/22NL 
YE4M 2N -0.5˚ 22ER/22NL
YE5 3N -1.5˚ 27ER/27NL 
YE5 2N -0.5˚ 27ER/27NL
YE5 1.5N 0˚ 27ER/27NL 
YE5 1N 0.5˚ 27ER/27NL
YE5 1.5˚ 27ER/27NL 
YE5 1P 2.5˚ 27ER/27NL
YE5 2P 3.5˚ 27ER/27NL 
YE5 3P 4.5˚ 27ER/27NL
YE5 8NPT 2M 1.5˚ 27ER/NL 8NPT 2M 
YE5 8RD 2M 1.5˚ 27ER/NL 8RD 2M
YE5M NO FORM 1.5˚ 27ER/27NL 
YE5M 1N 0.5˚ 27ER/27NL
YE5M 1.5N 0˚ 27ER/27NL 
YI3 3N -1.5˚ 16NR/16EL 
YI3 2N -0.5˚ 16NR/16EL
YI3 1.5N 0˚ 16NR/16EL 
YI3 1N 0.5˚ 16NR/16EL
YI3 1.5˚ 16NR/16EL 
YI3 1P 2.5˚ 16NR/16EL
YI3 2P 3.5˚ 16NR/16EL 
YI3 3P 4.5˚ 16NR/16EL
YI3M NO FORM 1.5˚ 16NR/16EL 
YI3M 1N 0.5˚ 16NR/16EL
YI3M 1.5N 0˚ 16NR/16EL 
YI3M 2N -0.5˚ 16NR/16EL
YI4 3N -1.5˚ 22NR/22EL 
YI4 2N -0.5˚ 22NR/22EL
YI4 1.5N 0˚ 22NR/22EL 
YI4 1N 0.5˚ 22NR/22EL
YI4 1.5˚ 22NR/22EL 
YI4 1P 2.5˚ 22NR/22EL
YI4 2P 3.5˚ 22NR/22EL 
YI4 3P 4.5˚ 22NR/22EL
YI4M NO FORM 1.5˚ 22NR/22EL 
YI4M 1N 0.5˚ 22NR/22EL
YI4M 1.5N 0˚ 22NR/22EL 
YI4M 2N -0.5˚ 22NR/22EL
YI5 3N -1.5˚ 27NR/27EL 
YI5 2N -0.5˚ 27NR/27EL
YI5 1.5N 0˚ 27NR/27EL 
YI5 1N 0.5˚ 27NR/27EL
YI5 1.5˚ 27NR/27EL 
YI5 1P 2.5˚ 27NR/27EL
YI5 2P 3.5˚ 27NR/27EL 
YI5 3P 4.5˚ 27NR/27EL
YI5 8NPT 2M 1.5˚ 27NR/EL 8NPT 2M 
YI5 8RD 2M 1.5˚ 27NR/EL 8RD 2M
YI5M NO FORM 1.5˚ 27NR/27EL 
YI5M 1N 0.5˚ 27NR/27EL
YI5M 1.5N 0˚ 27NR/27EL

Обозначение  КлючКлюч ES

Подкладка (cont.)

Laydown LT форма

SBH-1  
SBH-2 
SBH-4

Стопор
Обозначение  

Laydown L форма

Обозначение   Длина
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Тип Обозначение Размер винта Момент (N-m)

KEYV-F05 F05 7

KEYV-F06 F06 10

KEYV-F08 F08 15

KEYV-177 F06 10

KEYV-217 F08 15

KEYV-T40L F08 15

KEYV-T20
F05 7

F06 10

KEYV-T25 F06 10

KEYV-T30L F08 15

KEYV-T50L F08 28

Ключ
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Полный 
профиль Шаг TPI

Пластина
Обозначение 

Число 
проходов

Максимальная глубина первого прохода,мм
Низкоуглеродистая 

сталь

Высокоуглеродистая 

сталь

Легорованная 

сталь 

Нержавеющая 
сталь

Цветные 
материалы

Мин. Макс. Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3) Eq.(2) Dim.(3)

ISO

Метрическая

1.00 16 ERM 1.00 ISO  5  9 0.34 0.51 0.31 0.46 0.27 0.41 0.22 0.33 0.48 0.71
1.25 16 ERM 1.25 ISO  6 11 0.42 0.63 0.38 0.57 0.34 0.50 0.27 0.41 0.59 0.88
1.50 16 ERM 1.50 ISO  6 12 0.46 0.69 0.41 0.62 0.37 0.55 0.30 0.45 0.64 0.97
1.75 16 ERM 1.75 ISO  8 13 0.48 0.72 0.43 0.65 0.38 0.58 0.31 0.47 0.67 1.01
2.00 16 ERM 2.00 ISO  8 14 0.50 0.75 0.45 0.68 0.40 0.60 0.33 0.49 0.70 1.05
2.50 16 ERM 2.50 ISO 10 15 0.53 0.80 0.48 0.72 0.42 0.64 0.34 0.52 0.74 1.12
3.00 16 ERM 3.00 ISO 12 17 0.56 0.84 0.50 0.76 0.45 0.67 0.36 0.55 0.78 1.18

American 
UN

24 16 ERM 24 UN  5  9 0.34 0.51 0.31 0.46 0.27 0.41 0.22 0.33 0.48 0.71
20 16 ERM 20 UN  6 10 0.42 0.63 0.38 0.57 0.34 0.50 0.27 0.41 0.59 0.88
18 16 ERM 18 UN  6 11 0.46 0.69 0.41 0.62 0.37 0.55 0.30 0.45 0.64 0.97
16 16 ERM 16 UN  7 12 0.47 0.71 0.42 0.64 0.38 0.57 0.31 0.46 0.66 0.99
14 16 ERM 14 UN  6 13 0.46 0.69 0.41 0.62 0.37 0.55 0.28 0.41 0.64 0.97
12 16 ERM 12 UN  8 14 0.50 0.75 0.45 0.68 0.40 0.60 0.33 0.49 0.70 1.05
 8 16 ERM 8 UN 12 17 0.56 0.84 0.50 0.76 0.45 0.67 0.36 0.55 0.78 1.18

British 
BSW

19 16 ERM 19 W  6 11 0.35 0.52 0.32 0.47 0.28 0.42 0.21 0.31 0.49 0.73
16 16 ERM 16 W  7 12 0.47 0.71 0.42 0.64 0.38 0.57 0.31 0.46 0.66 0.99
14 16 ERM 14 W  8 13 0.50 0.75 0.45 0.68 0.40 0.60 0.33 0.49 0.70 1.05
11 16 ERM 11 W  9 14 0.44 0.66 0.40 0.59 0.35 0.53 0.29 0.43 0.62 0.92

NPT

18 16 ERM 18 NPT 10 20 0.24 0.36 0.22 0.32 0.19 0.29 0.16 0.23 0.34 0.50
14 16 ERM 14 NPT 13 26 0.24 0.36 0.22 0.32 0.19 0.29 0.14 0.22 0.34 0.50

11.5 16 ERM 11.5 NPT 15 24 0.27 0.40 0.24 0.36 0.22 0.32 0.18 0.26 0.38 0.56
 8 16 ERM 8 NPT 17 30 0.31 0.46 0.28 0.41 0.25 0.37 0.20 0.30 0.43 0.64

Round  6 16 ERM 6 Rnd  9 20 0.42 0.63 0.38 0.57 0.34 0.50 0.27 0.41 0.59 0.88

Partial 
Profile 60º

1.50-0.50 16-48 16 ERM A60 (1) 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46
3.00-1.75 8-14 16 ERM G60 0.50 0.75 0.45 0.68 0.40 0.60 0.33 0.49 0.70 1.05
3.00-0.50 8-48 16 ERM AG60 0.24 0.36 0.22 0.32 0.19 0.29 0.16 0.23 0.34 0.50
5.00-3.50 5-7 22 ERM N60 0.41 0.62 0.37 0.56 0.33 0.50 0.27 0.40 0.57 0.87

Partial 
Profile 55º

3.00-1.75 8-14 16 ERM G55 0.50 0.75 0.45 0.68 0.40 0.60 0.33 0.49 0.70 1.05
3.00-0.50 8-48 16 ERM AG55 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46

Максимальная глубина первого прохода, для наружной обработки резьбы на ЧПУ

(1) В зависимости от числа проходов для соответвующего шага
(2) Метод «Подача с равной глубиной»
(3) Метод «Подача с уменьшеним глубины»

Количество проходов для
обычный типов пластин
Шаг мм 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 4.0 6.0
      Нитк на дюйм 48 24 16 12 10 8 6 4
Кол. проходов 46- 59- 512- 614- 715- 817- 1020- 1122-  
Для мини-инструментов (06IR или 08IR) и твпердых материалов добавьте 1-3 прохода.
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Максимальная глубина первого прохода, для наружной обработки резьбы на ЧПУ

(1) В зависимости от числа проходов для соответвующего шага
(2) Метод «Подача с равной глубиной»
(3) Метод «Подача с уменьшеним глубины»

Режимы резания

 Полный
профиль Шаг TPI

Пластина
Обозначение 

Число
проходов 

Максимальная глубина первого прохода, мм

Низкоуглеродистая 

сталь

Высокоуглеродистая 

сталь Легорованная сталь 

Нержавеющая 
сталь

Цветные 
материалы

.Мин .Макс (Eq.(2 (Dim.(3 (Eq.(2 (Dim.(3 (Eq.(2 (Dim.(3 (Eq.(2 (Dim.(3 (Eq.(2 (Dim.(3

ISO
Метрическая

1.50 11 IR 1.50 ISO-CP 10 20 0.20 0.30 0.18 0.27 0.16 0.24 0.12 0.18 0.28 0.42
1.00 16 IR 1.00 ISO-CP 9 16 0.14 0.20 0.13 0.18 0.11 0.16 0.09 0.13 0.20 0.28
1.25 16 IR 1.25 ISO-CP 9 16 0.19 0.28 0.17 0.25 0.15 0.22 0.12 0.18 0.27 0.39
1.50 16 IR 1.50 ISO-CP 10 20 0.20 0.30 0.18 0.27 0.16 0.24 0.12 0.18 0.28 0.42
1.75 16 IR 1.75 ISO-CP 11 18 0.21 0.32 0.19 0.29 0.17 0.26 0.14 0.21 0.29 0.45
2.00 16 IR 2.00 ISO-CP 12 21 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46
2.50 16 IR 2.50 ISO-CP 14 21 0.23 0.34 0.21 0.31 0.18 0.27 0.15 0.22 0.32 0.48
3.00 16 IR 3.00 ISO-CP 16 22 0.24 0.35 0.22 0.32 0.19 0.29 0.16 0.23 0.34 0.50

 American
UN
16

20 16 IR 20 UN-CP 7  13 0.20 0.30 0.18 0.27 0.16 0.24 0.12 0.18 0.28 0.42
18 16 IR 18 UN-CP 8  15 0.20 0.30 0.18 0.27 0.16 0.24 0.12 0.18 0.28 0.42

16 IR 16 UN-CP 11 19 0.20 0.30 0.18 0.27 0.16 0.24 0.13 0.20 0.28 0.42
14 16 IR 14 UN-CP 11 20 0.21 0.31 0.19 0.28 0.17 0.25 0.13 0.19 0.29 0.43
12 16 IR 12 UN-CP 12 21 0.23 0.34 0.21 0.31 0.18 0.27 0.15 0.22 0.32 0.48
8 16 IR 8 UN-CP 14 20 0.24 0.36 0.22 0.32 0.19 0.29 0.16 0.23 0.34 0.50

British
BSW

19 16 IR 19 W-CP 7 12 0.28 0.42 0.25 0.38 0.22 0.34 0.17 0.25 0.39 0.59
16 16 IR 16 W-CP 9 14 0.26 0.39 0.23 0.35 0.21 0.31 0.17 0.25 0.36 0.55
14 16 IR 14 W-CP 10 16 0.27 0.41 0.24 0.37 0.22 0.33 0.18 0.27 0.38 0.57
11 16 IR 11 W-CP 12 19 0.31 0.46 0.28 0.41 0.25 0.37 0.20 0.30 0.43 0.64

NPT
14 16 IR 14 NPT-CP 21 35 0.13 0.20 0.12 0.18 0.10 0.16 0.08 0.12 0.18 0.28

11.5 16 IR 11.5 NPT-CP 21 33 0.17 0.25 0.15 0.23 0.14 0.20 0.11 0.16 0.24 0.35
8  16 IR 8 NPT-CP 20 34 0.23 0.34 0.21 0.31 0.18 0.27 0.14 0.20 0.32 0.48

Round 6 16 IR 6 RND-CP 12 24 0.30 0.46 0.27 0.41 0.24 0.37 0.20 0.30 0.42 0.64

 Partial
Profile 60º

0.50-1.25 48-16 06 IR A60-CP 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46
0.50-1.50 48-16 08 IR A60-CP (1) 0.13 0.20 0.12 0.18 0.10 0.16 0.08 0.13 0.18 0.28
0.50-1.50 48-16 11 IR A60-CP 0.13 0.20 0.12 0.18 0.10 0.16 0.08 0.13 0.18 0.28
0.50-1.50 48-16 16 IR A60-CP 0.13 0.20 0.12 0.18 0.10 0.16 0.08 0.13 0.18 0.28
1.75-3.00 14-8 16 IR G60-CP 0.22 0.33 0.20 0.30 0.18 0.26 0.14 0.21 0.31 0.46
0.50-3.00 48-8 16 IR AG60-CP 0.14 0.21 0.13 0.19 0.11 0.17 0.09 0.14 0.20 0.29
3.50-5.00 7-5 22 IR N60-CP 0.23 0.34 0.21 0.31 0.18 0.27 0.15 0.22 0.32 0.48

 Partial
Profile 55º

1.75-3.00 14-8 16 IR G55-CP 0.34 0.50 0.31 0.45 0.27 0.40 0.22 0.33 0.48 0.70
0.50-3.00 48-8 16 IR AG55-CP 0.14 0.20 0.13 0.18 0.11 0.16 0.09 0.13 0.20 0.28
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Рекомендуемое количество проходов для многозубых пластин

 Пластина Количество 1st 2nd 3rd 4th

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 16 ER 1.0 ISO 3M 2 0.39 0.24 — —
 16 ER 1.5 ISO 2M 3 0.40 0.31 0.21 —
 22 ER 1.5 ISO 3M 2 0.54 0.38 — —
 22 ER 2.0 ISO 2M 3 0.56 0.42 0.27 —
 22 ER 2.0 ISO 3M 2 0.75 0.50 — —
 27 ER 3.0 ISO 2M 4 0.60 0.52 0.44 0.30 

Внутренняя
 Пластина Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 16 IR 1.0 ISO 3M 2 0.32 0.26 — —
 16 IR 1.5 ISO 2M 3 0.36 0.29 0.22 —
 22 IR 1.5 ISO 3M 2 0.49 0.38 — —
 22 IR 2.0 ISO 2M 3 0.50 0.40 0.25 —
 22 IR 2.0 ISO 3M 2 0.72 0.43 — —
 27 IR 3.0 ISO 2M 4 0.57 0.45 0.38 0.33 

 Пластин Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход 
16 ER 16 UN 2M 3 0.45 0.32 0.20 —
 22 ER 16 UN 3M 2 0.60 0.37 — —
 22 ER 12 UN 2M 3 0.60 0.39 0.31 —
 22 ER 12 UN 3M 2 0.80 0.50 — —
 27 ER  8 UN 2M 4 0.63 0.55 0.42 0.36 

UN
Наружная 

ISO - (МетРичесКая) 
Наружная 

 Пластина Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 16 IR 16 UN 2M 3 0.40 0.29 0.23 —
 22 IR 16 UN 3M 2 0.57 0.35 — —
 22 IR 12 UN 2M 3 0.55 0.39 0.28 —
 22 IR 12 UN 3M 2 0.75 0.47 — —
 27 IR  8 UN 2M 4 0.65 0.49 0.42 0.27 

Внутренняя
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Рекомендуемое еоличество проходов для многозубых пластин

 Пластина Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 22 ER 11.5 NPT 2M 4 0.55 0.46 0.35 0.32
 27 ER 11.5 NPT 3M 3 0.75 0.57 0.36 —
 27 ER  8 NPT 2M 4 0.80 0.62 0.54 045 

NPT
Наружная 

 Пластина Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 22 IR 11.5 NPT 2M 4 0.55 0.46 0.35 0.32
 27 IR 11.5 NPT 3M 3 0.75 0.57 0.36 —
 27 IR  8 NPT 2M 4 0.80 0.62 0.54 045 

Внутренняя

 Пластина Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 16 ER 14 W 2M 3 0.51 0.39 0.26 —
 22 ER 14 W 3M 2 0.72 0.44 — —
 22 ER 11 W 2M 3 0.65 0.46 0.37 — 

WHITWORTH
Наружная 

 Пластина Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 16 IR 14 W 2M 3 0.51 0.39 0.26 —
 22 IR 14 W 3M 2 0.72 0.44 — —
 22 IR 11 W 2M 3 0.65 0.46 0.37 — 

Внутренняя 

 Пластина Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 22 ER 10 API RD 2M 3 0.58 0.53 0.30 —
 27 ER 10 API RD 3M 2 0.98 0.43 — —
 27 ER  8 API RD 2M 3 0.82 0.59 0.40 — 

API-ROUND
Наружная 

Внутренняя 

 Пластина Количество 1-й 2-й 3-й 4-й

 Обозначение  Проходов Проход Проход Проход Проход
 22 IR 10 API RD 2M 3 0.58 0.53 0.30 —
 27 IR 10 API RD 3M 2 0.98 0.43 — —
 27 IR  8 API RD 2M 3 0.82 0.59 0.40 — 
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Устранение неполадок и оптимизация износа инструмента / рентабильность нарезания резьбы

Современные PVD покрытия и геометрия пластин много сделали для того, чтобы повысить продуктивность и надежность токарной обработки резьбы. Они 
также помогают устранить или минимизировать проблемы в резьбе. Следующая таблица перечисляет основные проблемы в порядке уменьшения сложности, 
которые, тем не менее, могут возникнуть.

21

21

Проблемы Причины Решения

Пластическая деформация

(начинается как пластическая 
деформация, которая ведет 
к поломке)

Повышенная температура в 
зоне резания
Неподходящее покрытие
Недостаточная подача 
охлаждающей жидкости

Уменьшить скорость резания
Увеличьте подачу
Уменьшите глубину резания
Проверьте расчетный диаметр
Улучшите подачу охлаждающей 
жидкости
Выберете пластину с лучшей 
устойчивостью к пластической 
деформации

Нарост на режущей кромке 
резца / сколы

Обычно они возникают 
в сочетании: нарост 
накапливается и затем 
отрывает материал пластины

Температура режущего края 
слишком низкая
вязкого материала,
низкоуглеродистая сталь.
Неподходящее покрытие

Увеличьте режущую скорость
Выберите пластину с высокой 
прочностью, предпочтительно с 
PVD покрытием

Поломка пластины Неверный диаметр 
выбранный перед началом 
режущей операции
Не корректный цикл подач 
Плохой контроль стружки
Неправильная высота 
центра

Проверить диаметр 
Увеличьте подачу
Уменьшите размер самой 
большой подачи
Выберите более прочное 
покрытие
Измените геометрию 
на «СВ» и используйте 
модифицированное врезание
Исправьте высоту центра

Быстрый боковой износ Высокоабразивный 
материал
Слишком высокая скорость 
резания
Небольшая глубина 
врезания
Пластина размещена выше 
оси детали

Выберите более устойчивое 
к образивному износу 
покрытие
Уменьшите скорость резания
Уменьшите количество подач
Исправьте высоту центра

Плохая чистота 
поверхности с одной 
стороны

Неправильный метод 
врезания
Наклон пластины не 
соответствует углу наклона 
подьема резьбы

Измените метод врезания
Измените прокладку, чтобы 
достичь нужного угла 
наклона

Вибрация Неправильная работа 
крепления
Неправильная установка 
инструмента
Неправильные данные 
резьбы
Неправильная высота 
центра

Используйте другое 
крепление
Уменьшите вылет 
инструмента
Подобрать скорость резания 
для получения диссонаса 
Используйте постоянный 
цикл подачи
Попробуйте «СВ» или «НСВ» 
геометрию
Отрегулируйте высоту 
центра

Проблемы Причины Решения

Плохой контроль 
стружки

Неправильный схема 
резания
Неправильная геометрия

Измените схему резания

Мелкий профиль Неправильная высота 
центра
Поломка пластины
Чрезмерный износ

Отрегулируйте высоту 
центра
Замените на новый 
инструмент

Неправильный профиль 
резьбы

Неподходящий профиль 
резьбы, угол резьбы и 
радиус вершины
Неправильная высота 
центра
Ошибка шага в станке

Заменить инструмент
Отрегулируйте центр
Проверить станок

Чрезмерное давление 
на кромку

Обработка 
самозакаляющиего 
материала в сочетании 
с большой глубиной 
врезания
Большие силы
Профиль с очень 
маленьким углом 
профильной резьбы

Уменьшите количество 
подач Используйте «СВ» 
или «НСВ» геометрию
Увиличение жесткости 
обработки
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Рекомендованные схемы резания
0˚

Angle of 
Infeed

Radial

30˚

Angle of 
Infeed

 Flank

10˚

Angle of 
Infeed

Modified Flank  Alternating Flank

Для повышения производительности, основанного на оптимальных условиях обработки, выберите поверхность (точно ты так grade переводишь? Потому что это градус, степень, 
показатель – как я дальше и перевожу), которая предоставит вам максимально допустимую SFM для обрабатываемого материала. Оптимальные показатели выделены жирным 
шрифтом. Показатели подобраны для определенных пластин. Показатели, перечисленные ниже жирным шрифтом, стандартны для указанного стиля, см. соответствующую страницу 
каталога.

Bantam: C22   Flo-Lock: C25   Laydown: GP22   Threadmill: C3  
  GP22    GP4    GP3    GP3
 GP4    GP3    GP5    GP22
 AC22    GP4    GP50    
     GP5    AC22   Turning: G525
Ballnose: C26    GP50    AC50   (Negative) AG525
 ZS26    AC22    C22    AG535
 CB400    AC3        AG615
 DX200    AC50   Milling: GP5     
     GPM6    C5H   Turning: AC3 
Chasers: G50    CB200       (Positive) AC50
 GP50    CB400   On Edge: GP22    C3 
 AC50    PC33    GP3
 ZA50    C22    GP54   V-Bottom: GP3
     C3    GP50   (V84/V85) GP50
Cutoff: GP22        GPM6    AC50
 AC22   Laydown: GP22    AC22    C3
 AC50   (LT style) GP4    AC3   
 C22    GP50    AC50   V-Bottom: C3 
     AC22    AC54   (VDB/VDG)GP3
     AC50    C22    AC3
     C22    C25    AC50
         C3    CB200/CB400
             
             

Радиальная Боковое Боковое под углом Боковое чередующее

Преимущества - Резка с обеих сторон формы 
резьбы размещает все края в разрезе и защищает 
край от стружкования

Преимущества  - Резьба по боковой стороне 
дает стружку плоской формы. Это уменьшает 
проблему заусенцев на завершающем проходе. 
Чтобы избежать плохой финишной обработки 
поверхности, стружкообразования, износа по 
причине рваности завершающего края, угол подачи 
должен быть на 3-5 градусов ниже, чем угол 
резьбы. Это тип модифицированного схемы.

Преимущества  - Инструмент режет обе стороны 
режущей профиля и, таким образом, защищен от 
затирания как и в случае с врезкой предыдущем  
варианте. Формируется канальная стружка, но 
неровная толщина помогает удалят стружку, как и 
при боковом врезании.

Преимущества - увеличивает жизнь инструмента, 
потому что оба края используются равномерно. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Некоторые инструменты требуют 
особого программирования, чтобы использоваться 
таким образом

Недостатки - Резка с обеих сторон формы резьбы 
размещает все края в разрезе и защищает край от 
стружкования
Возникают сколы наконечника в случае с высоко 
растяжимыми материалами
Весь режущий край вовлечен на конце резьбы, что 
увеличивает вибрацию

Недостатки - Завершающий край режущей 
пластины может затирать и изнашиваться и 
упрочнять стружку. Рваная или плохая финишная 
обработка при мягких материалах, таких как 
низкоуглеродная сталь и алюминий

Недостатки - Недостатки схожи  с теми, которые 
возникают при врезке при боковом варианте, 
хотя они слегка ниже, поскольку режущие силы 
уравнавешаны и поток стружки гораздо слабее, 
чтобы стать проблемой

Недостатки - Трудно использовать на обычных 
машинах
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Recoммended SFM for Grooving Applications 
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C22 --- --- --- --- --- 45-91 30-106 30-91 --- 30-457 --- 30-152 30-304 24-39 15-30 30-60 ---

C25 ---- --- --- --- --- 60-106 30-114 30-106 --- 60-518 --- 60-182 121-365 24-39 15-30 30-60 ---

C26S --- --- --- --- --- --- --- --- --- 457-914 --- 121-243 121-365 --- --- --- ---

C3 --- --- --- --- --- 60-121 30-114 30-106 --- 60-609 --- 60-213 121-426 24-39 15-30 30-60 ---

G50 91-213 91-213 91-213 91-182 91-182 --- --- --- 91-182 --- --- --- --- --- --- --- ---

GP22 45-91 45-91 45-91 45-91 45-91 45-121 45-121 45-106 45-91 45-609 --- 45-213 152-457 30-53 24-45 30-76 ---

GP25 45-91 45-91 45-91 45-91 45-91 45-121 45-121 45-106 45-91 45-609 --- 45-213 152-457 30-53 24-45 30-76 ---

GP26 121-243 121-2434 91-182 60-152 91-182 60-152 121-243 91-182 91-182 365-1066 --- 91-2438 91-365 30-60 30-60 30-76 ---

GP3 60-121 60-121 60-121 60-106 60-121 60-152 60-182 60-152 30-60 91-609 --- 60-274 91-457 30-60 30-53 45-91 ---

GP4 18-53 18-53 18-45 18-45 18-45 18-45 18-45 18-45 18-45 18-45 --- --- --- 15-24 15-24 15-24 ---

GP5 60-152 60-152 60-121 60-121 60-121 --- --- --- 60-121 --- --- --- --- --- --- --- ---

GP54 60-152 60-152 60-121 60-121 60-121 --- --- --- 60-121 --- --- --- --- --- --- --- ---

GP50 60-182 60-182 60-152 60-137 60-152 --- --- --- 60-152 --- --- --- --- --- --- --- ---

AC22 76-152 76-152 76-137 76-121 60-137 91-182 91-182 60-167 76-137 182-670 --- 91-274 106-365 24-60 24-53 24-91 ---

AC26 152-304 152-304 121-243 91-182 121-243 91-213 152-304 121-243 121-243 457-1524 --- 121-304 121-457 30-60 30-60 60-91 ---

AC3 76-137 76-137 76-121 76-121 76-137 76-213 91-213 91-182 60-137 182-762 --- 121-304 121-457 30-76 30-60 30-91 24-45

AC54 106-152 106-152 106-152 91-152 91-152 --- --- --- 91-152 --- --- --- --- --- --- --- ---

AC50 121-243 137-243 121-243 121-228 106-213 --- --- --- 91-213 --- --- --- --- --- --- --- ---

ZA22 76-152 76-152 76-137 76-121 60-137 91-182 91-182 60-167 76-137 182-670 --- 91-274 106-365 24-60 24-53 24-91 ---

ZA26 152-304 152-304 121-243 91-182 121-243 91-213 152-304 121-243 121-243 457-1524 --- 121-304 121-457 30-60 30-60 60-91 ---

ZA3 76-137 76-137 76-121 76-121 76-137 76-213 91-213 91-182 60-137 182-762 --- 121-304 121-457 30-76 30-60 30-91 24-45 

ZA50 121-243 137-243 121-243 121-228 106-213 --- --- --- 91-213 --- --- --- --- --- --- --- ---

ZL22 76-152 76-152 76-137 76-121 60-137 91-182 91-182 60-167 76-137 182-670 --- 91-274 106-365 24-60 24-53 24-91 ---

ZL26 152-304 152-304 121-243 91-182 121-243 91-213 152-304 121-243 121-243 457-1524 --- 121-304 121-457 30-60 30-60 60-91 ---

ZL3 76-137 76-137 76-121 76-121 76-137 76-213 91-213 91-182 60-137 182-762 --- 121-304 121-457 30-76 30-60 30-91 24-45 

ZR22 76-152 76-152 76-137 76-121 60-137 91-182 91-182 60-167 76-137 182-670 --- 91-274 106-365 24-60 24-53 24-91 ---

ZR26 152-304 152-304 121-243 91-182 121-243 91-213 152-304 121-243 121-243 457-1524 --- 121-304 121-457 30-60 30-60 60-91 ---

ZR3 76-137 76-137 76-121 76-121 76-137 76-213 91-213 91-182 60-137 182-762 --- 121-304 121-457 30-76 30-60 30-91 24-45

ZR50 121-243 137-243 121-243 121-228 106-213 --- --- --- 91-213 --- --- --- --- --- --- --- ---

ZS22 76-152 76-152 76-137 76-121 60-137 91-182 91-182 60-167 76-137 182-670 --- 91-274 106-365 24-60 24-53 24-91 ---

ZS26 152-304 152-304 121-243 91-182 121-243 91-213 152-304 121-243 121-243 457-1524 --- 121-304 121-457 30-60 30-60 60-91 ---

ZS3 76-137 76-137 76-121 76-121 76-137 76-213 91-213 91-182 60-137 182-762 --- 121-304 121-457 30-76 30-60 30-91 24-45 

ZS50 121-243 137-243 121-243 121-228 106-213 --- --- --- 91-213 --- --- --- --- --- --- --- ---

ZU22 760-1520 760-1520 760-1376 76-121 60-137 91-182 91-182 60-167 76-137 182-670 --- 91-274 106-365 24-60 24-53 24-91 ---

ZU26 1520-3040 1520-3040 1212-2434 91-182 121-243 91-213 152-304 121-243 121-243 457-1524 --- 121-304 121-457 30-60 30-60 60-91 ---

ZU3 760-1376 760-1376 760-1212 76-121 76-137 76-213 91-213 91-182 600-137 1828-762 --- 121-304 121-457 30-76 30-60 308-91 24-45

ZU50 121-243 137-243 121-243 121-228 106-213 --- --- --- 91-213 --- --- --- --- --- --- --- ---

GPM6 182-457 182-365 152-335 182-243 152-243 152-304 121-335 106-289 106-289 --- --- --- --- --- --- --- ---

CB200 --- --- --- --- --- --- 121-762 304-548 --- --- --- --- --- 91-182 76-137 --- 45-106 

CB400 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- 60-152 

PC33 --- --- --- --- --- --- --- --- --- 304-2438 304-1524 304-1219 304-1371 --- --- --- ---

DX200 --- --- --- --- --- --- --- --- --- 304-2133 304-914 304-1066 304-1219 --- --- --- --- 
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Имя сплава ANSI код ISO код Покрытие Обозначение 

C2 C1-C2 K05-K15 Без покрытия Без покрытия. Хорошо подходит для всех цветных металлов.

C22 C1 K30 Без покрытия
Без покрытия с жесткой, микрозернистой основой без примесей. Хорошо подходит для нарезания резьбы на низких и средних скоростях, в то же 
время может обрабатывать прерывания. Хорошо работает на нержавеющей стали, жаропрочных сплавах и стандартных сталях при низких и 
средних SFM.

C25 C1-C2 K05-K10
M05-M10 Без покрытия Без покрытия. Хорошо подходит для всех цветных металлов.

C26S C1 K30-K40 Без покрытия Без покрытия с жесткой, мелкозернистой основой без примесей. Основная марка без покрытия для концевой фрезы. Кромка подходит для 
использования в цветных и композитных материалах

C3 C3 K15-K25
M05-M20 Без покрытия

Микрозернистая марка без покрытия. Универсальный сорт, который сочетает высокую твердость с прочностью. Хорошо подходит для всех 
цветных, нержавеющих сталей и сплавов на никелевой основе при низких и средних значениях SFM.

GFI C1-C5A K30/P30 Без покрытия Крайне прочная марка без покрытия, который хорошо работает при очень медленном SFPM с минимальным стружкованием или сколами

C5 C5 P10-P35
M15-M30 Без покрытия Марка без покрытия для общих целей. Подходит для углеродистой / легированной стали при низких и средних значениях SFM.

C6 C6 P15-P20
M10-M20 Без покрытия Более твердый сорт без покрытия. Подходит для углеродистой / легированной стали при низких и средних значениях SFM.

GP2 C1-C2 K05-K15 PVD 
TiN покрытия

PVD TiN с покрытием. Хорошо работает на нержавеющей стали, жаропрочных сплавах и стандартных сталях при низких и средних значениях 
SFM.

GP22 C1 K30 PVD 
TiN покрытия

PVD TiN с жестким, микрозернистым субстратом. Хорошо подходит для нарезания резьбы на низких и средних 
скоростях, также может обрабатывать с прерывания. Хорошо работает на нержавеющей стали, жаропрочных сплавах и 
стандартных сталях при низких и средних значениях SFM.

GP25 C1-C2 K05-K10
M05-M10

PVD 
TiN покрытия

PVD TiN с покрытием для общих целей. Хорошо подходит для всех цветных металлов при низких и средних значениях SFM.

GP26 C1 K30-K40 PVD 
TiN покрытия

PVD TiN с жестким, микрозернистым, нелегированным субстратом. Хороший выбор для сталей, нержавеющих, 
жаропрочных сплавов и цветных металлов. Хорошо подходит при любых значениях SFM, будет обрабатывать 
прерывания и высокие скорости подачи.

GP3 C3 K15-K25
M05-M20

PVD 
TiN покрытия

PVD TiN с устойчивым к изнашиванию микрозернистым покрытием. Прекрасный выбор для нержавеющей стали, 
жаропрочных сплавов, аэрокосмических материалов и цветных металлов. Хорошо подходит для обычной стали при 
низких и средних значениях SFM.

GP4 C1-C5A K30/P30 PVD 
TiN покрытия

PVD TiN с самым жестким покрытием. Основной выбор при низком SFM (50-150) и серьезных прерываниях. 
Используется на всех машинах, где поломка инструмента составляет проблему.

GP44 C5A P35-P50 PVD 
TiN покрытия

PVD TiN покрыт чрезвычайно жестким субмикронным слоем, который хорошо работает при очень медленном SFPM с 
минимальным стружкованием и сколами.

GP5 C5 P10-P35
M15-M30

PVD 
TiN покрытия

PVD TiN со средне-жестким покрытием. Хорошая универсальная марка для стальных конструкций

GP50 C5 P10-P35
M15-M30

PVD 
TiN покрытия

PVD TiN со средне-жестким покрытием и превосходными свойствами износа. Отличная универсальная марка для 
стальных конструкций.

GP54 C5A P35-P50 PVD 
TiN покрытия

PVD TiN с жестким покрытием

GP6 C6 P15-P20
M10-M20

PVD 
TiN покрытия

PVD TiN с покрытием общего назначения. Хорошо подходит для всех углеродистых / легированных сталей на среднем значении SFM.

AC2 C1-C2 K05-K15 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN с жестким, микрозернистым, нелегированным субстратом. Хорошо подходит для нарезания резьбы на низких и средних скоростях, 
также может обрабатывать прерывания. Хорошо работает в нержавеющей стали, жаропрочных сплавах и стандартных сталях при низких и 
средних значениях SFM.

AC22 C1 K30 PVD 
AlTiN покрытия

PVD TiAlN с жестким, микрозернистым субстратом. Первый выбор при упорядочивании потоков во всех материалах. 
Возможность сухой обработки.

AC25 C1-C2 K05-K10
M05-M10

PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN с покрытием общего назначения C2. Хорошо подходит для всех цветных металлов при средних и высоких значениях SFM.

AC26 C1 K30-K40 PVD 
AlTiN покрытия

PVD TiAlN с жестким мелкозернистым нелегированным субстратом с отличными показателями износа. Первый выбор 
для жесткой торцевой фрезы для сталей, нержавеющих, жаропрочных сплавов и цветных материалов. Очень хорошо 
работает на SFM с низким и высоким значением и будет обрабатывать прерывания и высокие скорости подачи. 
Покрытие обеспечивает наивысшую стойкость к окислению, физическому истиранию и свариванию стружки. 
Возможность сухой обработки.

AC3 C3 K15-K25
M05-M20

PVD 
AlTiN покрытия

PVD TiAlN. Первый выбор для пазов и резьбы по нержавеющей стали, жаропрочным сплавам, аэрокосмическим 
материалам и цветным металлам. Отлично подходит для стандартных сталей на средних показателях SFM. 
Возможность сухой обработки

AC5 C5 P10-P35
M15-M30

PVD 
AlTiN покрытия

PVD AITiN с покрытием общего назначения. Хорошо подходит для всех углеродистых / легированных сталей на среднем значении SFM.

AC50 C5 P10-P35
M15-M30

PVD 
AlTiN покрытия

PVD AITiN с покрытием общего назначения. Хорошо подходит для всех углеродистых / легированных сталей на среднем 
значении SFM.

AC54 C5A P35-P50 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AITiN с покрытием. Хорошо подходит для всех углеродистых / легированных сталей на среднем значении SFM.

AC6 C6 P15-P20
M10-M20

PVD 
AlTiN покрытия

PVD AITiN с покрытием. Хорошо подходит для всех углеродистых / легированных сталей на среднем значении SFM.

GP
AC
ZA
ZS

ZL

ZR

ZU

TOOL-FLO’s 
New Premium Coatings

General purpose grade: Steels, Stainless steels 

Steels, Stainless steels, cast irons

Roughing: Steel, Cast and Hardened Alloys

Hard machining: Wet or Dry

Finishing: Aluminum, Wheel turning, aerospace, medical bone screw threads

Stainless steels, materials with di�cult cutting properties, TiAl Alloys

Chasers
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Grade Name ANSI range ISO range Coating Обозначение 

ZA22 C1 K30 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AITiN с покрытием. Хорошо подходит для всех углеродистых / легированных сталей на среднем значении SFM.

ZA26 C1 K30-K40 PVD 
AlTiN покрытия

PVD TiAlN с жестким мелкозернистым нелегированным субстратом с отличной износостойкостью. Основной выбор 
для жесткой торцевой фрезы для сталей, нержавеющих, жаропрочных сплавов и цветных материалов. Очень хорошо 
работает на SFM с низким и высоким значением и будет обрабатывать прерывания и высокие скорости подачи. 
Покрытие обеспечивает наивысшую стойкость к окислению, физическому истиранию и сварке стружки. Возможность 
сухой обработки.

ZA3 C3 K15-K25
M05-M20

PVD 
AlTiN покрытия

PVD TiAlN с покрытием. Основной выбор для обработки канавок из нержавеющей стали, жаропрочных сплавов, 
аэрокосмических материалов и цветных металлов. Отлично подходит для стандартных сталей на среднем SFM. 
Возможность сухой обработки.

ZA50 C5 P10-P35
M15-M30

PVD 
AlTiN покрытия

PVD TiAlN с покрытием. Основной выбор для пазов и резьбы во всех стандартных сталях и нержавеющей стали 
серии 400. Диапазон применения - от среднего до высокого значения SFM. Возможность сухой обработки.

ZS22 C1 K30 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN с жестким, микрозернистым субстратом. Подходит для нарезания резьбы на всех материалах. 
Возможность сухой обработки.

ZS26 C1 K30-K40 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN со сверхмалой смазываемостью, прочная, мелкозернистая, нелегированная основа с отличной 
износостойкостью. Основной выбор для жесткой торцевой фрезы для сталей, нержавеющих, жаропрочных сплавов 
и цветных материалов. Очень хорошо работает на SFM с низкими и высокими значениями и будет обрабатывать 
прерывания и высокие скорости подачи. Покрытие обеспечивает наивысшую стойкость к окислению, физическому 
истиранию и сварке стружки. Возможность сухой обработки. 

ZS3 C3 K15-K25
M05-M20

PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN для пазов и резьбы из нержавеющей стали, жаропрочных сплавов, аэрокосмических материалов и 
цветных металлов. Отлично подходит для стандартных сталей на средних значениях SFM. Возможность сухой 
обработки.

ZS50 C5 P10-P35
M15-M30

PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN для пазов и нарезания резьбы на всех стандартных сталях и нержавеющей стали серии 400. Диапазон 
применения - от среднего до высокого значения SFM. Возможность сухой обработки.

ZL22 C1 K30 PVD 
AlTiN покрытия

PVD с жестким, микрозернистым, нелегированным субстратом. Подходит для обточки на низких и средних скоростях, 
также может обрабатывать управляет прерывания. Хорошо работает с жаропрочными сплавами и алюминием.

ZL26 C1 K30-K40 PVD 
AlTiN покрытия

PVD с жестким, микрозернистым, нелегированным субстратом. Жесткая торцевая фреза. Хороший выбор для 
алюминия, жаропрочных сплавов и цветных металлов. Хорошо подходит для низких и высоких значений SFM, будет 
обрабатывать прерывания и высокие скорости подачи.

ZL3 C3 K15-K25
M05-M20

PVD 
AlTiN покрытия

PVD с износостойким микрозернистым субстратом. Отличный выбор для жаропрочных сплавов, аэрокосмических 
материалов и цветных материалов.

ZR22 C1 K30 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN с жестким, микрозернистым, нелегированным субстратом. Хорошо подходит для нарезания резьбы на 
низких и средних скоростях, также может обрабатывать прерывания. Хорошо работает на нержавеющей стали, 
жаропрочных сплавах и стандартных сталях при низких и средних значениях SFM.

ZR26 C1 K30-K40 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN с жестким, микрозернистым, нелегированным субстратом. Жесткая торцевая фреза.  Хороший выбор для 
сталей, нержавеющих, жаропрочных сплавов и цветных металлов. Подходит для SFM с низким или высоким 
значением, будет обрабатывать прерывания и высокие скорости подачи

ZR3 C3 K15-K25
M05-M20

PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN с износостойким микрозернистым субстратом. Отличный выбор для нержавеющих сталей, жаропрочных 
сплавов, аэрокосмических материалов и цветных металлов. Хорошо работает на стандартных сталях при низких и 
средних значениях SFM.

ZR50 C5 P10-P35
M15-M30

PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN со средне-жестким субстратом и высокой износостойкостью. Универсальная марка для стальных 
конструкций.

ZU22 C1 K30 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN с жестким, микрозернистым, нелегированным субстратом. Хорошо подходит для нарезания резьбы на 
низких и средних скоростях, также может обрабатывать прерывания. Хорошо работает на нержавеющей стали, 
жаропрочных сплавах и стандартных сталях при низких и средних значениях SFM.

ZU26 C1 K30-K40 PVD 
AlTiN покрытия

PVD AlTiN с жестким, микрозернистым, нелегированным субстратом. Жесткая торцевая фреза.  Хороший выбор для 
сталей, нержавеющих, жаропрочных сплавов и цветных металлов. Хорошо работает на низких и высоких значениях 
SFM, будет обрабатывать прерывания и высокие скорости подачи.

ZU3 C3 K15-K25
M05-M20

PVD AlTiN 
покрытия

PVD AlTiN с износостойким микрозернистым субстратом. Отличный выбор для работы на нержавеющих сталях, 
жаропрочных сплавах, аэрокосмических материалах и цветных металлах. Хорошо работает на стандартных сталях 
при низких и средних значениях SFM.

ZU50 C5 P10-P35
M15-M30

PVD AlTiN 
покрытия

PVD AlTiN со средне-жестким субстратом и превосходной износостойкостью. Универсальная марка для стальных 
конструкций.

GPM6 C6/C7 P1-P10
K1-K10

PVD TiN 
покрытия 
Cermet

PVD TiN с покрытием из кермета. Лучший выбор для пазов в высокоскоростной обработке для большинства 
углеродистых, легированных и нержавеющих сталей. Очень хорошо работает в литых и пластичных черных 
металлах). Обеспечивает превосходную отделку заготовок.

G50 C5 P10-P35
M15-M30 CVD покрытия CVD покрытием TiN / TiC / TiN. Марка API для материала серии Q.

CB200 C8 K01 PCBN 

Наконечник PCBN паяный на карбидной пластине. Высокое содержание CBN. Основной выбор для чугуна и 
жаропрочных сплавов. Подходит для черновой и финишной обработки закаленных сталей, более 45 HRC, таких как 
подшипниковая сталь, горячие и холодные рабочие инструментальные стали, быстрорежущие стали, штамповочные 
стали, закаленные стали, азотированный чугун и некоторые твердые покрытия.

CB400 C8 PCBN 
Наконечник PCBN паяный на карбидной пластине. Низкое содержание CBN. Основной выбор для черновой и 
чистовой обработки закаленных сталей от 45 HRC и выше. Применение на подшипниковых сталях, горячих и 
холодных рабочих сталях, штамповках, закаленных сталях, цементации и азотировании.

CB410 C8 PCBN 
Наконечник PCBN паяный на карбидной пластине. Низкое содержание CBN. Первый выбор для черновой и чистовой 
обработки закаленных сталей от 45 HRC и выше. Применение на подшипниковых сталях, горячих и холодных 
рабочих сталях, штамповках, закаленных сталях, цементации и азотировании.

PC33 PCD 
Наконечник PCD паяный на карбидной пластине. Первый выбор для применения с высоким содержанием солей алюминия 
при высоких значениях SFM. Использование на всех типах высокоабразивных материалов, включая цветные металлы и 
неметаллические материалы. Только с высоким значением  SFM!

DX200 C1-C2 K05-K15 PCD 
CVD покрытия

PCD CVD с покрытием. Жесткая боковая фреза. Первый выбор при высоком значении SFM в неметаллических материалах, 
таких как графит, смолы на основе эпоксидной смолы, пластмассы и алюминий.
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ORDERING INFORMATION
CONDITION OF SALE
Sales are made in accordance with our standard Conditions of Sale current at the time orders are accepted.  Specifications and prices subject to 
change without notice.

QUOTATIONS
Will be subject to acceptance 60 days from the date of quotation unless otherwise agreed.  In order to receive special quoted pricing, 
a quote number must be referenced at the time the order is placed.

TERMS OF PAYMENT
Net 30 Days

DELIVERY TERMS
F.O.B. Shipping point; Charges will be added to invoice.

WARRANTY
We will replace any material which is proven defective within 90 days from date of shipment to the customer.  No claim for labor or damage will be 
allowed.  Claims for error must be made upon receipt of material.

PRICING
So far as the resale of items in this price list is concerned, the prices referred to are to be regarded as suggested only.  The distributor, in its sole 
discretion, determines the actual resale price.  These suggested resale prices are based on quantities of identical items released by purchaser on one 
order for shipment at one time to one destination.  The reseller should determine whether savings in cost can justify the suggested quantity price 
differential, as may be required by the Robinson-Patman Act or other applicable law.

OVER AND UNDER SHIPMENTS
For Non-Stock or Special items, unless otherwise specified or agreed, the following over and under allowances may be made:

MINIMUM ORDER
$50 Net per order.  For Extended Discount Program - $100 Net per order.

RETURNS
Each Distributor will be allowed at a certain time of year to exchange 1% of their Net Sales for the previous year up to a maximum of $1,000.  These 
exchanges will be limited to Stock Standard items only and will be replaced by such.  The exchange schedule is as follows:
   Group A Distributors:  January - March
   Group B Distributors:  July - September
   Group C Distributors:  April - June
   Group D Distributors:  October - December

All Non-Stock and Specials are non-returnable and/or non-exchangeable.

A Returned Material Authorization (RMA) number must be assigned by Tool-Flo prior to any material being returned.  Purchase Order numbers and 
original invoice numbers must be supplied before an RMA number can be issued.

RELEASE ORDER POLICY
A. Prices are to be based on total quantity of each item.  Prices will be firm for six (6) months from the date of purchase.  In the event of a price  
 increase during the term of the order, one of the following conditions will apply:

 1. If the increase  becomes effective during the first six (6) months of the order, the balance of the order can be 
  released within six (6) months from the date of purchase at existing prices.  Any subsequent releases will be
   invoiced at the new price.

 2. If the increase becomes effective after the first six (6) months of the order, the balance can be released
  immediately upon notification of the price increase at existing prices.  All items not released immediately will be
  invoiced at the new price.

B. Minimum release order is 400 pieces.  Releases must be made ever 30 days.  Initial release must be made within 30 days of order date.   
 Minimum release is 50 pieces every 30 days.  Releases not to exceed twelve (12) months.  At the end of the twelve (12) month period from  
 the date of the order, any remaining pieces will be shipped.

NOTE:  Prices listed are in U.S. Dollars         

    Lots of          10-19  20-49     50-99        100+
  Over/Under        1 piece          2 pieces   3 pieces        5%
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GFI
GP4
AC4
C22

GP22
AC22

GP222
AC222

C25
GP25
AC25

GP26
AC26
C2

GP2
AC2

C3
GP3
AC3

GP50
AC50

AG50

G50
C5H
GP5
AC5
C6H
GP6

GP313

M6

M3
GPM6

C26S

CB200
CB400

PC33
DX200

 Carboloy® Kennametal® Sandvik® Carmex ISCAR   Vardex®

  K1

     

 CP50 KC722 GC1020      

 CP500     

 HX K68    VK2

      

       

 
   

 883   

 CP30 KC810/KC850 225G  IC250  

 CP300 KC5025 225G    
 560 KC950

 P30 K420 S4

  KC710/KC810 GC135  

 S10M  SM    

 550     

     IC228 

  KT175    

  KT315

  KD120   

  KD050 CB20  

  KD100   

Таблица аналогов сплавов

VM7 , VKX

VTX

K313

KC730

KC5010

H13A

P30 , K20 VK2 , VK2P

VTX , VCBIC908

IC08

BMA

BLU IC1007

MXC

BXC
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Call us toll free: 1-800-345-2815 

CAT2017TFI@2016 Tool-Flo Mfg.

Tool-Flo Manufacturing Inc.
7803 Hansen Road
Houston, TX  77061
Phone: (713) 941-1080, (800) 345-2815
Fax: (713) 941-8099 (800) 342-0992

Customer Service:

(800) 345-2815
Fax: (800) 342-0992
sales@toolflo.com

The Source For All Your The Source For All Your The Source For All Your 
Cutting Tool Needs!Cutting Tool Needs!Cutting Tool Needs!



Высокопроизводительный
 инструмент - Инновационное 

решения будущего!

LAYDOWN
Полный набор пластин

для API резьб

FLO-LOCK
Широкий диапазон
резьбовых пластин

ON-EDGE
Пластины для нарезания 

резьбы и обработки канавок

SCARFING
Для внутреннего и 

наружного снятия грата

CHASERS
API и Premium 

резьбонарезной инструмент




